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POLITICA DE EMPRESA =)

PASTORIZA SOLDADURA es una empresa Certificada:

@lso 9001 {@}1SO 14001 @, OHSAS 18001 | R0

OHSAS 18001

Gestion ‘ SEGURIDAD y SALUD BUREAU VERITAS

CALIDAD AMBIENTAL en el Trabajo

‘ Gestlon de

Somos una empresa dedicada a la actividad de venta y distribucién de productos aplicados en la
soldadura, fabricacion de alargos, pistolas y alimentadores de soldadura (Escaravellos). Ademas damos servicio
técnico y reparamos equipos de soldadura para diversos sectores, y queremos que nuestros Clientes vean en
nosotros un proveedor seguro que satisfaga todas sus expectativas con la Calidad y el servicio requeridos. Los
pilares que sustentan nuestro trabajo son:

CUMPLIMIENTO DE INTEGRACION DEL MEJORA CONTINUA
LOS REQUISITOS FACTOR DE LA CALIDAD, COMUNICACION
LEGALES EL MEDIO AMBIENTE Y LA SST FORMACION

La direccidon se compromete a divulgar, cumplir y hacer cumplir estas politicas y proveer de medios
necesarios para llevarlas a cabo, involucrando para ello a todos sus trabajadores, empresas adheridas y
proveedores.

MARCAS DE CONSUMIBLES DE CALIDAD
HYUN DAI

WELD N G

- SMAW: electrodos al carbono, aleados,
inoxy recargue.

- SAW: alambres y flux arco al carbono,
aleados e inox.

- GMAW: hilos MIG solidos al carbono,
aleados, inoxynoférreos.

- GTAW: varillas TIG sélidas al carbono,
inoxy no férreos.

- FCAW: tubulares al carbono, aleados,
inoxy recargue.

© PITTARC) KOBELCO

WELDING WIRES KOBE STEEL GROUP

- FCAW: hilos tubulares MAG

para unién de juntas y
recargue; Brazing.
- SAW: Alambres y Flux de arco

Hilos tubulares y varillas TIG de
- SAW: unién de acero al aceroinoxidable tubular.

sumergido carbono y aleaciones. Bajos vav_ggz::P _i(())ZtP ‘33%99'\,\/:'0';?
L . contenidos deimpurezasy gas. i i i °

- GMAW: hilos sélidos para GMAW: 2l mbrp ,”dygd DW-316L -329A -2101

unién dejuntas. ] . alambres solidos de DW-316LP -329AP -2594

alta calidad. TGX308L TG-X309L

TG-X316L TG-X347
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ACEROS ESTRUCTURALES 40)

Identificacion de los principales Aceros segtin la Norma UNE-EN 10027-1:

Simbolos Principales

Simbolos Adicionales

Tipo de Acero

Limite Elastico

Grupo 1 (caracteristicas)

Grupo 2 (aplicacion)

Requisitos Especiales

ingenieria
(construccién
mecanica).

@

#: otras caracteristicas.

Simbolos A, M, Ny Q se aplican en aceros

de grano fino.

W: resistentes a corrosién
atmosférica.

xx: simbolo de elementos
quimicos adicionales.

X nnn XX XX +XX
(G: fundicion; | nnn: minimo limite Resiliencia Ky (J) | Temp. C:conformado especial en frio | Caracteristicas
cuando sea elastico (Re) para el 27) | 40) 60) (°C) D: galvanizado en caliente. especiales en
necesario) espesor de chapa R KR LR 20 E: esmaltado. productos de acero.
mas pequefio, 10 KO Lo 0 F: forjado. Por ejemplo:
S: aceros expresado en MPa. H: perfil hueco.
estructurales. 20 o2 A L: baja temperatura Resistencia mejorada a
J3 K3 L3 -30 (resiliencia a -50°C). la deformacién
P : recipientes J4  |K4  |L4 -40 M: laminacion termomecanica. | (fH, +215,+225, ...)
a presion. J5 K5 L5 -50 N: normalizado o laminado .
16 K6 L6 -60 normalizacion. Recubfrm:entos
L:construccion A: endurecimiento por precipitacion. P: tablestacas. Z:Jup:wzr:%acfbcrznzinc
de tuberias. M: laminacion termomecanica. Q: templado y revenido. galvaniza;dos et,c ,
N: normalizado/laminado normalizacion. | St construccion naval. (+A, +CU, +Z ' )
E: aceros para Q: templado y revenido. T: tubos. T

Tratamientos térmicos
especificos como
recocido, proceso
isotérmico, alivio de
tension (+AC,+,+SR,...)

Existen otros grupos de aceros mas especificos como son: los de refuerzo de hormigén (B), pretensados (Y), para railes (R), planos para
laminacién en frio (D), de alta resistencia para laminacion en frio (H), para linea de estafiado (T) o los eléctricos/magnéticos (M).

Algunos ejemplos de aceros Estructurales: S500N, S355J2G1W, S350GD+Z. Aceros para recipientes a presién:
P355Q, GP240GH. Aceros paratuberias: L360A, L360QB. Aceros paraingenieria: E360, E295GC, E355K2.

Tipos de Aceros Nombre Composicion Quimica. (%) de cada elemento en el analisis de colada
Estructurales C Si Mn P S Al Cu Cr Ni | Mo | Nb \ Ti N Ceq
S235)R | <0,20 <0,035 | <0,035
523500 | .| - | <140 |<0030[<0030| - |<055| - ; ; ; ; - | <0012 | <0,40
s235)2 | <0,025 | <0,025
S275)R | <0,22 <0,035 | 0,035
No alead s27500 | .| - | <150 | <0030 /<0030| - |=<055| - . . . . - | 0,012 | <0,44
(Eila;g:z;’;) s27512 | <0,025 | 0,025
S355JR | <0,24 <0,035 | <0,035
$355J0 <0,030 | 0,030
sassjz | <022| 055 <160 o oe izo00s| © | OS5 - ; ; ; ; - | <0,012 | <0,49
S$355K2 <0,025 | <0,025
$450J0 | <0,22 | <0,55 | <1,70 | <0,030 | <0,030| - |<055| - - - | <005 | <0,13 | <0,05 | 0,025 | <0,55
< - < <
:i;::l_ :8'12 <0,40 01'5500 ;8’832 :8’833 20,02 | <0,55| <0,30 | <0,30 | <0,1 | 0,05 | <0,05 | <0,05 | <0,015 | <0,42
Soldables de grano - o0 =0 -
fino normalizados :::::L ;8?2 <0,50 01'9605 ;88;2 ;88;3 >0,02 | <0,55| <0,30 | <0,50 | <0,1 | <0,05 | <0,12 | 0,05 | 0,015 | <0,45
o laminado de — : — —
- <l <
normalizacién ::igxl_ <0,20 | 0,60 11'0700 :8’832 :8’853 0,02 | <0,55 | <0,30 | 0,80 | <0,1 | <0,05 | <0,20 | 0,05 | <0,025 | <0,52
(EN 10025-3) S460N 1,00 | <0,030 | <0,025
sagonL | <020 | <060 | 1 T e0,020 ] 2002 | <055 | <030 <080 | <0,1 | <0,05 | <020 | 005 | <0025 | <055
< <
:i;:ml. <0,15 | <0,55 | <1,60 :g'ggg ;8’832 0,02 | <0,60 | <0,35 | 0,35 | <0,13| <0,06 | <0,10 | 0,06 | 0,017 | 0,38
< <
fi‘:":z';flsa‘:iﬁzﬁ :ii:ml_ <0,16 | 0,55 | <1,70 :8'832 ;8'822 0,02 | <0,60 | <0,35 | <0,55 | <0,13| <0,06 | <0,12 | <0,06 | <0,017 | <0,45
t Ani < <
(:L":g:’z:c_z;"m ::igml_ <0,18 | <055 | <1,80 :g'gig :8'832 50,02 | 0,60 | <0,35 | <0,85 | <0,23| <0,06 | <0,14 | <0,06 | <0,027 | 0,47
< <
:zggml_ <0,18 | <0,65 | <1,80 :8’833 :8’822 0,02 | <0,60 | <0,35 | <0,85 | <0,23| <0,06 | <0,14 | <0,06 | <0,027 | <0,48
Alto lim. elastico |S460QL | <0.20 [ <0,80 [ <170 [ 0,020 [ 0,010[0,015] <0,50[ <1,50 | <2,00[<0,70[ <0,06 | <0,12 [ <0,05 | 0,015 [ <050
Cot:t;"r:" Taa;:'” S500QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 |20,015| <0,50 | <1,50 | 2,00 |<0,70| <0,06 | <0,12 | 0,05 | <0,015 | <0,70
rovent d(f Y [sss0QL | <020 | <0,80 | <1,70 | 0,020 | <0,010 |20,015| <0,50 | <1,50 | <2,00 | <0,70| <0,06 | <0,12 | <0,05 | <0,015 | <0,83
(EN 10025-6) $620QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 |>0,015| <0,50 | <1,50 | 2,00 |<0,70| <0,06 | <0,12 | 0,05 | <0,015 | <0,83
S960QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 |>0,015| <0,50 | <1,50 | 2,00 | <0,70| <0,06 | <0,12 | 0,05 | <0,015 | <0,82
Alto lim. elastico |S315MC | <0,12 | <0,50 | <1,30 | <0,025 | <0,020 [20,015| - - - - | <000 <020]<015] - }
laminados en S420MC | <0,12 | <0,50 | <1,60 | <0,025 | <0,015|>0,015| - - - - <009 | <020 [<015| - -
caliente para S500MC | <0,12 | <0,50 | <1,70 | <0,025 | <0,015 |20,015| - . - - |'<009|<020]<015] - ;
conformadoen  [S600MC | <0,12 | <0,50 | <1,90 | <0,025 | <0,015 |20,015| - - - |<050] <0,00 | <020 [ <022 - -
frio (EN 10149-2)  [S700MC | <0,12 | <0,60 | 2,10 | <0,025 | 0,015 |>0,015| - - - |<050] <0,09 | <020 | <022 - -

Porcentajes aproximados, ver contenido real segiin la hoja técnica del fabricante.
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ACEROS NAVALES 40)

Por lo general, estos aceros se suministran bajo la supervision de Sociedades Clasificadoras aplicandose
las normas correspondientes en cada caso. Las chapas pueden suministrarse en estado bruto de laminacién,
granallado o granallado y prepintado. Dependiendo de donde se vaya a utilizar el acero, se pueden solicitar
diferentes valores de tenacidad a diversas temperaturas y/o propiedades mecanicas en todo el espesor de la
chapa. Ademas, la soldabilidad es a menudo un requisito imprescindible.

Caracteristicas Mecanicas

Tioo de Espesor Limite | Tensiéon | Elongacién a | Resiliencia Ky (Charpy-V) | Temperatura del
ACERr:) Naval GRADO (rF:mm) Elastico |de rotura| 5,65VS, (%) Energia minima (J) ensayo segun el
Re(MPa) | Rm (MPa) |10 mm| 50 mm |Longitudinal| Transversal | grado de acero
A A: 20°C
Resistencia Normal B 5-100 >235 | 400-520| =16 >22 >27 >20 B 0%C
D - - - - - D: -20°C
E E: -40°C
AH-27 / DH-27
EH-27 / FH-27 5-100 >265 |400-530| =16 >22 >27 >20
AH-32 / DH-32
EH-32 / FH-32 5-100 >315 | 440-590 | 216 =22 > 31 =22 AH: 0°C
. . AH-36 / DH-36 DH: -20°C
Resistencia Alta EH-36 / FH-36 5-100 >355 [490-620 | 215 >21 >34 >24 EH: -40°C
AH-40 / DH-40 FH: -60°C
EH-40 / FH-40 5-100 >390 |[510-650 | =14 =20 >39 >26
AH-47 / DH-47
EH-47 / EH-47 50-100| =460 |570-720 - =17 >53 >35
AH-42 / DH-42
EH-42 / FH-42 10-100| =420 |530-680 | =11 =17 =42 >28
AH-46 / DH-46
EH-46 / FH-46 10-100| =460 |[570-720| =11 >16 > 46 > 31
AH-50 / DH-50 AH: 0°C
Resistencia Extra EH-50 / FH-50 10-100 2500 | 610-770 | =10 216 250 233 DH: -20°C
AH-55 / DH-55 EH: -40°C
EH-55 / FH-55 10-100| =550 |670-830| =10 >16 >55 > 37 FH: -60°C
AH-62 / DH-62
EH-62 / FH-62 10-100| =620 |720-890| =9 >14 >62 > 41
AH-69 / DH-69
EH-69 / FH-69 10-100| =690 |770-940 | =9 >13 >69 > 46
Valores orientativos, segun la clasificacion de Lloyd's Register 2012.
Composiciéon Quimica
Grado del Acero C (%) Mn (%) P (%) S (%) Si (%) Al (%) | Ni(%) | Cr(%) | Cu(%) | Mo (%)
A <0,21 > 0,52 <0,035 | <0,035 <0,50 - - - - -
B <0,21 >0,80 <0,035 | <0,035 <0,35 - - - - -
D <0,21 > 0,60 <0,035 | <0,035 | 0,1-0,35 | 20,015 - - - -
E <0,18 | =0,70 <0,035 | <0,035 | 0,1-0,35 | 20,015 - - - -
AH-27 / AH-32 / AH-36 / AH-40
DH-27 / DH-32/DH-36 / DH-40 | <0,18 | 0,9-1,60 | £0,035 | 0,035 <050 |[=0015| <040 | <020 | 0,35 | <0,08
EH-27 / EH-32 / EH-36 / EH-40
FH-27 / FH-32 / FH-36 / FH-40 <0,16 | 0,9-1,60 | <0,025 | <0,025 <050 |=0015| <080 | <020 | <0,35 | <0,08
AH-47, DH-47, EH-47, FH-47 <0,20 | <200 <0,030 | <0,030 <055 |=0015| <080 | <020 | <0,35 | <0,08
AH-42 / AH-46 / AH-50
AH-55 / AH-62 / AH-69 <0,21 <1,70 <0,035 | £0,035 <055 |=20015| <040 | <020 | <035 | <0,08
DH-42 / DH-46 / DH-50
DH-55 / DH-62 / DH-69
EH-42 / EH-46 / EH-50 <0,20 <1,70 <0,030 | £0,033 <0,55 >0,015| <040 | 0,20 | 0,35 | <0,08
EH-55 / EH-62 / EH-69
FH-42 / FH-46 / FH-50
FH-55 / FH-62 / FH-69 <018 | <1,60 <0,025 | £0,025 <055 |=0015| <080 | <020 | <0,35 | <0,08
Porcentajes aproximados, ver contenido real segln el fabricante. Suelen tener elementos residuales como B, Nb, V, Ti, N.

Contenido de Carbono Equivalente (Ceq)
Calculo del contenido de Ceq maximo Soldabilidad segtin el % Cgq
Mn Cr+Mo+V Ni+Cu < 0,35 %: Excelente
Org =0t et () 0,36 - 0,40 %: Muy Buena
0,41-0,45%: Buena
A partir de valores del fabricante. 0,46 - 0,50 %: Justa
Aplicable en aceros al carbono-manganeso. > 0,50 %: Pobre

FRANCISCD@PASTDRIZASULDADURA.CDM
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SIMBOLOS CONSUMIBLES NORMAS EN-ISO =

Sistema de clasificaciéon A Sistema de clasificacién B
Limite Elastico y Energia al Impacto de 47) Resistencia a la Traccion y Energia al Impacto de 27J
Simbolo Descripcion Proceso/Producto de Soldadura Normas ISO
E Manual por arco MMA (electrodo recubierto) 2560, 3580, 3581, 14172,18275
G Arco eléctrico y gas de proteccién GMAW (alambre macizo) 14341, 14343, 16834, 21952
W Con electrodo de tungsteno TIG / GTAW (alambre o varilla) 636, 14343, 16834, 21952
T Arco eléctrico con o sin gas (alambre o electrodo tubular) 12153,17632,17633,17634,18276
S (S/T) |Arco sumergido SAW (electrodo/flux) 14171, 14343, 24598, 26304
(o] Oxigas (varillas) 12536
P Plasma (alambres y depésitos) 14341
S/B Arco sumergido SAW (alambre/banda) 14343, 18274
L Laser 14343
Limite |Resistencia| Alarga. Resistencia| Limite | Alarga. Temp (°C) para
A | Elastico | a Traccion | minimo B | aTraccién | Elastico |minimo| |Simb. | energia impacto
Re (MPa) | Rm (MPa) | A5 (%) Rm (MPa) | Re (MPa) | A5 (%) min. 47)(A)/27)(B)
35| >355 440-570 22 43(*) | 430-600 > 330 20 Y4 Sin requisitos
38| =380 470-600 20 49(*) | 490-670 >390 18 AlY +20
42| =420 500-640 20 55(*) | 550-740 > 460 17 0 0
46| =460 530-680 20 57(*) | 570-770 > 490 17 2 -20
50| =500 560-720 18 59(*) | 590-790 > 490 16 3 -30
55| >550 610-780 18 62(*) | 620-820 > 530 15 4 -40
62| =620 690-890 18 69(*) | 690-890 > 600 14 5 -50
69| =690 760-960 17 76(*) | 760-960 > 680 13 6 -60
79| =790 880-1080 16 78(*) | 780-980 > 680 13 7 -70
89| >890 980-1180 15 83(*) | 830-1030 > 740 12 8 -80
(*)=A |Ensayo realizado As-Welded 9 -90
(*)=P |Ensayo realizado tras PWHT 10 -100
Simbolo Familias de Gases prot. (ISO 14175) Volumen Nominal de Componentes
| (1/2/3) Gases Inertes (Ar, He) [100% Ar] / [100% He] / [€95% He + ~Ar]
M1 (1/2/3/4) Mezcla Gases Oxidizantes + Ar ~Ar + [£5% CO;] + [£3% O]
M2 (0/1/2/...17) Mezcla Gases Oxidizantes + Ar ~Ar + [£25% CO;] + [£10% O]
M3 (1/2/3/4/5) Mezcla Gases Oxidizantes + Ar ~Ar + [€50% CO,] + [£15% O,]
C (1/72) Gases Oxidizantes (CO,, O,) ~CO, + [£30% O3]
R (1/2) Gas Reductor (H,) + Ar ~Ar + [€15% H, / <50% O,]
N (1/2/3/4/5) Gas de Baja Reactividad (N,) + Ar [100% N,] / ~Ar + [£50% N,] + [£50% H>]
o (1) Oxigeno (0O,) 100% O,
Z Mezclas especificas de otros Componentes no listados.
NOTA: Para esta clasificacion el [Argén] de las mezclas puede sustituirse por [Helio].
Simb.A Posiciones de soldadura (abreviaturas) Contenido max. de H,
1 Todas las posiciones (PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG) Simb. (ml/100g de metal
2 Todas posiciones excepto vertical abajo (PA, PB, PC, PD, PE, PF) soldadura depositado)
3 Posicién plana a tope, y plana/horizontal en angulos (PA, PB) H5 5
4 Posicion plana a tope y en angulos (PA) H10 10
5 Posicién vertical abajo y las indicadas en el n°3 (PA, PB, PG) H15 15
Condicion ensayo Simb.A |Nucleo en tubulares (ISO17632) | Gas | |[Simb. | Revestimento de
Simb.| para tratamiento R Rutilo, escoria enfri. lento Si A |electrodo(ISO 2560)
A térmico post P Rutilo, escoria enfri. rapido Si A Acido
soldadura (PWHT) B Basico Si C Celulésico
Prop. mecanicas M Metalico Si R Rutilo
P/T tras PWHT 560-600°C ' Rutilo o Basico/Fluoruro No RR Rutilo Grueso
(1 hora) y enfriado W Basico/Fluoruro, escoria lenta | No RC Rutilo-Celulésico
horno hasta 300°C. Y Basico/Fluoruro, escoria rapida | No RA Rutilo-Acido
_ |Prop. mecanicas en U Auto-protegido No RB Rutilo-Basico
condicién as-welded Y4 Otros - B Basico

Nota: los datos presentados son orientativos; consultar normas vigentes para informacién completa.
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POSICIONES DE SOLDADURA

2

Norma EN ISO 6947

Soldadura a Tope (Groove/Butt weld)

Soldadura en Angulo (Fillet weld)

Posiciones principales de soldeo

Posiciones de contorno en tubos

PA (1FR)
¢PA o PA(1G) PA% (v i\ )
ano i Z 7 9
— \
' PB (2F) PB (2FR)
pg| Horizontal PB (2F)
' vertical - 27 =]
(Angulo) mc
<_PC Horizontal -PC
(Cornisa) PC (2F)
PC (2G) (2G)
Horizontal —
® (Cornisa) - “
PD| bajo techo PD (4F) =AY ()
A |
- T~ NS
PE PE (4G) PE (4F)
fPF Vertical %
ascendente PF (3G up)
\PFEGup) b At lPFEFuUp)
G (3G down) _} T ‘PG 36 down) % PG (3F down)
Vertical
;PG descendente
JC t/\
PH H-L045
)fPH T 5 (5G up) 499 (6G up) eje )
ascendente @ 45° @’ PH (5F up)
7 625’
5 py| Tubo (5G down) %/ @ ( own) eje N
¥ descendente (6)9 (Q\ 45° @ | PJ(5F down)
¥ Tubo oK /§
orbital (& ©§, PK

* Posiciones principales de soldeo: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Se deben designar con el simbolo apropiado, pudiendo completarlo con
valores concretos de pendiente o rotacién en 3 digitos.

Pendiente “S"; angulo del eje de la soldadura
Rotacion “R": angulo de la cara de la soldadura

respecto ala
posicién principal.

* Posiciones de soldadura circunferencial en en tubos: PH, PJ, PK.
Angulo de inclinaciéon “L": angulo del eje de la tuberia con la horizontal.

* Ejemplos: PA, PH, PB 015-010, H-L030, J-L060.

FRANCISCD@PASTURIZASULDADURA.EDM 6
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SOLDADURA CON HILOS FLUX-CORED
Parametros con Hilo @ 1.2 mm - caudal de Gas 12-18 L/min (25-38 cfh)

2

S, Amperaje | Voltaje | Vel. Sold. | Separacion .
Posicion Espesor de Chapa Pasada [A] V] Tl | R [ Diagrama
PA 1 18010 23+1 5.4 6
1G
2-n 250+ 20 27 +1 9.6
PC 1 160+ 10 22 +1 5 5
26 2-n 210+ 20 24 +1 6.3
<12 mm 1 160+ 10 22 + 5 5
PF 2-n 200 + 20 25+ 6.1
3G-up £>12 mm 1 180+ 10 23 + 5.4 6
2-n 240+ 20 26 + 9.3
PE 1 160+ 10 22 +1 5 4
46 2-n 220+10 25+ 1 6.4
:f; 1 260 + 20 27 +2 10.5
1-pasada t<12 mm 180 £ 20 24 +1 5.4
PB P t>12 mm 1 260 + 20 27 £ 10.5
2F multiples 1 260 + 20 27 %2 10.5
pasadas 2-n 240 + 20 26 £ 9.3
1-pasada <12 mm 160+ 10 22 +1 5
PF P ©>12mm 1 200£20 | 23+ 6.1
3F-up | mdltiples 1 160+ 10 22+ 5
pasadas 2-n 23010 26 + 8.5
1-pasada t<12 mm 160+ 10 22 + 5
PD P t>12 mm 1 200+ 20 24 + 6.1
4F multiples 1 160+ 10 22 +1 5
pasadas 2-n 200 + 20 24 + 6.1

Parametros con Hilo @ 1.2 mm - caudal de Gas 12-18 L/min (25-38 cfh)

L Amperaje | Voltaje | Vel. Sold. | Separacién .
Posicion Espesor de Chapa Pasada Al Vi e Diagrama
+ +
PA 1 20010 231 8.5 4
16 2-n | 220420 | 26%2 9.8 el
PC 1 180+ 10 23 %1 7.3 3 l
g
26 2-n 220+ 20 25+ 1 9
PA 1-pasada | t>10mm 1 250+20 | 262 10.5 \
1F | multiples 2n | 240£20 | 25:2 | 98
pasadas
PB 1-pasada | t>10mm 1 240 £ 20 26+2 9.8
2F | mdtiples 2n | 220£20 | 2542 9
pasadas
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SOLDADURA CON HILOS METAL-CORED =

Parametros con Hilo @ 1.2 mm - caudal de Gas 12-18 L/min (25-38 cfh)

e Amperaje | Voltaje | Vel. Sold. | Separacién .
Posicion Espesor de Chapa Pasada IA] V] Tt | e [ Diagrama
f + S5t .
PA 1 (raiz) 90+10 145+ 1 1.8 4
1G
2-n 240+ 20 26 £1 7.1
f + +
PC 1(raiz) | 90%10 145+ 1 1.8 3
26 2-n 230+ 10 25+1 6.7
. M
1 (raiz) 90+ 10 145+1 1.8 4 P~
PF
3G-up 2 110+£10 | 1451 2.2
3-n 120£10 | 1551 2.6
1(raiz) | 100+10 | 14.5+1 2 2(3)
Z(ES cosido / oscilacion 2-n 130+£10 15+ 1 3 j
cordon recto 2-n 220+ 10 25+ 1 6.6
1.5<t<5mm 120£10 | 145+1| 26 \%
PA 1.5<t<10mm 220+ 10 26 £ 1 6.6
1F t<15mm 240+ 20 27 £1 7.1
t>15mm 300 + 20 301 9.5 )
1.5<t<5mm 120£10 | 1551 2.6
PB 1.5<t<10 mm 220+ 10 26+ 1 6.6
2F t<15mm 240 + 20 27 +1 7.1
t>15mm 300+ 20 301 9.5
PE 1-pasada 140+20 |155+1 3.2 :
3F-up .
multiples pasadas 160+20 |16.5+1 3.8
< + +
PD t<5mm 160+20 | 16.5+1 3.8
4F
t>5mm 220+ 10 25+1 6.6
TECNICAS D SOLDADURA
Flux-Cored Rutilo Flux-Cored Rutilo Metal-Cored Metal-Cored
posible sin oscilar Flux-Cored Basico Sin Escoria

PF (3F-up) Con Escoria
PB (2F)
“,‘/ o
/ 70° //
o
|/i /'/45:\,
| | Soldadura
Soldadura hacia delante PF (3G-up)
hacia atras
PA (1G)
PA (1G) - 45°-90°
! N /
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EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPIs) =

* Tapones * Orejeras
#2123M (34dB) #2124 (22dB #2125 (25dB) Mod. 14-N (28dB) Para casco (22dB
X .
#569 (Flash) #568MV (Flash) #538M (GP3plus) #601 (Patillas)
Policarbonato Verde T5 Tipo Buzo PVC Cristal Verde 50mm
i =
o
% )
#692 (B-92) #568M (Sprint) #568MV3 (Solar) #656 (Cazoleta)

Policarbonato Ventilada  Policarbonato Incoloro Policarbonato Antirrayado  Cristal Verde 50mm T5

PROTECCION RESPIRATORIA

Mascara completa y filtros

Mascarillas reutilizables, varias tallas Filtros/Cartuchos de recambio. A1, P2, P3

PROTECCIAON FACIAL

* Pantallas de Celuloide
* Recambios disponibles

* Incoloro o Verde T5

Mod. 424-RN-2 Mod. 434-R-1 Mod. 438150 Mod. 438110
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EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPIs) =

GUANTES DE SOLDADURA Y OTROS TRABAJOS

Y
| .
& il
: " Ve 05
3 « A N

R

i’

- 3
Crupdn Piel flor Piel Serraje cuero Piel flor Nylon Desechables
forrado vacuno cortoy largo vacuno bafio nitrilo de nitrilo

RoPA DE PROTECCIAON

Sahariana g 2— ChaqLcJe';aréorera Manguitos soldador
. u 7
varios modelos  Chaqueta soldador ~ Mandil soldador crupon

crupén crupén

AN
&> i
Py o AN \;
Faldilla Botas soldador Polainas
cubre cuello CAT.II cubre botas

Pantalén soldador Aluminizadas

OTRAS PRENDAS Y COMPLEMENTOS

[ E
"_\'—\_J—-

et
VA

o L

L] f_F
Casco de Seguridad Manoplas Rodilleras Cojin soldador Mantas alta resistencia
conforme a normativa aluminizadas resistente y comodo fibra de vidrio

CORTINAS DE SOLDADURA

' "_"'1'_"' * Proteccidn para puestos de soldadura
; - Cortinas - Verdes: T4, T9
- Laminas - Rojas: T4, T9
™ - Biombos - Transparentes
. - Mamparas - Verde oscuro mate
W * Accesorios de aspiraciéon de humos disponibles
L) i i ;
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CRISTALES Y FILTROS PARA PANTALLAS DE SOLDADURA

Filtros de todos los tamaiios y tonos, incoloros o en espejo dorado.

Tipo de Filtro | Dimensiones Caracteristicas Tonos Ref.
108 x51 mm Inactl'n?co / Incgloro T9 -T14 PVA
Inactinico Espejado T10- T13 PVAE
110 x 55 mm Inactinico/ Incgloro T5 -T14 PVB
Inactinico Espejado T10- T13 PVBE
Filtros 110 x 90 mm Inactinico/ Incoloro T9 -T14 PVC
Cristal Inactinico Espejado T10-T13 PVCE
Inactinico/ Incoloro T5 -T14 PVD
114 x133 mm Inactinico Espejado T11 PVDE
@ 50 mm Inactfn?co/ Incoloro T2 -T13 PVH
Inactinico Espejado T9, T11 PVHE
Inactinico/ Incoloro Anti-impacto T11- T12 PVK
108 x 51 mm =~ — -
Filtros Inact[n!co Antll-!mpacto Espejado T11 PVKE
Policarbonato 110 x 55 mm | Inactinico Anti-impacto T11-T12 PVL
110 x 90 mm | Inactinico Anti-impacto T11 PVM
114 x 133 mm |Inactinico Antiimpacto T9 - T11 PVN
Cubrefiltros Consultar Cubrefiltro Policarbonato Incoloro PVP
Consultar Cubrefiltro CR39 Incoloro PVR
Graduados |108 x 51 mm | Cristal/Policarbonato Dioptrias: 0.75a3 PVT
108 x 51mm Filtro Electrénico. Visor: 92 x 36 mm T3/10,T3/11,T3/12| PVX
Filtros 110 x 90 mm | Filtro Electrénico. Visor: 97 x 47 mm T4/T9-T13 PVX
Automaticos | 114 x 133 mm | Filtro Electrénico. Visor: 100 x 60 mm |T4/T9-T13 PVX
114 x 133 mm | Filtro Electrénico. Visor: 100 x 83 mm |T4/T9-T13 PVX

-l
—

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM
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PANTALLAS DE SOLDADURA

v 21 1

Eco FG-I Eco FG-II Eco GS-108 Eco GS-1
Abatible Abatible Visor 108x51 Visor 110x90

Eco Electrénica Eco Electrénica Eco Electrénica
AS-2000 AS-3000 AS-4000

USA 280 USA 290 USA 290 USA Titan
Abatible Abatible Panoramica Panoramica

Electrénica Electrénica WH40 F50
WH20-DS WH20-ES Autoventilada Autoventilada Repasar

Fibra Vulcanizada 407 / 412 Forro Térmico Cuero Pantallas de Mano
Visor fijo o abatible ambas
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PANTALLAS AUTOVENTILADAS 40)

Soldadura N° |Descripcion P1003
. 0 | Kit Pantalla Autoventilada Completa PI-4213
1 Pantalla de soldadura P1003
Campode  [5™Textil de proteccion facial PI-421402
vision 3 | Atalaje con Conducto de aire PI-421403
97 x 47 mm 4 Marco exterior PI-421404
5 |Cubrefiltro de proteccion exterior: 110 x 90 x 1 PVP165
6 |Filtro electrénico ADF Consultar
7 | Cubrefiltro de proteccion interior: 104,5 x 53,5 x 1 PVP130

Soldadura (Repasar) NUEVA PANTALLA

* Frontal abatible con filtro electrénico
(campo de vision 100x60mm)
* Visor interior transparente
tamafio panoramico
* Compatible con equipo filtrante
de ventilacion:

* Regulacion del filtro por
control remoto bluetooth
* 4 Modos:

- Soldadura tonos 5-9

- Soldadura tonos 9-13

- Repasar tono 4

- Cortetono 5

P1004 STAWAR ETWP-100SH

Soldadura Corte (Soldadura) Capuz Respirador
* Aplicaciones: Inspeccién
Botiquin de empresa - Visitas
Laboratorio
~ Farmacia
i . Enfermeria

* Gran campo de visién * Visor interior fijo
* Filtro electrénico * Visor exterior abatible
* Campo de visién * Diferentes tonos
100 x 60 mm * \lersion sin respirador
* Regulacion interior acepta mascarilla y orejeras
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EQUIPO FILTRANTE DE VENTILACION ASISTIDA =)

CARACTERISTICAS

* Certificacion CE Norma EN 12941
* Sistema de control automatico que estabiliza un
flujo constante de aire filtrado
* Controles: Interruptor On/Off

3 Niveles de flujo de aire

Apagado automatico si parado 30 min.
* Ruido maximo 73 dB

FILTRO

* Clase de filtro: TH2 PRSL/TH3 PRSL

* Eficiencia Alta: 99.996% @ 0.3pm _

* Elementos de recambio: . m
(A) Carcasa “"mf;j‘f / f'uf

(B) Anti-chispas 4

(C) Pre-filtro

(D) Filtre

PANTALLA LOD g

® (1) am ﬂ

Warning ' _' '_'
Iﬁl ’ , ,._' L/MIN

* Luz de advertencia
* Nivel de bateria
* Indicador temperatura alta
* Indicador filtro atascado
* Nivel de caudal de aire:
1 ' 2170 L/min
2 g -200 L/min

3 ((‘?" ") - 230 L/min N° |Descripcion Ref.

8 |Tapa filtro motor (carcasa) P1-421408
9 | Filtro metalico-retenedor de chispas motor PI-421409

10 | Pre-filtro motor PI-421410

11 |Filtro motor Pl-421411

12 |Unidad de ventilacién (turbo-purificador) Pl-421412

13 |Cinturdn para la cintura PI-421413

% De i¢ . 14 |Arnés para los hombros PI-421414
e ion de Litio 15 |Mochila de transporte PI-421415
* Recargable 4400mAh 97 | Bolsa de transporte PI-421497
* Tiempo de carga ~3.5h 16 |Tubo de respiracion PI-421416
* Duracién segun nivel: 17 |Funda anti-llama para el tubo de respiracién PI-421417
1 (& >8h 18 | Bateria recargable PI-421418
2 ') >e6h 19 |Cargador de bateria PI-421419

3(t ) >4h 20 |Medidor del flujo de aire PI-421420
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CALIBRES Y GALGAS DE SOLDADURA =

CAT # 1 CAT # 2 CAT # 4 CAT # 4a (Bolsillo)

CAT # 5m

V-WAC GAGE
i i o

CAT #14

CAT # 28A

CAT # 28B

CAT # 28C

CAT # 10
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ESPEJOS Y UTILES DE INSPECCION

¢ Y90
|

Basico Alto Rendimiento Bolsillo con iluminacién LED Base Magnética
Espejos Modelo | Tamafo Espejo Largo Min-Max Descripcién
Basico IM-1310 2 30,0 mm 299-610 mm Telescopico acero cromado.
IM-1330 ? 50,8 mm 299-610 mm Empuiadura plastica.
Alto HTE-2 ? 31,7 mm 165 -900 mm Telescopico acero inox.
Rendimiento HTC-2 @ 57,1 mm 165 - 924 mm Empuinadura fuerte y ligera.
Bolsillo A-2T @ 22,2 mm 115-457 mm Telescopico acero cromado.
E-2TM ? 31,8 mm 115-470 mm Empufiadura tipo estilografica.
LED HTS-2LT @ 86 mm 168-800 mm / 3-LED Telescépico acero inox,
HTK-2LT 57 x 82,5 rect. 171-768 mm / 3-LED Ergondmico, luces LED.
Base magnética |S-2X ©82,5 mm 100 mm Orientable con base magnética.

Imantador / Desimantador

t e F -
} - |
I __P . 'Ij:*
Lapiz con '
Punta de
Tungsteno -
| W
| Recogedor
Flexible con
H ‘ pinza o0 iman
e

Set de Ganchos Soporte Magnético Iman Bolsillo Lupa
Otros Utiles Modelo Dimensiones Descripcion

Imantador/Desimantador |No.5 27 x 27 mm Magnetiza/desmagnetiza pequefias herramientas
Lapiz punta tungsteno #1830 138 mm Marca metales, plasticos o cristales. Iman trasero.
Set de ganchos H4W ~167 mm Mango aluminio, varias puntas intercambiables.
e R HT-1 168-845mm/1,1Kg Mango ~telescépico acerp inox.
telesctpico HT-2 184-768mm/2,2Kg Empufiadura fuerte y ligera.

HT-3 184-768mm/4,5Kg Funcién iman o acoplar espejo.
Iman telescépico bolsillo |#15x 149-649mm/0,7Kg Iman de bolsillo para recoger pequefas piezas.
Lupa telescépica MG-2 60,3 Largo 162 - 914 mm. Empufiadura fuerte y ligera.
Recogedor flexible pinza |#16 597 mm Herramienta recoge-piezas flexible con pinza.
Recogedor flexible iman |#12x 559 mm / 0,7Kg Herramienta recoge-piezas flexible con iman.
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MEJORA DE PRODUCTIVIDAD =

ANTI-PROYECCIONES CERAMICO “SCA 04”7

e - Soldadura MIG/MAG, Laser, Plasma, Robodtica.
- Recubrimiento en Spray de uso directo.

- Compatible con procesos de pintado.
- No contiene silicona. FTWELDING PRODUGTS ©

Una sola aplicacion protege hasta 8 horas.

Alarga la vida de los recambios hasta 5 veces.

LIMPIADOR / LUBRICANTE PAD-40

Almohadilla Limpiadora con Lubricante para hilos de soldadura (RBT440)

-Todos los tipos de hilo (macizo, tubular, aleados, inox...) excepto Aluminio.
- Aplicable en soldadura orbital, unién de tubos, estructuras metalicasy navales, ...
-Aumenta la productividad y reduce los tiempos de inactividad por mantenimiento.
- Aplicacion simple que evita fallos de inicios de arco y de hilo pegado.

- Evita formacién de microarcos é fogueos eléctricos en la boquilla de contacto.
-Maxima estabilidad del arco en procesos soldados. Mantiene constantes la
resistencia de latrasmision de potencia asi como el coeficiente de friccion.
-Mejora el uso de hilos almacenados un tiempo prolongado.

-Alargalavida util de los componentes de guiadoy consumibles.

-Instalar en el espacio previo entrada al sistema de arrastre del hilo.

-Reduce el contenido de hidrégeno difusible en el metal de soldadura.
-Evitafisurasen acerosde granofino.

PRODUCTOS TERMICOS

E-cRuSENE’

Termometro de superficie FLUKE

digital compacto ! 62MAX
I

B

Etiquetas indicadoras
de temperatura

Pintura resistente Componente retenedor Imprimacién soldable
a altas temperaturas de temperatura para prevenir el éxido
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PRODUCTOS DE APLICACION SUPERFICIAL

Pintura en Spray acabado Detector para Desengrasante Penetrante Revelador
Acero Inox. o Zinc-Aluminio Fugas de Gas Limpia Fisuras Rojo Blanco

Liquido Concentrado Antiproyecciones Gel/Pasta Antox Pasta Decapantey
Limpia Antorchas Biodegradable Decapante Agente Pasivante para acero inox.

Liquidos para Pulverizar Avesta para acero inoxidable: Aerosol Antiproyecciones y
Rojo 240 / Concentrado Bafio 302 / Limpiador 401 / Pasivante 630 Pasta de Soldadura sin siliconas
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TRANSMISION DE POTENCIA Y SENAL

PINZAS DE MASA

FIJAS e
Tipo Cocodrilo Tipo Torniqueta Tipo Magnética ON/OFF
300/400/500/600 Amp 500 Amp 300/600/800 Amp
#CP8003 /4 /5 /6 #CP8105 #CP8223/6/8

ROTATIVAS ]

+ =
Masa SAW:
1 husillo 1500 Amp #CP8486 Rotor masa:
Estilo Japonés 2 husillos 2000 Amp #CP8485 2tomas 800 Amp #CP8475 . .
600 Amp #CP8326 4 tomas 1500 Amp #CP8476

Masa SAW + Rotor
6 tomas 2000 Amp #CP8477

CONECTORES DE POTENCIA AEREOS Y DE PANEL

Aéreo Macho Aéreo Hembra Panel Macho Panel Hembra

Modelo | Tornillos | Macho Aéreo | Hembra Aéreo | Macho Panel | Hembra Panel |Seccién Cable [Amperaje
25 1 CP2126P CP2126S CP2122P CP2122S 16-25 mm’ 200
35 1 CP2136P CP2136S - - 25-35 mm”® 300
50 1 CP2156P CP2156S CP2152P CP2152S 35-50 mm® 400
70 1 CP2176P CP2176S CP2172P CP2172S 50-70-95 mm? 600
70 2 CP2276P CP2276S - - 50-70-95 mm? 600
95 2 CP2296P CP2296S - - 70-95 mm?® 800
120 2 CP2216P CP2216S CP2112P CP2112S 95-120 mm?® 1000

PROLONGADORES MAG, SAW Yy OTROS PROCESOS

Fabricados con componentes de alto rendimiento:

* Manguera de potencia bajo norma UNE 21027-6.

* Manguera de gas recubierta resistente al desgaste y abrasion.
* Manguera de sefial muy flexible.

* Conjunto enfundado manguera bombero de alta resistencia.
Todo tipo de conectores adecuados a la demanda solicitada.

Las unidades enfundadas se sellan con tubo retractil en los extremos;
Las versiones estandar se atan con brida y cinta intercalada cada 35 cm.
Prolongadores SAW con 2, 3 0 4 cables de potencia segun longitud y amperaje.

Tipo Presentacion Cable potencia Gas Senal Largo
MMA 1 Enfundado Trenza extra-flexible |- - 1,5m
MMA 2 Sin enfundar 1x35 - 1x50 - - hasta 50m
Arco-aire |Encintado 1x70 - 1x90 9mm |- hasta 50m
TIG Enfundado neopreno 1x35 - 1x50 USA 6 mm | 2x1 mm |hasta 50m
MAG Enfundado hasta 30 m 1x50 - 1x70 6 mm |[12x1 mm |hasta 50m
SAW Enfundado hasta 25 m 1x90 2/3/4 cables 9mm |[16x1 mm |hasta 25m
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HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS =)

Optimus/Perfect Victory Bernard
300/400/500/600 Amp 400/500 Amp 400Amp #CP9034
#CP9003 /4 /5 /6 #CP9024 /5

Samson/Top - Japonés Duro
300/400 Amp 300/400/600 Amp 300/400 Amp
#CP9103/9114 #CP9123 /4 /6 #CP9133 /4

HERRAMIENTAS DE TRABAJO

Amoladoras, Taladros y Atornilladores

Pistola de Desguace Hot-Rod

* Conjunto protegido, sélido y funcional.

* Corta todo tipo de materiales.

* Gatillo con cierre de seguridad.

* Flujo de oxigeno del 100%.

* Acople rapido que permite unir los electrodos y
desplazarse a lo largo del trabajo segiin necesidad.
* Diametro de electrodos: 1/4" y 3/8".

Venta, Reparacion y Recambios

Fresas

|

ACCESORIOS PARA EL SOLDADOR

PIQUETAS

CEPILLOS

Mango Madera

VIP Hierro #J-MS-3

VIP Inox #}-MS-4 #]-MS
Pequefia Soldador P -
#P1-702 #PI1-705
PORTA TIZA
\ ALICATES MAG ALICATES Variados Piedra Natural
- #MAR-0010-B

i id ) #E-65 #E-914 #E-63
Multifuncion ‘;\ %“.a
Weldper A\ Sy oY
-

\561
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CONECTORES CIRCULARES TIPO SAP 3

Contactos traseros a soldar. Modelo

Diametros de conector 10, 20, 30 y 40 mm. Tensién 13U 14V 17P
Servicio | Ensayo 270 |[1.400 | 225 |1.400] 150 |1.050|

27E 28T
370 [1.400 270 [1.400]
Contactos 0 ° J (S
Didm.contacto macho (mm) 1 1,5 3 5
Intensidad nominal (A) 7,5 10 25 50
Seccién méx. de hilo (mm?) 075|175| 51 | 13
Resistencia contacto (Ohm)

o @
d @
o D
32F 34H 315K 319L
525 490 355 390
® @
© o D
® @
47M 48M 413AB 419AR 422AC 424AA T
420 |2.500] 420 |2.500 420 400 355 355 270

Ejemplos de codificacién conector modelo 315K (@ 30mm, 15 contactos)

Codigo Descripcion
11CONEC3-315K1P Conector 315K Prolongador Macho
11CONEC3-315K1S Conector 315K Prolongador Hembra

AA3AP 11CONEC3-315K2P Conector 315K Panel Macho conector
300 11CONEC3-315K2S Conector 315K Panel Hembra
11CONEC3-315K6P Conector 315K Ficha Recta Macho
11CONEC3-315K6S Conector 315K Ficha Recta Hembra

TIPOS DE 11CONEC3-315K8P Conector 315K Ficha Codo Macho
11CONEC3-315K8S Conector 315K Ficha Codo Hembra

Prolongador Macho (1P)

Prolongador Hembra (1S) Base Panel Hembra (2S) Ficha Hembra (6S) Ficha Codo Hembra (8S)
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CONECTORES ESTILO AMPHENOL 3

Vista frontal conectores macho. Contactos traseros para soldar. Modelo
Diametros de conector 10, 12, 14, 16, 18, 20 y 22 mm. somon

o P~
P P

14S-2
Inst. n

Posicion W Posicion X PosicionY  Posicion Z

Ejemplos de codificacién conector modelo 20-27 (@ 20mm, 14 contactos)

Caodigo Descripcion Contactos o @ @
11CONEC6-20-271P | Conector 20-27 Prolongador Macho e e e R R T
11CONEC6-20-271S | Conector 20-27 Prolongador Hembra Inten.sidad nominal (A) 1'3 2’3 4'6
11CONEC6-20-272P | Conector 20-27 Panel Macho conector
11CONEC6-20-272S | Conector 20-27 Panel Hembra
11CONEC6-20-276P | Conector 20-27 Ficha Recta Macho Tension de Servicio Max. | Inst.| A D
11CONEC6-20-276S | Conector 20-27 Ficha Recta Hembra VoD E(AcontnuE) 550 | 700 | 1250

Indicar posicién alternativa de ranura si fuese necesario (W,X,Y,2) Voltios AC (c. alterna) 200 | 500 | 900

TIPOS DE CONECTOR

Prolongador Macho (1P) Base Panel Macho (2P) Ficha Macho (6P)

Prolongador Hembra (1S) Base Panel Hembra (2S) Ficha Hembra (6S)
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SOPORTES CERAMICOS MAS USADOS

Bop0QRQQ

27

-

7.3

~

MEDIA CANA

31
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7.8

MEDIA CANA

27

—

7.3

CANAL PLANO
| 27 |

1
o ( /

CANAL PLAND

SIN CANAL

1

!
|

TRAPECIO

CILINDRO

27

X O,QL
90°
2

| Q

[

10
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Referencia Caja X
CBS-2706 48m | 6
CBS-2709 48m | 9
CBS-2713 48m | 13

Para aplicar en Aluminio
CBS-2709L | 48m | 9
CBS-2713L | 48m | 13

Referencia Caja X
CBS-3114 36m | 14

Referencia Caja X
CBS-2706F | 48m | 6
CBS-2709F 48 m 9
CBS-2713F 48 m | 13
Para aplicar en Inoxidable
CBS-2713B | 48m | 13
Para aplicar en Aluminio
CBS-2713FL | 48m | 13

Referencia Caja X
CBS-2714F | 48m | 14

Referencia | Caja | x | y
CBS-5000 | 24 m |508,5
CBS-2700 | 48 m (27| 8

Referencia | Caja | x

CBS-2284T | 42m (8,4 8
CBS-3012T | 36 m | 11 |6,5

<

Referencia Caja |Dia.
CBS-0006R | 48m | 6
CBS-0008R | 48m | 8
CBS-0009R | 48m | 9
CBS-0010R | 48m | 10
CBS-0012R | 48m | 12
CBS-0015R | 30m | 15
CBS-0020R | 30m | 20

Referencia Caja

CBS-2710) 48 m

Otras alternativas angulos
60° < 3 < 150°
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SOPORTES CERAMICOS ESPECIALES =)

CBS-4018 | cBS-2712)165 | CBS-2712J195 |

,
o
S

40 )
18 ‘
g5l | |
CBS-0000X
5
L) CBS-2413
15 ﬂ [ cBS-2712H+R |

BULBO

T

==Y

CBS-2710Q
27

CBS-2706Y+R
CBS-2709Y+R
CBS-2713Y+R

O

SOPORTES DE FIBRA DE VIDRIO

0,5‘
7,3[ !

CBS-2790P

24
2

L g ]

2
[ /_\

CBS-2709G+R
CBS-2714G+R

Backing para soldadura por una sola cara

*Backing adhesivo, flexible y adaptable, ideal para
aplicaciones especiales MMA, TIG o MIG.

*Banda de fibra resistente a temperaturas hasta 550°C.

* Reduce la limpieza y el esmerilado necesarios tras la
soldadura, consiguiendounaumento enla productividad.

* Minimiza, y en algun caso elimina, la necesidad de realizar
purga con gas.

* Compatible con: todo tipo de aceros, al carbono, aleados,
inoxidables, y aluminio.

Amperaje | Referencia | Ancho Total | Ancho Fibra | Rollo
W0ATP | Cos ppane | foamme)  mm | 25m

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM
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ESTUFAS Y HORNOS DE SECADO

ESTUFAS

PORTATILES PARA ELECTRODOS

PE-1 MP-130 D-5H D-5B D-10 K-5A
Modelo Interior Carga Peso Alimentacién Otra alternativa Medidas Temperatura
PE-1 450 mm 5Kg 4,20 Kg 45/75V x 200 W 230V x 200 W ?140x500 30 a 200°C
MP-130 450 mm 5Kg 4,70 Kg - 230V x 150 W @190x600 105 ~ 125°C
D-5H 450 mm 5Kg 3,50 Kg 60/110V x 136/250 W 230V x 500 W 130 x 130 x 580 50 a 200°C
D-5B 450 mm 5Kg 3,40 Kg 60/110V x 70/180 W - 130 x 130 x 580 50 a 200°C
D-10 450 mm 10 Kg 9,50 Kg - 230V x 300 W 280x 180 x 610 | 100 a 200°C
K-5A 450 mm 5Kg 4,00 Kg 60/110V x 180/375 W 230V x 750 W ?180x500 180 + 15°C
HORNOS PARA
ELECTRODOS
f
PE-24
Horno Electrodos PE-40

24 Paquetes

MP-400

Horno Electrodos
30~50 Paquetes
Regulable 30 a 300°C
2.900 W

HORNOS PARA
FLUX

MP-500

Horno secado de Flux

Capacidad

~120 kg

Regulable hasta 380°C

2.900 W

FRANEIEDD@PAETDRIZAEEILDADIJRA.EEIM

ARG-220
Horno secado de Flux

Capacidad 220 litros
Estandar 200°C

Electronico 400°C
Ciclado 400°C

Horno Electrodos

40 Paquetes

Modelos con alimentacién de flux automatica consultar.

25
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SOLDADURA DE PERNOS =)

La soldadura de Pernos o Esparragos es un proceso especializado de soldadura
con arco eléctrico que une pernos o componentes similares a una pieza base
(normalmente una chapa). Muy usado en construcciones estructurales de acero,

navalesyenautomocién. Tipos de soldadura:
Descarga Condensadores (CD): rapida, poca penetracion, pequefio espesor.
Arco Convencional (DA): mas lenta, mayor penetracion, cualquier espesor.

DESCARGA DE CONDENSADOR (CD)

ARCO REVENIDO (Drawn Arc)

En Contacto

Con Separacién (Gap)

Ciclo Corto

Con Casquillo

1 2 3 4

[ATTLIREARER A TRR ARAN IR NG SNN NN AR

Tiempo de ~ ~ .
soldadura Pequefio 1~3 ms Muy pequefio 0,5~2 ms Medio 5~100 ms Muy grande 100ms ~ 3s
Proteccion No requiere No requiere Con gas o Sin gas Casquillo ceramico o Gas
Diametro del 0,8-10mm 0,8-10mm 3-12mm 3-30mm
perno/esparrago
Espesor metal base | 1/10 del didam. perno 1/10 del didm. perno 1/8 del didm. perno 1/4 del didm. perno
Espesor minimo 0,4 mm 0,4 mm 0,8 mm 1 mm
Corriente maxima 10.000 A 15.000 A 1.800 A 3.000 A
Aplicaciones tipicas Acero galvanizado, - , Aceros inoxidables, Aceros inoxidables, carbono o
Aluminio, bronce, latén

acero aleado carbono o aleados aleados

Etapas del proceso v

1 2 3 4 5

Descripcién
del proceso

1) Posicién inicial.
2) Accionamiento
gatillo: descarga

pieza, empuje del

1) Accionamiento
gatillo: separacién del
perno.

pieza, empuje del

1) Posicion inicial.
2) Accionamiento gatillo:
se eleva el perno creando

4) Fundido de pernoy

1) Posicién inicial.
2) Accionamiento gatillo: se
eleva el perno creando un arco

condensador creando | 2) Bajada del pernoy un arco piloto. piloto.
el arco. creacioén arco. 3) Se aplica la corriente 3) Se aplica la corriente
3) Fundido de pernoy | 3) Fundido de pernoy | principal. principal.

4) Fundido de perno y pieza

perno. perno. pieza, empuje del perno. | dentro del casquillo, empuje del
4) Enfriamiento de la 4) Enfriamiento de la 5) Enfriamiento de la perno.
union. union. unioén. 5) Enfriamiento de la uniény

retirada del casquillo cerdmico.

Parametros Orientativos Soldadura de Conectores Problemas en el arco Remedio
Diametro| Tiempo | Corriente |Longitud | Saliente - o
conector | soldadura | soldadura arco conector

(mm) (seg) (A) (mm) (mm)

10 0,25 770 2,0 3,0

13 0,40 950 3,0 3,0 . >

16 0,50 1450 3,5 3,0

19 0,70 1650 40 3,0

22 0,80 2000 45 4,0

25 1,00 2300 5,0 45 © ©

Denominaciéon | Tamano | Estdndar | Especial
Porta pincho 3mm ST250400 |ST250400A e N .

Porta esparrago |M.8 ST252900 |ST252900A ® {‘Wlllllllllllllll ® ®

M.10 ST253000 |ST253000A L*

M.12 ST253100 |ST253100A ==
Porta conector 19 mm ST920243 |ST920243A

22 mm ST920244 |ST920244A

25 mm ST276009 |ST276009A
Porta ceramica M.8-10 ST650900 |ST650900A

M.12-14 ST651000 [ST651100

19 mm ST651200 |ST652900

22 mm ST651300 |ST653000

25 mm ST651400 |ST653100

FRANEIEDD@PAETDRIZAEEILDADIJRA.EEIM
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SOPLETES OXIGENO - ACETILENO/PROPANO '1@
F Boquilla Universal Acetil
EMPUNADURA f\?‘ { e * (Zogilélzaas) niversal Acetileno

Corte

1/4" Dcha. - 3/8" Izq.
9 Boquillas 6290 Acetileno (1 Pieza)

'l-""a

“w.{, Nas

Boquillas 6290 (2 Piezas)
1 Acc. Corte Acetileno / Propano
/\ S b

Lanzas = '
Calentamiento Rastrillo de Boquillas
. Calentamiento Acetileno/Propano

EMPUNADURA [ @0 ~. _ . .
\ N Boquillas 6290 Acetileno (1 Pieza)
9/16” Dcha.-9/16"1zq. |, g R Boquillas 6290 (2 Piezas)
1 Corte : Acetileno / Propano

-

Mezclador w -
Acetileno/Propano | -
2 s A -2
anzas de : o
s

Calentamiento Boquillas Serie 2290-H
— ) ’ (Propano)

Soplete Enterizo Americano -

i
TIPO _LIGERO Acc. \ { % Boquillas 3690 Acetileno/Propano

9/16" Dcha.-9/16" 12q. | Corte i~

< G P
Q Calentamiento 1390-H/1390-HA

Mezclador + “\-. =M. Soldadura 1390/1390-N
L Portaboquillas

Boquillas Serie 6290 Acetileno/Propano

ACCESORIOS

“ Valvulas Antirretorno Tuerca apriete
' boquillas

Reguladores

—

Valvulas

Bmme— o o g
— Enchufes Boquillas de

== E!_' rapidos Acanalar 6290  Inyectores

¢
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PARAMETROS DE OXI-CORTE 40

Serie 106

Serie 102
:‘A“ﬁ“'e“i’ S
KOIKE . - B

Serie 102 / 102-D7 (Acetileno)
Presion (bar) Consumo (NL/h) Velocidad
N° | Espesor - .
tip (mm) Oxigeno Acetileno 0, Corte O, Precalent. Acetileno (mm/min)
102 | 102-D7 102 | 102-D7 | 102 | 102-D7 102 102-D7
00 |5 1.5 7.0 0.2 690 750 410 520 370-470 <660 <750
0 [5-10 2.0 7.0 0.2 1200 1100 410 520 370-470 660-550| 750-680
1 |10-15 2.5 7.0 0.2 2100 2500 480 600 430-550 550-490| 680-600
2 [15-30 3.0 7.0 0.2 3400 3800 480 600 430-550 490-400| 600-500
3 [30-40 3.0 7.0 0.2 4300 5400 480 600 430-550 400-350| 500-450
4 |40-50 3.5 7.0 0.3/0.2 6500 7300 550 750 500-680 350-320| 450-400
5 |50-100 4.0 7.0 0.3 11000 | 10000 | 690 860 630-780 320-200| 400-260
6 [(100-150 | 4.0 7.0 0.4/0.3 | 15000 | 14000 | 770 950 700-860 200-150| 260-180
7 [150-250 | 4.5 7.0 0.4/0.3 | 22000 | 22000 |1060| 1330 960-1210 150-80| 180-100
8 [250-300 | 4.5 7.0 0.4 28000 | 35000 | 1060 | 1600 960-1450 80-45 100-70
Serie 106 / 106-D7 (Propano)
Presion (bar) Consumo (NL/h) Velocidad
N° | Espesor p .
tip (mm) x|S0 Propano 0, Corte 0O, Precalent. | Propano (mm/min)
106 | 106-D7 106 | 106-D7 106 106-D7
00 |5 1.5 7.0 0.2 690 750 1180 310 <660 <750
0 |5-10 2.0 7.0 0.2 1200 1100 1180 310 660-550| 750-680
1 |10-15 2.5 7.0 0.2 2100 2500 1180 310 550-490| 680-600
2 |15-30 3.0 7.0 0.25 3400 3800 1370 360 490-400| 600-500
3 [30-40 3.0 7.0 0.25 4300 5400 1370 360 400-350| 500-450
4 |40-50 3.5 7.0 0.3 6500 7300 1860 490 350-320| 450-400
5 |50-100 4.0 7.0 0.3 11000 | 10000 1860 490 320-200| 400-260
6 [(100-150 | 4.0 7.0 0.3 15000 | 14000 3040 800 200-150| 260-180
7 |150-250 | 4.5 7.0 0.4 22000 | 22000 3720 980 150-80| 180-100
8 [250-300 | 4.5 7.0 0.4 28000 | 35000 3720 980 80-45 100-70
HARRIS Series 6290
Serie 6290-AC (Acetileno) Serie 6290-NX (Propano)
o s s
1|:\in Espesor Presion (PSIG) Orificio | Espesor Pre::g;a(::IG) e Orificio
(mm) Oxigeno | Acetileno | de corte (mm) Oxigeno . de corte
Baja Igual
000 - - - - 5 15-30 2 5-15 #68
00 5-10 15-30 5-15 #64 5-10 20-30 2 5-15 #64
0 10-15 20-35 5-15 #60 10-15 30-40 2 5-15 #60
1 15-25 30-50 5-15 #56 15-25 35-50 2 5-15 #56
2 25-50 40-65 5-15 #53 25-50 40-55 2 5-15 #52
3 50-100 40-65 5-15 #52 50-75 45-60 2 5-15 #48
4 100-175 50-80 5-15 #42 75-150 50-75 2 5-15 #42
5 175-250 65-80 5-15 #35 150-200 65-80 2 5-15 #35
6 250-300 70-95 5-15 #31 200-300 70-90 2 5-15 #30
Nota Unidades de Presion: 1 bar = 0,1 MPa = 14,504 psi
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EQUIPOS DE SOLDADURA C.E.A.

MULTIFUNCION INVERTER

TREOSTAR

Multifuncion 1800 Synergic

MF Arco Pulsado |2000 Pulse

CONVEX

Multifuncion 321, 401

Sinérgicas 325/405 Pulse

WWW.CEAWELD.caom

CONVEX MOBILE

Multifuncién 251

Sinérgicas 255 Pulse

CONVEX 420 YARD

ARC

MF + Gubiado | 420 YARD

3-

CEA ARC WELDING DIVISION

MIG/MAG CONVENCIONAL

QUBOX

MF Sinérgicas | 400, 400W, 500W

Arco Pulsado |400W, 500W Pulse

DIGITECH VISION PULSE 2

3200 VP2 Compact
3300 VP2
4000 VP2
5000 VP2

Multifuncién
Arco Pulsado

*Multifuncion = MIG-MAG/MMA/TIG

1~ Monofdsica. 3~ Trifdsica.

SMARTMIG
M20 1~
MIG-MAG | . :
COMPACT ..
MAXI - ECHO
MIG-MAG | 2oO0M !
MIG-MAG 22> M 1~ 310,364,410 |3~ MIG.MAG | 5000/7000CV |-
315, 405, 505 |3~ Sinérgica 3100 SYN 3~ 5.4 Offshore

ELl:lY@F'AETEIRIZAEEILDADLIRA.EEIM
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EQUIPOS DE SOLDADURA C.E.A.

TIG / MMA INVERTER

)

PROJECT RAINBOW MATRIX
1600 150, 150 VRD 2200 E 1~
?_’II_:\:IE)A 2100 1DE :\-llr:\gl)\ 153 CELL DC MMA 2700 ESV DC
1650 PFC 180, 183 CELL VRD 1~ (TIG) 2800 E 3~
TIG 201 HF 4200 E
(MMA) 182/ 202 HF Pro 2200 HF 1~
2600 HF DC
MATRIX R 3000/3001 HF 3~
Robéti 3000/4200 HF-R TIG 4200 HF
obética ~
AC omonar 1) | 300074100/ 3~ (MMA) | 2200 AC/DC |1
CEA ARC WELDING DIVISION 5’] OO AC/DC_R 3000 AC/DC AC/DC
4100 AC/DC 3~
MMA CONVENCIONAL = 5100 AC/DC

TRIARC
ARC 306/L DC
MMA 253,303, |DC MMA |406/L 3~
403, 503 3~ 506/L

EQuUIPOS DE SOLDADURA POR RESISTENCIA

-

Amplia Gama de Maquinas y Soluciones a Medida

ELl:lY@F'AETEIRIZAEEILDADLIRA.EDM 30

ARCTRONIC
MMA 426 DC
(TIG) |626 3~

_R=ST=CH

CEA RESISTANCE WELDING DIVISION

Soldadoras de Tope
para Trefilado

Pinzas Colgantes
con Transformador

=
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CORTE PLASMA =)

Buza Tobera Buza .
m . X Electrodo Difusor Cabezal
Exterior Portabuzas Interior
Corte de Contacto ﬂ_ —‘—_‘—-__
45-85A 487632 45A -408614| 425023 482135 .-
100-125A 486028 Bl
487631 486029 65A -408615 482136 (junta 433608)
85A - 408616
. 105A - 408612
Chapa Fina 125A - 408617
Corte Limpio = |
45A 482030 q
486028 408613
Gubiado e =t
100-125A
487640 236029 105A - 408631
125A - 408634
Corte de Contacto Q g_
45-85A 487633 45A -408640 | 482137 425024
100-160A 487634 486021 65A - 408641 422678
486022 85A - 408642 (junta 433609)
105A - 408643
125A - 408644
Gubiado = 1008 2 64_5
100-160A 487641 105-125A - 408632
486022 160A - 408633
~PLASMAT=CH

CEA PLASMA CUTTING DIVISION

EQuiPOS PLASMA INVERTER

SHARK
Corte 25 Compressor, 45,455V |1~
Manual 75, 105, 125, 155 3~
Corte 75M, 105M, 125M, 3.
Automatico |125MR, 155M, 155MR
Tobera Buza
SL 100 X Cartucho Electrodo Cuello 75°
Portabuzas Interior
Patin
Distanciador
9-8422
9-8218 40A - 98208 8213 o 05219
; 60A - 9-8210 junta peq. &
Buza Exterior 80A - 9-8211 junta negra. 8-3487)
C09nt8a2(:§2 m— 100A - 9-8212
) 120A - 9-8253
Magquina Gubiado
9-8245 <40A 9-8225(A)
50-120A - 9-8226(B) o
Chapa fina 60-120A - 9-8227(C)  we HERMA L
9-8243 9-8237 60-120A - 9-8228(D) fu D NAM’
60-120A - 9-8254(F) Y cs
Gubiado °
9-8241 *Antorcha automatizacién / mecanizada, consultar. *

ELDY@PAETDRIZAE OLDADURA.COM
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EQUIPOS DE SOLDADURA Y ESCARAVELLO 43

Disefiado por C.E.A. Weld y Pastoriza Soldadura para trabajar todos los dias de afio

ECHO 5.4 OFFSHORE

Equipo de Soldadura
Maxima Fiabilidad
y Minimo Coste
de Mantenimiento

ESCARAVELLO

Alimentador de hilo compacto
con display digital y controles
Disponible en 4 Versiones

Alargos a medida
hasta 50 metros

Ahorro energético con
control automatico de ventilador

%

Ajuste de voltaje con
puente de tiristores

!

2 Posiciones de
de Inductancia

Estructura Metalica sélida de gran robustez Versién con porta-botella

Versién compacta

ESCARAVELLDO L. L. ECHO 5.4 +
Caracteristicas Técnicas ESCARAVELLO

Alimentacién Trifasica 50/60 Hz (V) 230/ 400
Potencia I, max (kVA) 29,2
Rendimiento maximo (n) 0,75
Tecnologia Thyristores
Regulacién potencia alimentador Si
Diametros hilo aplicar (mm) 06-1,6
Tensiones circuito abierto (Voltios) 17 - 51
Rango intensidades (Amperios) 25-500
Ciclo trabajo (a 40°C) 100% ~ 300
(Amperios) 60% ~ 400
Dimensiones LxAxH (mm) 1040 x 515 x 950
Clase de proteccion IP23S

Alimentador de Hilo Escaravello

Robusto, Compacto y Componentes Maxima Calidad
- Encendido mediante interruptor térmico

- Voltimetro y Amperimetro Digitales

- Flotametro integrado con lectura bola amortiguada
- Todos los controles en panel frontal, potenciometros 3W
- Conectores de cdmoda conexidn/desconexion

- Euro-conector blindado con pines anti-retorno

- Posicionamiento ergonémico bobinas 5 a 20 kg

- Motor 130W con arrastre de facil mantenimiento

- 4 Rodillos motrices @40mm y guia hilo de larga vida
- Shunt mecanizado y calibrado de fabrica

- Unidad sobre plataforma de abedul, peso <12 kg

Carro Porta-Alimentador

32 WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM
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FLATWELD-8S. DIFERENTES ALTERNATIVAS =

SA
Estandar Compacta

S
Flatweld-8S
Estdndar

225 mm

PT
Desplazador Precision
Trepadora PD
Doble Desplazador
de Precisién

Aplicaciones
Especiales

Oscilador y rail guia

FRANCISCO@PASTORIZASOLDADURA.COM WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM



CARROS DE SOLDADURA O CORTE =

CARRO MAGNETICO FLATWELD-5B

Flatweld-5B-II
Doble Antorcha

|

Desplazador Precisién HV

Desplazador Estandar

CARRO MAGNETICO FLATWELD-7 &
.y Flatweld-7C Flatweld-7W

¥

Vertiweld-100K
Rail flexible y orbital

ETW-12 MAX-3S
Plasma/Oxicorte

l ETWELDING MACHINES ® l

ETW-30B
Guiado manual o con rail plano
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NIVELADO DE CHAPAS Y REFUERZOS 40)

PUENTES PARA NIVELAR Y SOLDAR REFUERZOS A CHAPA

Aproxima el refuerzo contra las chapas antes de fijarlo en posicion.

A
A
Magnético Magnético
F=600 kg F=1000 kg
£ £
£ £
o N
5 3
" W
O Regulable O Regulable
5 O
< <
L= f =
v =225mm @? v INT=205mm H

EXT=605mm EXT=625mm

Magnético Mini
F=60 kg

Ventosas
F=300 kg

Regulable

=520mm

ALTO

130mm

ALTO

ANCHO=250mm EXT=670mm
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IMANES Y ACCESORIOS DE POSICIONAMIENTO =

PALANCA MAGNETICA PARA NIVELAR CHAPAS

MP500 - Fijar el iman en la chapa mas baja y hacer palanca sobre la mas alta (1).
5 :
- Dando la vuelta a la palanca, aproxima refuerzos hasta 150 mm (2).
- Permite usar la otra mano para soldar o puntear.
- Fuerza normal instantanea de 500 kg.
- Aplicacion directa, rapida y eficaz.

Peso =6.0 kg
Altura =414 mm
Ancho =177 mm

Largo =498 mm @

IMANES ACCESORIOS

MM MA FT90
Imanes de Montaje Posicionamieto Escuadra Magnética
e en angulo 45°-90°-135°

125 mm

MEM

ML Mini Escuadra Magnética
Imanes para 30°-45°-60°-90°
lzamientos 50%x59 mm

||- I_._,_,_,— & -_:_ - -.‘!.
| v H, {. -

< ; MP93

Soporte Magnético @80 - M10

CENTRADOR DE TUBERIAS

RTWOC6

Tubos @1"-6" Nominal
(exterior 34-170mm)

Palomilla de
ajuste superior

Tuberia N Tuberia a )
principal \ posicionar

o w
|,L|§ /

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM
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ACCESORIOS TIG. WELDCRAFT/CK SERIE 2 i3

| Toberas #ago | Difusorgas | Pinzas | Aislador | Cuerpo | Tapon |
* —
AlGimina 30mmB - Qg — =0 {E '—
Estandar Estandar

13N08 (2A4)

13N11 (2A7)

(
13N09 S | 1N12@AR) | W02 50 astocan | Gors
13N10 (246) 1 13N13 (2A10) 13N27 (2CB116)  13N22(2C116)
Ceramica *30mm m— 13N28 (2CB332) 13N23(2C332)
13N14 2C4) | 13N17 (2C7) 13N29 (2CB418) 13N24(2C418)
Cufa D
13N15 (2C5) | 13N18 (2C8) (2C040GS)
13N16 (2C6) | 13N19 (2C10)
(2C116GS)
Alimina Larga (2€332G5)
A796F70 (2A3L) | A796F72 (2A5L) (2C418GS)
A796F71 (2A4L) | A796F73 (2A6L) :g‘c’%?a (- o
6C332
Ceramica Larga (6C40) E6C418;
796F70 (2C3L) | 796F72 (2C5L) (6C116)
796F71 (2C4L) | 796F73 (2C6L)
*25mm
Alimina - Gas Lens G @Eﬁ' == @_
53N58 (2AG4) | 53N61 (2AG7) Gas Lens Estandar
53N59 (2AG5) | 53N61S(2AGe) | 4°V41 (2GL20) Ver arriba 598882
53N60 (2AG6) (oAG10)| 45V42 (2GL4O) (2GHS)
Alimina Larga - 45V43 (2GL116) Cuiia
Gas Lens *35mm 45V44 (2GL332) Ver arriba
53N59L (2AGSL) | 53N61L(2AG7L) 4°V45 (2GL418)
53N60L (2AGEL) | \nversa
Alimina -
Gran Diametro | Estandar
57N75 (3AG6LD) Gran Diametro 13N20L (2C020LD)
57N74 (3AG8LD) 45V02045 (2GL0204LD) 43521( (2C040LD) 54N63-20
53N88 (3AG10LD) 45V116S (2GL116LD) 135201 (2C116LD) (2GHSLD)
53N89 (3AG11LD) 45V645  (2GL332LD) 43531 503321 )
53N87 (3AG12LD) 9957955 (2GL418LD) 438341 (2c418LD)
Alimina *16mm (i 5 ®
A53N24 (8A4) | A53N27(8A6) Corto Inversa
A53N25 (8A5) - (6CB20) Ver arriba 598882
Ceramica *16mm Egggﬁ?)@ (2GHS)
53N24 (8C4)
53N25 (8C5) | 53N27 (8C6) (6CB332)
*41mm, (6CB418)

Ceramica Larga
53N28 (8C4L)

53N26(8C6L)

Largo
41V24(200L)

Medio
41V35(200M)

Corto
41V33(2009)

Weldcraft/Miller
WP-9 [A-125]
WP-9F  [A-125F]
WP-9P  [A-125P]
- [-]

- [-]
CS130A  [CS125A]
WP-20  [W-250]
- [-]
WP-20P  [W-225]
- [-]

- [-]
WP-25  [W-200]
CS310A  [W-310]

(CK)

CK9 [CK100]
CK9F [-]

CK9P [CK110]

- [CK130]
- [CK130F]
- [-]

CK20 [CK200]
CK20F  [CK200F]
CK20P  [-]

- [CK230]
- [CK230F]
CK25 [-]

- [-]

ACCESORIOS TiIG. WELDCRAFT/CK SERIE 8

Alimina
A53N23 (8A1) |
A53N24 (8A4)
Ceramica
53N23 (8C1)| 5
53N24 (8C4) | 5

Ceramica Larga
53N28 (8C4AL)

Alimina - Gas Lens

53N58 (2AG4)
53N59 (2AG5)

Alimina Larga -
*35mm

Gas Lens
53N59L (2AG5L)

53N60L (2AG6L)

Alimina
A53N23 (8A1)
A53N24 (8A4)
Ceramica
53N23 (8C1)| 5
53N24 (8C4) 1 5

Ceramica Larga
53N28 (8C4L)

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM

*16mm - pa— @_
A53N25 (8A5) Estandar Estandar 53N22
A53N27 (8A6) 53N17  (8CB20) 53N15 (8C20)

*16mm 53N18 (8CB40) 53N16 (8C40) ﬂ
3N25(8C5) 53N19  (8CB116) 53N14 (8C116) J

(80THS)
3N27(8C6) 24CB332(8CB332) 24C332 (8C332)
*41m
53N26(8C6L)
*25mm

53N60 (2AG6)
53N61 (2AG7)

| 53N61L (2AG7L)

O

*16mm QD

A53N25 (8A5)
A53N27 (8A6)

*16mm
3N25(8C5)
3N27(8C6)

*41mm|
53N26(8C6L)

=
Gas Lens Gas Lens
45V41 (2GL20) 53N62 (8CG20) (583@NH656)
45V42 (2GL40) 53N63  (8CG40)
45V43 (2GL116) 53N64 (8CG116)
45V44 (2GL332) 24GLC332 (8CG332)
Cuia
(8CG116GS)
(8CG332GS)
@ = CF
Gas Lens Estandar SINGE
8GL332 24 2 (8C332
( ) €332 ( ) (8GHS)

37

Conversion Diametros
Tungstenos
Sufijos | Pulgadas | Milimetros
20 .020" 0.5 mm
40 .040" 1.0 mm
116 1/16" 1.6 mm
332 3/32" 2.4 mm
418 1/8" 3.2mm
532 5/32" 4.0 mm
Weldcraft/Miller (CK)
WP-24 [A-80] CK24 [CK80]
WP-24F  [A-80F] CK24F [CK90]
WP-24W [W-180] CK24W  [CK180]
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ACCESORIOS TIG. WELDCRAFT/CK SERIES 3 - 4 1

| Toberas *ago | Difusorgas | Pinzas | Aislador | Cuerpo | Tapén |
wimina () G == i) R A T ————
10N50(3A4) Estandar Estandar
T0N49 (3A5) lgmg(zﬁ% 10N29 (3CB20) 10N21(3C20) 18CG
10N48 (3A6) 10N44(3A12) 10N30 (3CB40) 10N22(3C40)
10N47 (3A7) (3A12) 10N31 (3CB116)  10N23(3C116)
10N32 (3CB332)  10N24(3C332) @
Aldmina Larga 10N28 (3CB418)  1ON25(3C418) (300HS) -
10NS0L (3A4L) | T0N48L (3A6L) | 406488(3CB532) 54N20(3C532) %%?\/IIO?)OOM
10N49L (3A5L) | 10N47L (3A7L) é~:D_ ( )
una
Ceramica (3C040GS) ”n
105243 (3C4) (3C116GS) o @
105242 (3C5) | 08N78(3C8) (3C3326G5) =
()]
105244 (3C6) | 08N79(3C10) (3C418GS) ] Corto
105245 (3C7) | 08N80(3C12) (3053265) 57Y04 (3005)
Ceramica Larga (7€20) 1(7¢332)
12N03 (3C4L) |12N02 (3C6L) gg%) ggg;g;
105260 (3C5L) |105261(3C7L) "
Weldcraft/Miller (CK)
Alimina e domm WP-17  [A-150] CK17 [CK150]
‘552:‘:-&?(“3164) WP-17F [A-150F] CK17F [CK150F]
SaN17(34C5) | S4NT4 3G | Gas Lens Estandar SANOT WP-26  [A-200] CK26  [CK210]
54N16(3AG6) (3AG1T) | 45v29 (3GL20) Ver arriba WP-26F [A-200F] CK26F  [CK210F]
54N15(3AG7) |- (3AG12) | 45V24 (3GL40) _ [-] TL26 [TL210]
o 54N19L () 45V25 (3GL116) Cufia @
é\m'}‘é[‘ékgzgj'(;as Lens, =—— 45v26 (3GL332)  Verarriba ; - [] TL26F  [TL210F]
SANT5L(BAG7L)| 45v27 (3GL418) (3GHS) CS210A [CS200A] - [-]
SANT/LAGSL) | 54n141(3AG8L Inversa
54N16L(3AG6L) { )| 45v28 (3GL532) Ver arriba
Ceramica - WP-18  [W-350] CK18 [CK300]
Gas Lens - _
54N35 (3CG4) | 54N36(3CG11) [ CK18F  [CK300F]
54N34 (3CGS) | - (3CG12) - [-] TL18 [TL300]
54N33 (3CG6) | - (3CG14) - [-] TL18F  [TL300F]
54N32 (3CG7) | - (3CG16) . [] B [CK510]
54I1N31 (3CG8) CS410A [W-410] - [-]
Alimina -
Gran Diametro
57N75 (3AG6LD) Gas Lens Estandar 54N63 Empun. Tipo Cuerpos
57N74 (3AGBLD) 45V0204() Ver arriba H-100 Pequefia Lisa WP-9(V), WP-17(V),
ggsgg gﬁgmgi 45V116 (3GL116LD) H-100R | Peq. Rugosa WP-20V, WP-24(V)
45V64 (3GL332LD) cufia H-200 Grande Lisa
53N87 (3AG12LD) . _| 995795 (3GL418LD) Ver arriba WP-18(V),WP-26(V)
Alimina Larga - Gran Diam. 45V63 (3GL532LD) H-200R Gran. Rugosa
S7N75L(3AG6LDL)  *70mm Inversa (3GHSLD) 105255 | Roscada Lisa WP-OF, WP-17F,
57N74L (3AG8LDL) Ver arriba 105Z55R | Roscada Rug. WP-24F
??Eggtgﬁglgtgﬁi 53N06 R s WP-20, WP-25
Alimina Extra Larga prT— 53NO6R Roscada Rug. '
o mm i
Gran Diametro < 10N15 Roscada Lisa WP-18F, WP-26F
57N75XL (3AG6LDXL) | 53N88XL (3AG10LDXL) » |10N15R | Roscada Rug
57N74XL (3AGSLDXL) | 53N87XL (3AG12LDXL) S |Bs1 Funda goma WP-9,WP-17,WP-20,
| Bs-1s Funda corta WP-24, WP-25
BL-1 Funda goma
o, . *30 - -
Alumina ] - D = @7 BL-1S Funda corta W
13N08(2A4) | 13N11(2A7) Corto Corta WP-9, WP-17
13N09(2A5) | 13N12(2A8) 17CB20 (4CB20) T0N215 (4C20) 18CG20 SH-S-T C/Gatillo i 2,0 e 2,5
13N10(246) | 13N13(2A10) 17CB20 (4CB40)  1ON225(4C40) : 20 9l
*30mm m_ 17CB20 (4CB116)  10N235(4C116) SH-L-T C/Gatillo WP-18, WP-26
Ceramica 17CB332(4CB332)  10N245(4C332) Anatémica WP-9,WP-17,WP-26,
13N14(2C4) | 13N17(2C7) 17CB20 (acBatg)  10N25S(4C418) (300HS) TPOO9O | il i )
gatillo WP-18, WP-24(W)
13N15(2C5) | 13N18(2C8) ) (4CB532) - (4C532) CS110-H | Tipo-D
13N16(2C6) | 13N19(2C10 ——
(2€6) ( ) (4C040GS) Cuha Corta CS110-SH | Tipo-D + gatillo SlEes s
Ceramica 0::3_ (4C116GS) | (4C418GS) CS210-H Tipo-
- po-D
Larga *48mm 4C332GS |(4C53265) ' . CS210A, CS410A
796F70 (2C3L) | 796F72 (2C5L) ( ) inversa @B €S210-SH | Tipo-D + gatillo
796F71 (2C4L) | 796F73 (2C6L) Ver arriba
Empun. Gatillo Tapa Gatillo
*
nimina-cos o B ——{) | [vm s Swamozn
53N58(2AG4) | 53N61 (2AG7) Corto - Gas Lens Corta 176LG20 BL-1/BL-1S |SW-1(F)/SW-2-0 -
53N59(2AGS5) | 53N61S(2AGS8) | - (4GL20) Ver arriba SH-S-T SH-BB-3/SH-BB-4 |SH-RB-1/SH-RB-2
53N60(2AG6) | - (2AG10) 1;6'[??0 (ng“O)G CuRa ﬁ:’— @ SH-L-T SH-BB-3/SH-BB-4 |SH-RB-1/SH-RB-2
Aldmina Larga - 17&332 E . Gt;;Z; Ver arriba TPOO90  |BX0625/BX0626 |BWO0305/BWO306
g;;ngLnsz AGgf’"’;N o 17GL18 (4Gl418) Inversa EB— (4GHS) CS110-SH |SH-BB-1/SH-BB-2 |SH-BC-1F/SH-BC-2F
S3NGOL EZAG&; | ( - (4GL532)  Verarriba CS210-SH  |SH-BB-1/SH-BB-2 |SH-BC-1F/SH-BC-2F
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PISTOLA CLASICA TIG MODELO 210 Y 210V

Nuevo cuerpo semi-flexible y mas robusto

‘URNP

Consumibles estilo

TEC

Serie 26

Estandar

AFILADO DE TUNGSTENOS

Estacion de afilado Ultima-Tig
Unidad de sobremesa.
Condeposito para
liquidorefrigerante.

Afilador Portatil Neutrix

Ligera y con maletin de transporte. (‘x
Didmetros incl: 1.6, 2.4y 3.2 mm. f
Angulo afilado ajustable.

Largos desde19mm.
Filtro sustituible.

Incluye marcado CE

Cumple las directivas EU.

Velocidad:

Peso:

2,8 kg

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM

28.000 rpm

39

Pos. Referencia Descripcién

1A | WK-T210-00 Cuerpo 70° conector estandar '4 '3 \ \\ 5

1B | WK-T210V-00 Cuerpo 70° c. estandar c/valvula

1C | WK-T210-26 Cuerpo 70° conector serie 26 .

1D | WK-T210V-26 | Cuerpo 70° c. serie 26 c/valvula ruab"og::i:a':me"c'a gifnparfgsr:iﬁjrio

2 | WK-53N04 Brida de alambre =

: Empufiadura Todas
3 | WK-T403-33V Valvula cuerpo
. Enfundado Neopreno

4 WK-T403-30 Tapon corto

5 | WK-T403-70 Tapén largo

6A | WK-H-200 Empufiadura cilindrica Accesorios Ref. Pulg. | Milimetros
6B | WK-H-200V Empufiadura valvula Guia porta 221-00 1/16" 1,6 mm
6C | WTR-TP90 Empufiadura econémica Tungstenos | 222-00 3/32" 2,4 mm
6D | WK-300HES Empufiadura C.K. este modelo | 223-00 1/18" 3,2mm
6E | WF-SHLT Empufiadura Weldcraft no necesita 224-00 5/32" 4,0 mm
7A | WTR-BX625 Gatillo empufiadura econémica 2T 130-00 1/4" 6,35 mm
7B | WTR-BX626 Gatillo empufiadura econémica 4T 131-00 5/16" 7,94 mm
7C | WK-SW3 Gatillo empotrado C.K. 2T Toberasde = o> ) 3/87 952 mm
7D | WF-SHBB-3 Gatillo Weldcraft 2T Alimina 133-00 7/16"[ 11,11 mm
7E | WF-SHBB-4 Gatillo Weldcraft 4T 134-00 12" 12,70 mm
8A | WK-T725-01 Conector cable a cuerpo estandar 962-01 .020" 0,50 mm
8B | WK-ZCRK26 Conector cable a cuerpo serie 26 963-01 .030" 0,75 mm

9 | WB-B-62 Terminal potencia cable Pinza porta | 964-01 040" 1,00 mm
10 | CP2136P Conector potencia 35 mm Tungstenos | 965-01 1/16" 1,60 mm
11 | WK-BRT-2 Tubo gas metro 966-01 3/32" 2,40 mm
12A | CABLE 1x25G Cable extra-flexible 1x25 967-01 1/8" 3,20 mm
12B | CABLE 1x35G Cable extra-flexible 1x35 130-07 1/4" 6,35 mm
12C | CABLE 1x50G | Cable extra-flexible 1x50 Toberasde ™ o " o S 94 mm
13 | 0-187 Funda neoprene 20 mm. Alimina 132-07 3/8" 9'52 mm
14 | WK-T200- Junta de silicona Largas 13307 | 7/16" 11:11 m

Largosdesde 15mm.
Diam.incl:1.6,2.4y3.2mm.

Regulaciénfinadel
angulo afilado.

Velocidad 8.500 rpm.
Grandisco.
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VARILLAS DE TIG TUBULARES SERIE TGX 40)

Cuando queremos aplicar el sistema TIG en la soldadura de raiz en tubos calidad inoxidable, nos vemos
obligados a proteger el interior del mismo con una atmdsfera inerte de gas protector antes de proceder a hacer
estecordonderaiz.

Esta varilla TIG calidad tubular esta especificamente indicada para la aplicacion de soldaduras de raiz en
tubos de aceroinoxidable sin que sea necesariala purga de gas.

Varilla Estandar | Numero Aplicacién Gas de Dimensiones Varilla
Tipo AWS A5.22 EN Aceros Inoxidables Proteccién Paquetes 5 Kg
TG-X308L R308LT1-5 1.4316 18% Cr + 8% Ni
TG-X309L R309LT1-5 1.4332 Aceros al Carbono S @ 2,2 x 1000 mm
TG-X316L R316LT1-5 1.4430 18%Cr + 12%Ni + 2%Mo Argén .
TG-X347 R347T1-5 1.4551 18%Cr + 8%Ni + Nb o Ti Fabricada por
TG-X2209 - 1.4462 Duplex 1.4462 Kobe Steel LTD. Japén

Notas de Uso

-Laaportaciéon de material debe realizarse poco a poco.

- Uso especifico parala soldadura de raizen una sola pasada, no para las sucesivas de relleno.
-Permiten cualquier posicion de soldadura: plano, angulo, vertical, cornisa,...

Preparacion de Chaflanes Cémo mantener el Arco Corto y Estable

Es muy importante la i & Ajustar la longitud del tungsteno y mantener la
preparacion previa de ST tobera en contacto con las caras a soldar
chaflanes y la eleccién i 1.0 Pistola TIG
adecuada de corriente —>| G |<- 4 Jobera
Espesor Base (T) 3-5mm 6-9 mm >10 mm Metal Base
Separacion (G) 2,0 mm 2,5mm 3,0 mm S V, 4060
Corriente DCEN 80-90A | 90-105A | 90-110A __T—L 1.0
T T
Cémo conectar un Nuevo Cordén Electrodo / 203.0
tungsten Cordén Raiz

Siempre mantener la escoria en ambas caras del cordén
previo para evitar la oxidacion e iniciar el arco unos 10 mm| Cémo realizar el Corddn
antes del extremo Escoria Es esencial formar un ojo de cerradura que permita

o sélida a la escoria cubrir la parte trasera del cordén de
Re-inicio del arco

Direccién ‘ pry— soldadura Metal fundido Cordén Raiz
<= soldadura /){// \ O.Sl‘l.o mm / )
(“Separacién i ) > ) 7 > > Q
v v
No quitar la escoria anterior Cordén previo *
> 0.5-1.0 mm }
Analisis Quimico C:I Direccién soldadura Ojo de cerradura
Peso en % (o Si Mn P S Ni Cr Mo Nb FS FN | FNW
TG-X308L 0,018 0,80 1,66 0,023 0,005 10,31 19,62 - - 9 13 -
TG-X309L 0,017 0,81 1,52 0,022 0,006 12,62 24,26 = = 14 >18 =
TG-X316L 0,016 0,87 1,55 0,023 0,004 12,47 18,89 2,32 - 8 13 -
TG-X347 0,020 0,80 1,60 0,021 0,004 10,21 19,09 = 0,66 9 13 =
TG-X2209 0,020 0,64 1,84 0,015 0,003 9,50 23,10 3,34 - - - 47
Caracteristicas Mecanicas
Varilla Lim. Elastico | Tens. Rotura | Elongacion | Resiliencia | Temp. | Test corrosion
Tipo Re 0.2 (MPa) R, (MPa) (%) Ky (J) (°C) Strauss
TG-X308L 450 620 47 60 -196 Sin Defectos
TG-X309L 530 680 32 - - -
TG-X316L 440 600 38 110 0 Sin Defectos
TG-X347 460 630 48 130 0 Sin Defectos
TG-X2209 603 811 32 138 -50 -
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SOLDADURA TIG. TECNICA DE APLICACION =)

Recomendaciones para aplicar soldadura de Tungsteno con arco eléctrico y gas: GTAW / TIG / WIG.

PosicioNADO PoOosiciONADO SEGUN
TiPICO TIPO DE UNIAON

Union a tope Unidén en “T"
; =~ 20°
90° !
I\ 1
o ~
{__ 70>/ 73
20°
15°
10°
Unién a solape Union de esquina
20-40° - (sobre cantos) A
, 90°
™ 750 [ L
) AP, NN
MU E
La antorcha (1) se pone en vertical y se =) )/
inclina 10~15° hacia atras. El material de ’
aportaciéon (2) se introduce por delante
en 10~15° En soldadura de metales 13 15°
ligeros (aluminio,...) se aporta sobre el
caldo cuando birilla. 30°
PROCESO PREPARACION DE
DE SOLDADURA TIG TUBERIAS
Pasos habituales a seguir Doblar una varilla del mismo diametro que se aportara y

colocarla como separador para puntear los tubos.

Direccién de
1. Formar el caldo soldadura
de soldadura. €

|
. 80-90°
2. Inclinar la antorch /»
‘CI a’ a antorcha \ 50-75
hacia atras. v
T

3. Aportar material en S

el caldo por delante. 150 i o
Ovarilla

4. Retirar el aporte T

de material brevemente.

R ——

5. Mover la antorcha hacia «—
la parte frontal del caldo. D —
Repetirpasos 345
Unir con cuatro
NOTA: Para soldadura TIG sin material de aporte puntos equidistantes de

realizar s6lo pasos 1-2-5. aproximadamente 2cm
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SOLDADURA TIG. ELECTRODOS DE TUNGSTENO i3

DCEN (Polaridad Directa) Direccién de afilado

Electrodo Negativo (-) Longitudinal Radial
Gran penetraciony g *
calentamiento de la pieza
en la zona del cordon.

Aceros suaves, inoxidables,
nickel, titanio, cobres...

Usar disco de 6xido de aluminio grano medio <60

Longitud del afilado para DCEN/DCEP

2~3 veces diam.
Plano de la punta
- T

DCEP (Polaridad Inversa)

Electrodo Positivo (+)
Soldadura superficial con
limpieza de 6xidos y gran

consumo del electrodo.

Metales muy finos,
chapas delgadas.

Y4 ~ ¥ del didm.

Preparacién de la punta para ACHF
— _ —— Crear bola usando arco
— de baja corriente DCEP

sobre un metal limpio.
Aumentar suavemente la corriente para mayor

didmetro de bola (maximo 1 x didm.electrodo)

ACHF (Polaridad Alternante)

Electrodo Alterna (+/-)
Buena penetracién y limpieza
de &xidos. La alta frecuencia

estabiliza el arco.
Aluminio, magnesio,
aleaciones ligeras.

Extension del tungsteno para partes estandar

h : : : Uso general:

3 veces el didm. del electrodo

Tabla de Amperajes aproximados segun didmetro y tipo de corriente (con gas Argén)

Diametro de tungsteno DCEN DCEP AC sin balance | AC con balance
0,5mm |0.020" 2-20A - 2-15A 10-20 A

1,0 mm |0.040" 10-75 A - 15-70 A 20-60 A

1,6 mm |1/16" (.062") 60-150 A 10-20 A 60-125 A 30-80 A
2,4mm |3/32"(.093") 150-250 A 15-30 A 120-210 A 60-130 A
32mm |1/8" (.125") 225-330 A 20-35A 150-250 A 100-180 A
4,0 mm |5/32" (.156") 350-480 A 35-50 A 240-350 A 160-240 A
4,8 mm |3/16" (.187") 480-650 A 50-70 A 330-450 A 190-300 A
6,4mm |1/4" (.250") 750-1000 A 70-125 A 450-600 A 325-450 A

Tabla internacional de identificacion de tungstenos por color representativo y calidad

Elemento Oxido Principal Europa (ISO 6848) USA (AWS A5.12) .
: < : . Aplicacién
Porcentaje Punta Codigo Color Codigo Color
Puro (WoIframio): WP Verde EWP Verde AC. Aluminio, Magnesio
Thorio 1% —— WTh10 Amarillo | EWTh-1  Amarillo DC. Universal: aceros,
Thorio 2% @ WTh20 Rojo | EWTh-2  Rojo niquel, titano, cobre.
Thorio 3% : WTh30 Violeta - - (*Amarillo también para
Thorio 4% : WTh40  Naranja . . antifriccién con AC)
Lanthano 1% : WLa10 Negro EWLa-1  Negro ACy DC. Universal:
Lanthano 1,5% I— WLa15 Oro |EWLa-1.5  Oro aluminio, niquel, titanio
cobre, aceros.
Lanthano 2% : WLa20 Azul EWLa-2 Azul (mejor que con Thorio)
Cerio 2% : WCe20 Gris EWCe-2 Naranja | DC. Universal (baja corriente)
Zirconio 0,3% : Wzr3 Marron | EWZr-1  Marrén AC. Aluminio, Magnesio.
Zirconio 0,8% _._— WZr8 Blanco | EWZr-8  Blanco (poca contaminacion)
Tierras Raras WG Otro EWG Otro Universal. (segun fabricante)

ENRII:ILIE@F’AETDRIZASEILDADURA.EDM 42 WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM



ARCO AIRE. SERIE SK

SK-3000
1000 Amp

SK-5000
1500 Amp

Pos. Descripcion SK-3000 SK-5000 SK-4000 SK-6000
A Pistola completa incluida manguera WS-40044 WS-40080 WS-40005 WS-40036
B Cuerpo pistola completa sin manguera WS-30044 WS-30080 WS-30005 WS-30036
C Manguera de potencia (giro 360°) WS-20680 WS-20665 WS-20628 WS-20607
1 Juego cachas aislantes (inc. 2 tornillos) WS-10065 WS-10065 WS-10085 WS-10065
2 Mordaza mévil con 3 taladros WS-10070 WS-10070 WS-10070 -

2 Mordaza mévil con agujero rectangular WS-10072 WS-10072 WS-10072 -

2 Kit Mordazas agujero rect. electr. 9-16mm - - - WS-10106
2 Kit Mordazas agujero rect. electr. 19mm - - - WS-10107
2 Kit Mordazas agujero rect. electr. 9-19mm - - - WS-10108
2 Kit Mordazas 2 taladros electr. 9-16mm - - - WS-10110
2 Kit Mordazas 2 taladros electr. 19mm - - - WS-10112
2 Kit Mordazas 2 taladros electr. 25mm - - - WS-10113
3 Cuerpo mordaza superior WS-10075 WS-10069 WS-10033 WS-10055
4 Resorte mordaza WS-10076 WS-10081 WS-10076 WS-10088
5 Cuerpo mordaza inferior WS-10077 WS-10077 WS-10031 WS-10057
6 Pasador cuerpo mordaza WS-10066 WS-10066 WS-10066 WS-10056
7 Palanca (c/tornillo WS-10092) WS-10073 WS-10073 WS-10032 WS-10073
8 Empufiadura WS-10078 WS-10078 WS-10030 WS-10078
9 Puentes potencia (c/tornillos WS-10097) - - - WS-10099
D Valvula completa incluido bonete y llave WS-10060 WS-10060 WS-10060 WS-10040
10 Bombillo valvula WS-10067 WS-10067 WS-10067 WS-10067
1" Bonete fijacién valvula WS-10068 WS-10068 WS-10068 WS-10054
12 | Llave extraccion valvula WS-10083 WS-10083 WS-10083 WS-10083
13 | Extensién empufiadura - WS-10087 - WS-10087
E Bota aislante toma potencia estandar WS-20691 WS-20673 WS-20691 WS-20616
E Bota aislante toma potencia larga WS-50696 - WS-50696 -

# Reparacién componentes manguera consultar consultar consultar consultar

13 SK-6000

2000 Amp

SK-4000
1000 Amp
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ARCO AIRE. SERIE FLAIR =
1b

7b

1 . : ] 7
3. M4
« B2 .
2 (‘? ”:.f"
T ~ ° F-2
a 2 6
L 1b

Pos. Descripcién F-2 F-600 F-1600
A Pistola completa incluida manguera WSF2001 WSF6001 WSF1601
B Cuerpo pistola completa sin manguera WSF2005 WSF6005 WSF1605
C Cable de potencia 2,Tm WSF2010 WSF6010 WSF1610
1 Juego cachas aislantes (con tornillos) WSF2015 WSF6015 WSF6015
1b | Tornillo cachas aislantes WSF2017 WSF6017 WSF6017
2 Mordaza mévil WSF2020 WSF6020 WSF6020
3 Cuerpo mordaza superior WSF2025 WSF6025 WSF1625
4 Resorte WSF2030 WSF6030 WSF1630
5 Cuerpo mordaza inferior WSF2035 WSF6035 WSF1635
6 Pasador sujecién cuerpos WSF2040 WSF6040 WSF6040
7 Palanca aislante WSF2045 WSF6045 WSF6045
7b | Tornillo palanca WSF2047 - -
8 Empufadura WSF2050 WSF6050 WSF1650
9 Valvula interior WSF2055 WSF6055 WSF6055
9b | Anillo valvula interior WSF2057 WSF2057 WSF2057
10 | Valvula cierre gas completa WSF2060 WSF6060 WSF6060
11 Botén valvula WSF6065 WSF6065 WSF6065
12 | Cazoleta asiente resorte WSF2070 - -
D Bota aislante manguera WSF2175 WSF6175 WSF1675
E Acoplamiento manguera a maquina WSF2180 WSF6180 WSF6180
F Abrazadera WSF2185 WSF6185 WSF1685
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Gran flexibilidad y baja friccion. Alta resistencia y durabilidad. Ideal Inox. y Aluminio
Ref. Conducto Interior Diametro Diametro Conector Radio max
Conducto Int x Ext Hilo Macho (aprox)
Polimero Verde Liso 45x 86mMm 0,6 mm | A-10C-S 25cm
Polimero Verde Liso 7,6 x11,7 mm 0,6-1,6 mm|A-10C-H 30 cm
Polimero Verde Liso 10,2 x 15,2 mm 1,6 -2,4mm | A-10R 40 cm
Polimero Verde Liso 14,0 x 19,0 mm 24-40mm| A9+ A-6 50 cm
Ultra-Flexible Eliptico 6,1x11,2mm 0,6-1,3mm |A-16M-P1 15 cm
Extra-Flexible Eliptico 2,3x 9,0 mm 0,6 mm | A-10C-S 20 cm
Extra-Flexible Eliptico 6,1%x12,7 mm 0,6 -1,6 mm | A-10C-X 25cm
Extra-Flexible Eliptico 7,4%x 155 mm 1,6 -2,4mm|A-10R 30 cm
Extra-Flexible Eliptico 10,0 x 19,0 mm 2,4 -4,0 mm | A-9+A-6HD 40 cm
Extra-Flexible Plano 50x12,7 mm 0,6 -1,6 mm | QCCK 25cm
Flexible Plano 6,7 X159 mm 1,6 - 2,8 mm | QCC-HDK 40 cm
Ultra-Flexible Redondo 50x 13,0 mm 0,6 -1,2mm | QCCK 15cm
Polimero Azul Liso 7,9x 11,7 mm 0,6-1,2mm | BLUEK 30cm
Polimero Azul Liso 10,2x 15,3 mm 0,6 -1,6 mm | ERCK 40 cm
Semi-Rigido Plano 7,9x 15,9 mm 0,6 - 2,4 mm | ERCK 30 cm
Semi-Rigido Plano 9,0x 19,1 mm 1,6 - 3,2 mm | ERC-HDK 45 cm
ENCHUFES RAPIDOS

Larga QCCKL ._

F Media QCCKM

fCorta QCckc ™
Estdndar QCCKS * -

MUELLE ALIVIO TENSION

QCM-1/4"

;

-

3 L s
' mad QCM-1/2"

QCF-1/4"
QCF-M14

"

GuiA ADAPTADOR PARA

QCC: QCCSR (Azul: BLUESR) ALIMENTADORES DE HILO
Q

CONECTORES MACHD Universal
Tuerca Ferrule (Racor) Espiga

= Serie QCC

L———— Qcck ———

|— BLUEK —

MEJ

= - oo ERC-B Fronius A-3FRO
CONECTOR CAMPANA : L

DCK (Didmetros de 14,3 mm hasta 22 mm)

CA cojinetes @12mm~22mm

%

Mecanismos Europeos A-1EUR

Sene ERC-HD Fronius Estandar A-1FRO




ACCESORIOS

Tensor Equilibrador

Reduce esfuerzos en la guia del hilo.
Efecto de gravedad cero.

4 modelos desde: 1.5 kg hasta 9 kg.
Rango hasta 1,2 m.

CAMPANAS PARA BIDONES

20,0"-51cm

2Q,0"-81cm
20/45882cm

23,0"-58cm
26,0"-66cm

Redonda sin brida Redonda con brida

21 ,0"-54ch]
24,0"-61cm
29.0"-72cm

23,4"-59cm
26,0"-66¢C

."J %
Perchas Balancin _—
|l

Kit Conexién Campana
con guia ceramica

WWDP

Cuadrada Doce lados

[ w

20,5"-52cm
23,5"-59cm

Octogonal alta Octogonal baja

MANEJO DE BIDONES

Sensor de final de hilo

|

Con cable de 10m.
Funciona a 24V.

Ganchos Elevacion Carritos Porta-bidones
hasta 500 kg RBV-FDD-21/26 ©53/66 cm

RBV-FDL-FA

RBV-CARBN @57 cm

Porta-bidones
Pastoriza

RBV-FDL-21/24
51-52 cm / 58-61 cm

ENDEREZADORES DE HILO

Estandar 3 o 5 rodillos Especial en 3 tamafos




PURGADO Y CONTROL DE GAS INERTE

El sistema estd compuesto por dos globos de purga conectados por un tubo blindado flexible.
Uno delos globosincorpora 3 tubos de aplicacion:

MONITOR DE PURGA

Este monitor es muy sencillo de usar; simplemente seleccionar el tipo de lectura:
individual o continua, y situar la sonda en la parte mas alta de la junta a soldar.
Automaticamente, y en solo unos segundos, aparecera en el monitor el porcentaje
de oxigeno del interior, con una exactitud de resolucién de hasta 0,01% (100 ppm)

envolumen.

El procedimiento reduce los tiempos perdidos previos a la soldadura, es facil y
rapido de instalar, garantizando gas saneado donde se quiere aplicar la unién de

tubos.

Laamortizacién esinmediata, pues se reduce un granvolumen de gas inerte.

BANDA DE ALUMINIO ADHESIVA PARA SELLADO

Azul parainfladoy purgado posterior,
Negro para purgadodirectoalacamara,y

Referencia Juego globos Aplicacion Blanco desalidalibreyverificacién.
CBS-GPK 02 50 mm - 2" 44 - 57 mm
CBS-GPK 03 75 mm - 3" 58 -84 mm
CBS-GPK 04 100 mm - 4" 80-110 mm
CBS-GPK 05 125mm-5"| 103-135mm
CBS-GPK 06 150 mm-6"| 124-162 mm
CBS-GPK ** hasta 36" (914 mm)
€0 Chkue . 3” Uzl segundo globo incorpora una valvula que alimentara
2222:5 i:fz 84 1 g ;8; . ;gi L gas a la cdmara procedente del tubo azul, una vez que los
. . . mm globos se hayan llenadoy sellado completamente al tubo.
CBS-GPK X1418 14-18"| 356-457 mm L Ly
El tubo unién de globos esta blindado con malla de acero
CBS-GPK X**** hasta 48" (1219 mm) . . . o .
- - inoxidable resistente hasta 700°C, y dispone de un
SESMEKSIOD ienlier O3 :Ene RO O/ 118 distintivo brillante para su centrado.
Disponibles componentes de recambio sueltos.

Permiten sellar la unién de tubos previamente a la
soldadura, para evitar la pérdida de gas inerte.
Adhesivo resistente hasta 260°C. Banda central libre
de adhesivo.

Modelo Banda Rollo # Caja
CBS-TJP 25 64 mm (2.5")| 23 m (75" | 18 rollos
CBS-TJP40 | 102 mm (4.0")| 23 m (75") | 12 rollos

- Perfecta para espacios reducidos.

- ldeal para soldar Titanio o metales
reactivos.
-Purgarapidaydeformasencilla.

- Soldadura limpia y sin oxidaciones.

- Comoda, confortable, y facil transportar
y guardar.

- Bajo costo y calidad superior.

- Formatos:

CIRCULAR: diametros 90~180cm. RECTANGULAR:(90~180)x90x76cm (otras medidas bajo demanda)

IR

il
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PURGADO Y CONTROL DE GAS INERTE

PELIiCULA TRANSPARENTE DE PURGA

I

Se trata de una pelicula de purga soluble en agua totalmente biodegradable que puede usarse como barrera de
gas de purga durante soldaduras TIG. Por ser flexible y robusto a la vez, puede usarse en aceros inoxidables,
duplex, cromados,ytambién en aleaciones de titanio.

Modelo Descripcién Tamaiio | #Caja | Disponibleenrollooplegadosen el centro.
CBS-Film 120RG | Kit Rollo+Adhesivo | 1x20 m 12 Puede cortarse a medida para tubo de cualquier
CBS-Film 120B Paquete Film 1x20m | 12 diametro. Asimismo, puede ser perforado para dar
CBS-Film G500 Bote Adhesivo Gra | 500 ml 24 cabida a entradasy salidas de gas con poco riesgo de
CBS-Film G250 Bote Adhesivo Peq | 250 ml 48 desgarramiento.

1-Limpiar Pared

TAPAS DE PAPEL PREFORMADAS

2-Aplicar Adhesivo

2]

3-Cortar Film didm+30% 4-Presionar Interior

Tapas autoadhesivas para tubos de todos didmetros. Paredes laterales cénicas se amoldan a cualquier
espesor de tubo. Ahorro en tiempo de mano de obra y en volumen de gas de purga.

Se instalan manualmente, y se eliminan lavando con agua.
100% Biodegradables e inocuas. Aprobada por EPAy CE.
>> Barrera de gas de purga de permeabilidad cero al aire.

Modelo Tamafio # Caja
CBS-TTP 02 2"- 51 mm| 192
CBS-TTP 03 3"- 76 mm| 192
CBS-TTP 04 4" - 102 mm| 48
CBS-TTP 05 5"- 127 mm| 48
CBS-TTP 06 6"- 152mm| 48
CBS-TTP 08 8"- 203 mm| 48
CBS-TTP10 | 10"- 254 mm| 48
CBS-TTP 12 | 12"- 305mm| 48
CBS-TTP 14 | 14" - 356 mm| 24
CBS-TTP xx Hasta 84" -2,1m

TAPAS DE PAPEL RECORTABLES

e

1-Despegar
adhesivo

2-Colocar
en tuberia

3-Presionar
adhesivo

4-Activar con
esponja hiumeda

*Simple, rapido de construiry adaptable a diversos tamafios de tuberia. Se fija con cinta soluble creando un sello

estanco.

*Sedisuelve facily rapidamente
convapor o agua fria.

*No dejaresiduos.

* Apto paraindustrias

petroquimica
alimentaria
ynuclear.

* Aprobado
por EPAy CE.
*Seguroy

1-Calcar diam.

&
W

100% Biodegradable.
>>Barrera de gas de purga de baja permeabilidad al air

V== q
' o2

2-Cortar didam+30%

I
=

=

3-Ranuras ~3cm

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM

Referencia Tamaio Espesor | # Caja
CBS-TPH 3511 |22 x 28 cm (hoja) 0.09 mm | 500 h.
CBS-TPH 3514 |22 x 36 cm (hoja) 0.09 mm | 500 h.
CBS-TPH 3522 |43 x 56 cm (hoja) 0.09 mm | 500 h.
CBS-TPH 6022 |39 x 56 cm (hoja) 0.18 mm | 250 h.
CBS-TPR 3509 |23 cm (rollo 50 m) 0.09 mm | 4 rollos
CBS-TPR 3515 |39 cm (rollo 50 m) 0.09 mm | 4 rollos
CBS-TPR 4020 |52 cm (rollo 50 m) 0.13mm | 4 rollos
CBS-TPR 6015 |39 cm (rollo 50 m) 0.18 mm | 4 rollos
CBS-TPR 6031 |79 cm (rollo 50 m) 0.18 mm | 4 rollos
CBS-TPC 01 2.5 cm (cinta 92 m) - 24 rol.
CBS TPC 02 5.0 cm (cinta 92 m) - 12 rol.

48

4-Encinta.r borde

y/

5-Pegar con esponja humeda
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COMPONENTES ARCO SUMERGIDO (SAW)

N° Referencia Descripcion
0a | SAW-K231-24 KIT completo, boquilla 2,4mm (3/32")
0b | SAW-K231-32 KIT completo, boquilla 3,2 mm (1/8")
0c | SAW-K231-40 KIT completo, boquilla 4,0 mm (5/32")
1a | SAW-T10570 Tornillo guia
1b | SAW-515106-24 Guia interior tobera 2,4 mm (3/32")
2 | SAW-510493-1 Aislador cuerpo potencia
3 | SAW-121312 Tornillo y tuerca potencia
4 | SAW-T9967-10 Pasador fijador cuerpo
5 | SAW-S10157 Cuerpo potencia estandar
Boquilla de contacto, didam. hilo desde
6 | SAW-510125-## 1,6 mm hasta 5,6 mm (1/16" - 7/32")
7 | SAW-S10138 Aislante cuerpo guia flux
8 | SAW-T9667-30 Pasador cuerpo guia flux
9 | SAW-T9078-1 Tornillo fijador cuerpo guia
10 | SAW-T13835 Tubo flux y aislante guia
11 | SAW-M8249 Cuerpo guia flux
12 | SAW-T10574 Aro bloqueo cono flux
13 | SAW-T10575 Tobera flux cénica estandar (16,5mm)
13b| SAW-T10575-875 Tobera flux cénica boca 22 mm
14 | SAW-S10147 Tuerca retencion tobera flux
Extensién cuerpo potencia
L RS BT De 25 mm hasta 1.219 mm (1" - 48")
16 | SAW-S10125XL-## Boquilla contacto especial 1,6 - 5,6 mm
17 | SAW-T10575XL Tobera flux cénica larga
18 | SAW-S13921 Adaptador boquillas serie T14050
Boquilla de contacto, diam. hilo desde
19 Sl AN 1,0 mm hasta 3,2 mm (.035"-1/8")
Boquilla de contacto, diam. hilo de
SAW-TT14050-## 2,0 mm (5/64")y 2,4 mm (3/32")
20 | SAW-S8087-TA Adaptador boquilla serie S-8087
Boquilla de contacto, diam. hilo de
21 | SAW-S8087-## 1,2-1,6-2,0-24-28-32-40mm
22 | SAW177 Puntero laser blindado 6 Voltios
23 | SAW173 Brida y soporte puntero laser
24 | SAW175 Horquilla soporte laser

UNIDADES DE ASPIRACIAN DE FLUX

Bomba de vacio
incorporada

#SAWB1-1

FRANEIEED@PASTDRIZAEDLDADIJRA.EEIM
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APLICABLES EN
CoONJUNTO K231

f 1b
15 N :
- 4
- 5
. ﬂs
16 | 7
o = gy 5 45=10
17 11
<o 12 _
18' 8 2 B 13 13b
10} l 21 = 14

Conexion a aire comprimido
#SAWB2
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PISTOLA 126 PARA SOLDADURA SIN GAS

Pistola Semi-automatica de 350Amp para soldar hilo tubular auto-protegido, sin gas (FCAW-S)

e ((QY\{

Abrazadera toma potencia

14 |14-819 Aislante protector
15 | 14-297 Abrazadera soporte gatillo
16 |18-404 Tornillos #8-32 x 5/16" (4)
17 | 14-340 Empufiadura
15-308 Cable potencia 8'Lincoln
18 15-310 (M) | Cable potencia 10'Lincoln (Miller)
N° |Ref. Descripcién 15-315 (M) | Cable potencia 15'Lincoln (Miller)
1a |11-275 Tobera aislada stickout 2-3/4" 18a |S12802-ET | Fitting cable lado Pistola
1b | 11-200 Tobera aislada stickout 2" 18b |S12801-ET | Fitting cable lado Maquina
1c | 11-250 Tobera aislada stickout 1-1/4" 15-128 Guia alambre 10’ -.035-1/16
1d [T12313 Protector de rosca (estandar) 15-129 Guia alambre 10’ - .068-5/64
T14050-09 Boquilla Contacto 0.9 mm (.035") 19 15-130 Guia alambre 10’ - 3/32
T14050-12 Boquilla Contacto 1.2 mm (.045") 15-133 Guia alambre 15’ - .035-1/16
T14050-14 | Boquilla Contacto 1.4 mm (.052") 15-134 Guia alambre 15’ - .068-5/64
2 T14050-16 Boquilla Contacto 1.6 mm (1/16") 15-135 Guia alambre 15’ - 3/32
T14050-17 Boquilla Contacto 1.7 mm (.068") 20 15-531 Empufiadura trasera
T14050-18 | Boquilla Contacto 1.8 mm (.072") 20a | 2520069 Empufiadura trasera Euro
T14050-20 Boquilla Contacto 2.0 mm (5/64") 20b | 4816 Tuerca apriete Euro-conector
T14050-24 Boquilla Contacto 2.4 mm (3/32") WC-5060 Euro-conector econémico
3 a,b,cd Consultar 20c | WA-5060 Euro-conector estandar
3E | LF-1260 Cuello Flexible WB-5060PE | Euro-conector pines extraibles
3F LFA-1 Adaptador (intercambiable) 21 18-881 Tornillos mango #8-32 x 3/8" (2)
4 18-950 Tuerca fijaciéon guia 5/16"-18 22 |18-892 Tornillo fijador #8-32 x 5/16"
5 18-940 Casquillo acero 23 | 16-052 Conector sefial Lincoln®
6 18-930 Casquillo ceramico 23c | 079878 Conector sefial Miller®
13-506 Guia Cuello (Std.) 24 16-810 (M) | Manguera sefial 10'Lincoln(Miller)
7 13-512 Guia Cuello (XL 30°) 16-815 (M) |Manguera sefial 15'Lincoln(Miller)
13-515 Guia Cuello (XL 50°) 25 |16-320 Abrazadera manguera sefial
8 14-268 Protector Térmico Pequefio 26 |16-660 Micro interruptor
8a |14-270 Indicador de precaucion 27 |18-332 Pasador interruptor 3/32" x 7/8"
9 18-780 Tornillos #8-32 x 1.50 (2) 28 | 16-400 Conjunto cubierta gatillo
10 18-781 Tuercas #8-32 (2) 29 16-151 Muelles gatillo (3)
11 14-222 Tornillo cabeza roscada 30 |18-227 Pasadores 3/32" x 3/4" (2)
12 | 18-480 Anillo de retencién 31 18-628 Tornillo #8-32 x 7/16"

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM
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ANTORCHAS ROBOTICA

Antorchas de soldadura aplicacién robdtica.
Hasta 500 Amp.
C.T. 100%
Hilo 0.8-1.6mm
Refr. Aire

Cuello

Vi
.--. =
2b
RBT-T51 RBT-T56
Con Soporte Brazo hueco
T51 T56
1 | BRAZO SOPORTE: RBT-T26-045-105 4 | CUERPO (c/sensor): RBT-T56-XXC10-06
2a | SENSOR impactos: RBT-T31-02C-THX 5 | BRIDA 4-agujeros: RBT-T56-061-10FN
2b | BRIDA Giro sin sensor: RBT-T21-01 BRIDA 6-agujeros: RBT-T56-061-10KA
3 | BRIDA Aislante: (segun robot) * Mangueras segun configuracion, consultar.
Agf
a < % 120
Y
| | T51 - ]I]i |
T51 < T56
TcP/x | Tepy | AMgule CUELLO TCP/X | TCP/Y
455 74 22° RBT-T51-22 397 47
512 74 22° RBT-T51-22L 454 47
408 20 45° RBT-T51-45 350 100
455 0 45° RBT-T51-45L 397 120
510 0 45° RBT-T51-45L1 452 120
560 0 45° RBT-T51-45L2 512 120
406 (-14) 60° RBT-T51-60 348 134
443 120 180° RBT-T51-180 385 0
X/Y en mm. Para modelo 506 TCP/X aumenta 10-15mm segun robot.

Estaciones

Fresas de Limpieza para Limpieza
Tamafio Boquilla Boca Tobera @ de Antorchas
Pext: 6 mm @int: 10-11-12-13 mm Pneumatica/Eléctrica
@ext: 8 mm @int: 13-14-15-16 mm Corte de hilo
Dext: 9 mm @int: 13-14-15-16 mm Limpieza consumibles
@ext: 10 mm Qint: 15-16-17 - 18 mm Antiproyecciones h
@ext: 12 mm @int: 18- 19-20 mm Referencia TCP "-:\K -

i
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CONJUNTOS APLICACION ROBOTICA =)

Diferentes versiones de nuestro difusor roscado 4035 especiales para aplicacion robética.

CUELLO LV GI=1N DIFUSOR BOQUILLA TOBERA
AISLANTE | cON ROSCA DE CONTACTO CON RoOscA

Bernard
WA-4035

Bernard WA-4423R

.......... ---{  Serie 1600S Aligerada

| WA-16885 (0.8mm)  441320R (Boca 12.6mm)
Tregaskiss WA-4423R Tregaskiss/SKS | WA-1696S (1.0mm) 441427R (Boca 14.0mm)
SKS WA-4035T i WA-1690S (1.2mm)  451427R (Boca 14.0mm)

WA-1698S (1.4mm) 451626R (Boca 16.3mm)
i WA-1691S (1.6mm)

Fronius RBT-402F Fronius 1.25
MTB400i GR WA-4035F

MTB320i GR

: Aligerada
Fronius' RBT-402U Fronius 1.00 ! i 451423R (Boca 14.0mm)
MTB400i WR WA-4035U 451521R (Boca 15.5mm)

451617R (Boca 16.3mm)

Dinse RBT-402D Dinse :
DIX 6-3-564 WA-4035D :

Serie RBT-500

RBT-500 (0.9mm)
RBT-501* (1.0mm) Reforzada

| RBT-502*(1.2mm)  551621R (Boca 16.3mm)
------------ -1 RBT-504* (1.4mm)  551930R (Boca 19.0mm)
| RBT-506 (1.6mm)

Binzel RBT-402B Binzel *Consultar otras calidades
ABIROB A360 WA-4035B i y or/:fjc/os d/spon/b/e&

Bernard Agua RBT-402W Bernard W
Bernard SW600 WA-4035W

Rev.7
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PISTOLA MAG CON ASPIRACION DE HUMOS 40)

Pistola MAG Ergondmica con Auto-Aspiracién de humos
ETW-PAA

300/ 400 / 600 Amperios

Compatible con nuestros Apta para soldadura con hilo macizo y tubular
Consumibles de Alto Rendimiento Construccion Naval e Industrial
y con los BND estandar Fabricacién y Reparacion
Compatible con la mayoria de sistemas de vacio
Espacio de trabajo mas limpio

’’’’’

TOBERA Y TuBO

Tobera y tubo de aspiracién cromados:
baja adhesion de proyecciones
Volumen reducido:

gran campo de vision EMPLURADURA

Ergondmica, compacta y ligera
Gran comodidad y control
Rétula que aumenta la movilidad
y reduce la fatiga de mufieca

N° | Referencia Descripcion

1 1390006 |Tobera de aspiracién

2 4492 Tobera aislada de soldadura

3 15XX Boquilla de contacto Serie 1500

4 4635 Cabezal boquilla larga (difusor)

5 | 2390027ET |Tubo aspirador

6 | 2280063ET |Tornillos tubo aspirador (Kit 2 ud.)
7 | 1040082ET |Cuello

8 1880257 |Kit empufadura (incl. tornillos y tuercas)
9 177488H |Pulsador gatillo

10 | 177271ET |Contactos gatillo (Kit 2 ud.)

11 | 2810011ET |R6tula manguera aspiracion

12 | 1800049 |Funda aspiracion
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PISTOLA MAG DE ALTO RENDIMIENTO =

Pos. | 300 Amp 400 Amp 600 Amp Descripcion
1 4392 4492 4591 Tobera estandar instalada de serie (otras ver familias)
2 7490 1590 1593 Boquilla contacto instalada de serie (otras ver familias)
3 4335 4635 Difusor estandar instalado de serie (otros ver familias)
4 4323R 4423R Tapon silicona
5 QT2-45 QT3-45 QT5-45 | Cuellos “Q" opcional
4786 4790 4794 Cuello estandar instalado de serie (otros ver familias)
5 1840031 Maneta aislante tuerca hexagono cuello
4780 Protector silicona tuerca hexagono
6 QJL-2330 QJL-3545 QJL-116 | Gusanillo cuello opcional
43115 44215 45415 | Gusanillo estandar instalado de serie (otros ver familias)
7 4213B 4313B 4513B Racor final
8 4305 4416 Tuerca cénica
9a 1880155 = Empufiadura serie B pequefia
9b 1780006 H-400 Empufiadura serie B estandar / Serie H
9c 1880219 1880220 | Empufiadura serie O
10 5662 (M) - Gatillo facil pulsado (con Micro)
4522 Gatillo con retencién
11 4207 Tuerca empufiadura pequefia ref.2030004
12 4209 Tornillo empufiadura
13 2660001 Terminal encaje gatillo
14 . 2520042 Alivio manguera con empufiadura #1780006
4261TE 4361TE 4561TE | Cable potencia de 3,0 metros
15 4262TE 4362TE 4562TE | Cable potencia de 3,7 metros
4265TE 4365TE 4565TE | Cable potencia de 4,6 metros
426XTE 436XTE 456XTE | Cable potencia a la carta
16 2520033 2520041 | Alivio de tensién ref. anterior #2520012
17 2520069 Empufiadura trasera ref. anterior #1880074
18 4932 Tubito empalme sefial
WC-5060 Euro-conector con pines econémicos
19 WA-5060 Euro-conector con pines estandar
WA-5060PE Euro-conector con pines extraibles
19A1 9165 Junta gas fina euro-conector
19A2 4421 Junta gas gorda euro-conector
20 8222Y KIT Aislante + Receptaculo c/cable + Pin @2/@3 mm
20A 0-102 Pin contacto estandard
9443/9445 Pin extraible @2/@3 mm
20B 8222/8225 Receptéculo c/cable para pines extraibles @2/@3 mm
20C 8221/8227 Aislante receptaculo para pines extraibles @2/@3 mm
21 1880012 Protector térmico empufadura
22 1790002 Kit. Gancho opcional
23 1982 | 1983 | 1984 |Kit. reparacion
24 4816 Tuerca apriete Euro conector
25 7669 Abrazadera fijacién forro manguera
26 4991 | 4993 Abrazadera fijacion tubo interior
27 608 Tornillo fijacién bombillo a mango trasero
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REPUESTOS ALIMENTADORES MAG

N° Caodigo Concepto
1 | 0-110 Euro Conector Hembra toma gas trasera
0-1101 Euro Conector Hembra toma gas lateral
. | consultar Euro Conectores para Alimentadores C.E.A.
2 | 0-100 Bananas Hembra Euro Conector
3 | 0-1100 Protector plastico Euro Conector estandar
EWF-210 Protector plastico Euro Conector EWF 400/500
. | EWF-211 Protector plastico Euro Conector EWF 600
4 | EWF-196 Adaptador Guia Bombillo Toma Poten. 35 mm
5 | EWF-197 Adaptador Guia Bombillo Toma Poten. 53 mm
6 | EWF-198 Adaptador Guia Bombillo Toma Poten. 77 mm
7 | 0-115 Adaptador Guia Bombillo Tipo Miller
8 | EWF-192 Argolla Toma Potencia
9 | EWF-200 Tubo roscado 7/16 UNF
. | EWF-201 Tuerca 7/16 UNF para tubo roscado
10 | EWF-200A Tubo roscado 7/16 UNF cabeza hexagonal
. | 0O-190A Guia hilo stand. latén <2,0mm. largo hasta 1 m
11 | EWF-206A Guia hilo 400 - inox.< 2,0 mm. Largo 73 mm
EWF-206B Guia hilo 500 - inox.< 2,0 mm. Largo 81 mm
EWF-206C Guia hilo 600 - inox.< 2,0 mm. Largo 100 mm
. | EWF-206D Guia hilo 450 - inox.< 2,0 mm. Largo 66 mm
12 | 11GUIAS-210 Guia entrada TR80
. | 11GUIAS-370 Guia entrada sobre tornillo M10
13 | EWF-411-05 Guia entrada EWF 400
14 | EWF-511-05 Guia entrada EWF 500/600
. | EWF-514-21 Guia entrada EWF 450
15 | RNN3226 Enchufe rapido toma de gas
16 | RNN3356 Macho pasamuros espiga 6 mm (rosca M12x1)
17 | RNN3310 Macho panel toma de gas 1/8"
18 | EWF-185S Codo M8 x 1 toma de gas
19 | 11ELEC-374CC Electrovalvulas 12 V cc.
11ELEC-372 Electrovalvulas 24 V ac.
11ELEC-370 Electrovalvulas 42 V ac.
11ELEC-373 Electrovalvulas 110 V ac.
. | 1MELEC-371 Electrovalvulas 230 V ac.
20 | MANG-5205 Tubo gas 8x5 mm. a selec: negro, azul, rojo
21 | consultar Abrazaderas para tubos de varias medidas
EWF-162 Devanadora porta-bobina de hilo estandar
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RODILLOS PARA ALIMENTADORES DE HILO

Rodillos de arrastres Escaravello (EWF) y otros mecanismos

TIPO DE RODILLO EWF 400 EWF 450 EWF 500 EWF 600 ProMIG |FRM/CEA
Ref. 11RODIL-cédigo |Dia. Hilo|  30x710/22 40x10/32 40x10/32 40x10/22 30x12/14 | 37x12/19
CanalenV 0,6-0,8 541V 45006V 551V 561V 361V 761V
(hilo macizo) 0,8-1,0 542V 45008V 552V 562V 362V 762V
1,0-1,0 543V 45010V 553V 563V 363V 763V
Dﬂ:m] 1,0-1,2 544V 45012V 554V 564V 364V 764V
1,2-1,2 545V 45014V 555V 565V 365V 765V
1,2-1,6 546V 45016V 556V 566V 366V 766V
[ M Jewesso | 1,6-24|  sa7v 45018V 557V 567V 367V 767V
2,4-28 548V 45020V 558V 568V 368V 768V
2,4-32 549V 45024V 559V 569V 369V 769V
Canal V Moleteado | 1,0-1,0 543M 45008UM 553M 563M 363M 763M
(hilo tubular) 1,0-1,2 544M 45010UM 554M 564M 364M 764M
1,2-1,2 545M 45012UM 555M 565M 365M 765M
(M M) 1216 s46m 45014UM 556M 566M 366M 766M
1,6-2,4 547M 45016UM 557M 567M 367M 767M
ewraso | 2,4-2,8|  548M 45018UM 558M 568M 368M 768M
2,4-3,2 549M 45020UM 559M 569M 369M 769M
Canalen U 0,8-1,0 542U 45008U 552U 562U 362U 762U
(hilo aluminio) 0,9-1,0 543U 45010U 553U 563U 363U 763U
1,0-1,2 544U 45012U 554U 564U 364U 764U
Dj:H] 1,2-1,2 545U 45014U 555U 565U 365U 765U
1,2-1,6 546U 45016U 556U 566U 366U 766U
[ M Jowraso | 18 : 45018U : : : .
2,0 - 45020U - : e -
Canal VsVimolet. |, 5 ;5]  s45vm . 555VM 565VM 365VM 765VM
(M M1 12-16] s46vm - - - : .
Liso presién completo 540 (540M) 450L 550 560 360 760
Corona porta-rodillos 596 - 597 598 / 599 396 Consultar
Corona motriz 594 450CM 595 - 394
Brazo de presion izq. EWF-411-02 | EWF-514-09 | EWF-511-02
Brazo de presién dcho. EWF-411-03 | EWF-514-10 | EWF-511-03 | /01003 | 11ME8944/8
Palanca de presion completa | EWF-411-04 | EWF-514-14 | EWF-511-04 | EWF-610-04 | 11ME8944/F
Guia entrada hilo completa EWF-411-05 | EWF-514-21 | EWF-511-05 | EWF-610-05 | 11ME62032 | Consultar
Eje corona porta-rodillos EWF-411-14 | EWF-514-01 | EWF-511-14 - 11ME74768
Maneta fijacién rodillos EWF-411-15 | EWF-514-03 | EWF-511-15 | EWF-610-15 | 11ME62037
Tapa corona motriz EWF-411-16 | EWF-514-17 | EWF-511-16 - -

|Mecanismo Completo

EWF-411-00 | EWF-514-00 | EWF-511-00 | EWF-610-00

EWF-400

EWF-450

EWF-500

* Ejemplo Ref. 11RODIL-545M: Rodillo Mecanismo EWF400 para hilo tubular de 1,2mm Canal V moleteado.
* Mechafin series 8720 - 8721- 8722 ver en listado Delfin.
* Mechafin series 8942 - 8944 ver en listado ProMIG.

* Modelos estandar ver posible similitud en listados EWF.
* Modelos FRM compatible: CEA, Lincoln. // *Otros modelos: consultar.

ELOY@PASTORIZASOLDADURA.COM

56

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM




CUELLOS BERNARD PISTOLAS MANUALES

EHE —HERD

° !
o 1 QT-180-3
oM QT2-30 L 763
923 — = |
1855
SSEE—
L [0 ]
o 35 1 [ | QT-180-5 |
Ln b QT2-45 329 738 QT5-45 . 1320 |
< [4786] 1 [4790] [4794]
86.3 | 122.1 L
[70517

[100.0]

172.6

e -———

[130.5]

| QT-180-7

178.8 I

158.4

Todas las dimensiones estan en milimetros.
Rosca difusor: 1/4-18 NPT Bernard Especial.

QT-180-?
Largo ala carta

Todos los cuerpos de los tubos (excepto los
QT-F-6 y QT-F-8) incluyen los componentes
requeridos para que el cuerpo del tubo sea

fijo (apretado con llave) o giratorio (apretado

A _
L“x/

a=is

QT—F-S (cuello giratorio / flexible)

217.6

} 1282

con la mano). 1840057
T
1840031 .@
0 X

QT2-45-1 2 (curvado de 45°)

QT-F-G (cuello giratorio / flexible)

4780 —

! 301.6

Cuellos a medida

| |
ﬁ@\ﬂa B —— B

166.8

Recomendaciones Instalaciéon Camisas
1. Desconectar la pistola y estirar la manguera.

Camisas / Gusanillos Bernard estandar Camisas / Gusanillos para Aluminio
300 Amp. | 400 Amp. | 600 Amp. Diametro hilo . 43115X 0,8-1,2mm
Estandar

43015/L2A | 43015/L2A | 43015/L2A | 0,6 - 0,8 mm - 44215X 09-1,6 mm
43115/L3B | 44115/L3A | 44115/L3A | 0,8-1,2 mm _l - 1910037 0,8-1,2mm
43215/L4B | 44215/L4A | 44215/L4A | 12-1,6mm [ | PUMe Metalicd T 00038 | 0,9-1,6 mm

- 44315/L6A | 44315/L6A | 1,2-2,0 mm - Blindaje 1920218 0,8-1,2 mm

- - 45415/L7A | 2,0-2,4 mm —l Metalico 1920223 1,2-1,6 mm

- = 45615/18A [t BN - NOTA: intentar que la punta de la camisa quede cerca

' - 46715/L8A | 2,4-3,2 mm - de la boquilla de contacto dentro del difusor.

Difusor (Boquillas)

4335, 4435 (Boquillas 7400, 4200)
4035, 4735 (Boquillas Roscadas)

Longitud Corte

| 30mm

2. Quitar el difusor del cuello y extraer la camisa usada.
3. Redondear la punta de la camisa antes de introducirla.

4535 (Boquillas 7400,3500), Ctrfire | 18 mm

4. Insertar la nueva camisa hasta que haga tope. Para

v

4835, 4935 (Boquillas 1500,4200F) | 15 mm

facilitar la entrada se puede girar a la vez que se empuja,
pero nunca forzarla ya que podria doblarse.

>
>

4235, 4635 (Boquillas 1500,4200F)

5. Enchufar la pistola al alimentador o maquina.

6. Empujar el sobrante hacia el interior del cuello y cortar a
la medida seguln el repuesto a instalar (ver derecha).

7. Eliminar rebabas en la punta e instalar difusor.
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FAMILIAS DE CONSUMIBLES MAG 40)

Toberas Largas Estandar y Alto Rendimiento T. Cortas Alto Rendimiento:
Estandar (75mm) Casquillo Serie Larga (75mm) Casquillo Reforzadas (75mm) Casquillo Serie Corta (62.5mm) () ¢

A A

4491 4492 341118 341220 441423 441623 541423 541630 541930 441320 441427 441626 340914§
4591 4592 351118 351220 451423 451623 551523 551630 551930 451320 451427 451626 | 350914 .

o0 4413205 4414275 57mm
.8mm 451320S 451427S
5 41.5mm 46mm 35mm
34mm mm 31.8mm

1 I i ' ' a | 3Oim I I

74XX 15XX 4277ZF 4277 T4031@ | 17XX 18XX 19XX 46XX 13XX 14XX 16XX| 74XX 35XX| 5777

4435 4635 4835 4935 T404-3 4735 4135T 4535 4735 4135T 4535

4435T | 4635T 4835T 4935T 4735T 4535T 4735T 4535T

4635.116
T.Estandar Pequena : Toberas Roscadas - Robética ;| Centerfire
Serie Corta (62.5mm) Serie Larga (75mm) : Bernard ©

Estandar (67mm) ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ “

4391 4392 4295 4295-9: | 441320R 441427R 441626R | 441521R 441617R 541621R 541930R | | consultar Modelos
4393 4394 (83mm) (96mm): | 451320R 451427R 451626R |451521R 451617R 551621R 551930R :

57mm ]
50.8mm 50.8mm 41.5mm t 5Tmm

1 37mm ]

: 30mm : 38mm
31.8mm ; ' ' 5

I ; . 4035 § l
: 16XX t
: T TT

4035T 4035B 17XX RBT500 19XX

16XX 42Z7ZF | 74XX 4277 5777 5 4035F/U/D/W 18XX
Terminaciones de Referencia de Boquillas segiin Diametro de Hilo
Diam.Hilo | 06 | 0,8 | 09 | 10 | 1,2 | 1,4 1-,6 20 | 24| 28 | 32
XX 97 88 89 96 90 98 91 92 | 93 | 94 | 95
y#4 84 | 8 | 81 | 8 | 82 | 83 | 80 = = = =
Centerfire | 023 | 030 | 035 | 039 | 045 | 052 | 062 | - - - - ﬂ E
: Difusores para diferentes cuellos: Ref.Toberas: -
4235 4335 : | * = Estandar Bernard | *T = Tregaskiss / SKS / TWECO BRONCE D-1 DS-1
4235T 4335T . | *W = Bernard Agua *F = Fronius (1.25) | *B = Binzel COBRE
4235.116 4335.116 *U = Fronius (1.00) | *D = Dinse *S= sin casquillo

ENRIQUE@PASTORIZASOLDADURA.COM 58 WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM




1. Estilo PISTOLA ‘ 4. MANGO y GATILLO ‘

S  Std. Bernard 15 150 Amperios 03 03pies-0,92m Mini R 0° 30° 45° 60° 80°
Q QBernard 20 200 Amperios 05 05pies-1,50m 150 Amp Giratorio corto Q2 BO B30 B B60 B8O
P Pastoriza 30 300 Amperios 08 08pies-2,40m . Giratorio mediano Q13 EO E30 E E60 E80
C Estandar 40 400 Amperios 10 10 pies-3,05m ggg“i;ggfmp A2 Gatillo estandar Giratorio largo Q75 HO H30 H He0 H8O
A Automdtica 42 425 Amperios 12 12 pies-3,70m Fijo corto Q72 00 030 O 060 080
R Robdtica 45 450 Amperios 15 15 piES -4,57m Mediano B FijO mediano Q713 RO 3R R R60 R8O
E ETWelding 50 500 Amperios 20 20 pies-6,16m 300 - 400 Amp A3 Gatillo estandar Fijo largo Q75 | uo 3w U U0 U8O
N Sin Nombre 60 600 Amperios xx largo ala carta Fijo corto estandar ~ 4786 = z0 730 Z 260 Z80
Bernard: “T— Pastoriza: ‘T~ Fijo medio estdndar 4790 | M0 M30 M M60 M80
) Fijo largo estdndar 4794 | L0 130 L L60 180
QAS%d_'Z%%imp AS Gatillo estandar Fijo largo 300mm Q72-45-12 N
Flexible corto QTF6 C
configuracién Grande O FIexibIe,I.argo QTF8 D
500 - 600 Amp A4 Gatillo estdndar Automellt!co 100mm  HO713 F
. Automatico 120mm  HO75 |
PIStOlaS MAG B Automatico 130mm  HO76 J
;;:?'ESA:?\,:EMAS zggu?&%;m A6 Gatillo estandar Uso general ~110mm HO78 K0 K30 K K60 K80
P Uso general ~140mm H027| PO P30 P P60 P80
Uso general ~160mm H023| Q0 Q30 Q Q60 Q80
Ejemplos Férmula Pistolas gggr]‘é%g A7 Gatillo estandar Uso general ~190mm H026 SO $30 S  S60 S80
Uso general ~220mm H029 | T0 T30 T T60 T80
1 2 3 4 5 + 6 7 8 9 10 1
M) g e B il o v ¥ o v
= G7 + 37 1 E 72 B Cilindrico H M7 Mediano sin gatillo Uso general 400mm H0O50 Yo Y30 Y Y60 Y80
—=73  400-600 Amp oy Uso general 650mm  H075 Vo V30 V V60 V80
Q Az + 1 2 E 1 6c —— @ I ofscme ? {co Uso general 900mm H700 | Wo W30 W We0 W80
e =1 Cilindrico G G7 Gatillo 422 metalico Cuello a la carta #
1 1500 A .023"-0.6mm 1 4235.116 O 43015/L2A B Bernard B-Bronce | C-Cobre B - Bronce C - Cobre
2 4200 ——) B .030"-0.8mm 2 4635.116 A 43115/13B E Europeo 1 [1[4295 4 [1]340914 350914
3 3500 C .035"-09mm | | 3 4835 C 43215/14B H Hobart 2 4392 4394 8 2|341118  |351118
A LG0 D .039"-1.0mm 4 4935 D 44115/13A L Lincoln s | 3 ]4492 4592 © | 3341220 351220
5 5700 — E .045"-1.2mm 1 4335.116 B 44215/ L4A M Miller 2 4 | 4492HD 4592HD 5m 1 | NST-3818B
— H .052"-14mm| | 2 4435 E  44315/L6A T Tweco4 5 D ARl = O DerlzicE Reriziet
7 7400 I 1/16"-1.6 mm 3 4535 F 45415/L7A W  Tweco 5 6 | 4391 4393 g | 3 |N-5814B  |N-5814C
9 4200F —— P .068"-17mm | | 1 4735 G 45615/ L8A 7 a2y el & | 4 |Ns58188 | Ns-5818C
33 1300 mCoOm_ )| | T .072"-18mm | | 1 4735T H 46715/L8A 8 Gl (D 3 Neailils el
- 2 [ 1]441320 451320 6 |2 |541423 551423
34 1400 ) K 5/64"-2.0mm 1 4035 R 1910037 2 | 441423 421423 . oo1593
36 1600 mC > L 3/32:: - 2.4 mm L DA, U 1910038 8 | 3|441427 451427 £ | 5 |s541630 551630
37 1700 = NIy | 2 D118 SI 20l S | 4441521 451521 6 541930 551930
N  1/8"-3.2mm 1 DS-1 T 1920223 5
38 1800 . = 5 TS 5 | 441623 451623 7.
39 1900 . X airiox 6 | 441626 451626 T | 2[541423R  |551423R
— 3 | 1[441320rR [451320R 2 | 4 |541621R  |551621R
51 Bernard QuikTip  tiL_) 2 |441427R | 451427R € | 6 |541930R | 551930R
52 Rosca Tregaskiss LML) P@SF@@HZ@ Representaciones Hermanos Pastoriza, S.L. | g |3 [441521R |451521R 8 |1 4513205
81 Centerfire T —D @@H@{]@@]@W@ Entrada Zona Franca Bouzas, Nave 1, 36208 Vigo. | & |4 |441626R | 451626R 8 |2 4514275
82 Centerfire TT rr— & +34 986 29 96 97 - www.pastorizasoldadura.com Z A416T7R jg}igi g




