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Representaciones Hermanos Pastoriza SL es una empresa comprometida en gestion de Calidad,
responsabilidad con el Medio Ambiente, asi como Seguridad y Salud en el Trabajo, disponiendo de los
Certificados ISO correspondientes:

(©) 150 9001 | {@\150 14001 @, ISO 45001 | g

1S0 14001:2015

1S0 45001:2018

Gestion de Gestion SEGURIDAD y SALUD BUREAU VERITAS
CALIDAD AMBIENTAL en el Trabajo Certification

Distribuimos la mejor calidad de las principales Compaiiias y fabricamos componentes TOP asi como:
* Prolongaciones de interconexién MAG, SAW, Arco-Airey TIG.
* Pistolas TIG, MAG manuales, autoy robdtica.
« Consumibles especiales TIGy alto-rendimiento MAG.
+ Alimentadores TIG, Lasery MAG analdgicos & electronicos.
* Equipos de soldadura para aplicar en obra civil y astilleros.

Ademas, damos Servicio Técnicoy ofrecemos nuestro Taller para reparacién de equiposy componentes.

— MARCAS DE CONSUMIBLES DE CALIDAD
HYUNDAI q—
Il NG K - i

WELD

- SMAW: electrodos al carbono, aleados,
inoxy recargue.

- SAW: alambres y flux arco al carbono, §
aleados e inox.
- GMAW: hilos MIG solidos al carbono,
aleados, inoxynoférreos.

- GTAW: varillas TIG sélidas al carbono,

inoxynoférreos.
- FCAW: tubulares al carbono, aleados,
inoxy recargue.
I
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— ACEROS ESTRUCTURALES

Identificacion de los principales Aceros segin la Norma UNE-EN 10027-1:

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Simbolos Principales

Simbolos Adicionales

Tipo de Acero

Limite Elastico

Grupo 1 (caracteristicas)

Grupo 2 (aplicacion)

Requisitos Especiales

X nnn XX XX +XX
(G: fundicién; | nnn: minimo limite Resiliencia Ky (J) Temp. C:conformado especial en frio | Caracteristicas
cuando sea elastico (Re) para el 27] |40 60) (°C) D: galvanizado en caliente. especiales en
necesario) espesor de chapa R KR LR 20 E: esmaltado. productos de acero.
mas pequefio, 10 KO Lo 0 E: forjado. Por ejemplo:
S: aceros expresado en MPa. 5 K2 L2 20 H: perfil hueco. ) ) )
estructurales. J - L: baja temperatura Resistencia mejorada a
J3 K3 L3 -30 (resiliencia a -50°C). la deformacién
P : recipientes J4  |K4 | L4 -40 M: laminacion termomecanica. | (tH, +215,+225, ...)
a presion. J5 K5 L5 -50 N: normalizado o laminado o
o Recubrimientos
16 K6 L6 -60 normalizacién.

L:construccién
de tuberias.

E: aceros para
ingenieria
(construccion
mecanica).

A
M:
N:

de grano fino.

endurecimiento por precipitacion.
laminaciéon termomecanica.

N: normalizado/laminado normalizacién.
Q: templado y revenido.
G#: otras caracteristicas.

Simbolos A, M, Ny Q se aplican en aceros

P: tablestacas.

: templado y revenido.
S: construccion naval.

T: tubos.

W: resistentes a corrosion
atmosférica.

(e}

—

xx: simbolo de elementos
quimicos adicionales.

superficiales con
aluminio, cobre, zinc,
galvanizados, etc
(+A, +CU, +Z, ...)

Tratamientos térmicos
especificos como
recocido, proceso
isotérmico, alivio de
tension (+AC,+,+SR,...)

Existen otros grupos de aceros mas especificos como son: los de refuerzo de hormigén (B), pretensados (Y), para railes (R), planos para
laminacién en frio (D), de alta resistencia para laminacién en frio (H), para linea de estafiado (T) o los eléctricos/magnéticos (M).

Algunos ejemplos de aceros Estructurales: S500N, S355J2G1W, S350GD+Z. Aceros para recipientes a presion:
P355Q, GP240GH. Aceros paratuberias: L360A, L360QB. Aceros paraingenieria: E360, E295GC, E355K2.

Tipos de Aceros Nombre Composicion Quimica. (%) de cada elemento en el analisis de colada
Estructurales C Si Mn P S Al Cu Cr Ni Mo Nb \'} Ti N Cegq
S235)R | <0,20 <0,035 | <0,035
s23500 | .| - | <140 |<0030/<0030| - |<055| - - - - - - | 20,012 | <0,40
s235)2 | <0,025 | <0,025
S275)R | <0,22 <0,035 | <0,035
No alead s2750 | _ .| - | <150 <0030 /<0030| - |=<055| - - - . . - | <0012 | <044
(;\;”‘1332:52) s275)2 | <0,025 | <0,025
S355)R | <0,24 <0,035 | <0,035
$355J0 <0,030 | <0,030
sassjz | <022 | <055 | <160 oo Te00s| T | 055 - - - - - | 20,012 | <0,49
$355K2 <0,025 | <0,025
s450J0 | <0,22 | <0,55 | <1,70 | <0,030 | <0,030| - |<055| - - - | <005 | <0,13 | <0,05 | <0,025 | <0,55
S275N | <0,18 0,50 - | <0,030 | <0,025
_— s27aNL <0161 <%0 | 150 0025 <0020 2002 | <055| <030 |<030| <0,1 | <0,05 | 0,05 | <0,05 | <0015 | <042
oldables de granofgzgen | <0,20 0,90 - | <0,030 | 0,025
:T:r:;:::I:’z:dos S355NL | <0,18 <0,50 165 | 0,025 | <0,020 >0,02 | <0,55 | <0,30 | <0,50 | <0,1 | <0,05 | <0,12 | <0,05 | <0,015 | <0,45
- < <
normalizacién 420N | ;50 | <060 | 100 [ 50030 <0025 1 ) | 55| <030 | <0,80 | <01 | <0,05 | <0,20 | <0,05 | 0,025 | <0,52
(EN 10025.3) S420NL 1,70 | <0,025 | 0,020
S460N 1,00- | <0,030 | <0,025
< < > < < < < < < < <
sagoNL | <020 | 060 | T e0.020 | 2002 | <055 | <030 | <080 | <0,1 | <0,05 | <020 | 005 | <0025 | <0,55
:Z:ml_ <0,15 | <0,55 | <1,60 fg'gzg fg'gzg 0,02 | <0,60 | <0,35 | <0,35 | <0,13| <0,06 | 0,10 | 0,06 | <0,017 | <0,38
?i‘r’":*c‘:flsa'::iﬁ';':’° :g;zml_ <0,16 | 0,55 | <1,70 fg'ggg fg'gig 0,02 | <0,60 | 0,35 | <0,55 | <0,13| 0,06 | 0,12 | <0,06 | <0,017 | <0,45
termomecanico S420M <0,035 | <0,030
(EN 10025-4) sazomL | <018 | <055 | <180 | oo o] 20,02 | <060 | <035 | <0,85 <023 <0,06 | <014 | <006 | <0027 | <0,47
S460M <0,035 | <0,030
< < < > < < < < < < < < <
sagomL | <018 | <065 | <1,80 [ S Do 20,02 | <0,60 | <035 | <085 |<023| <0,06 | <0,14 | 006 | 0,027 | <048
Alto lim. eldsti S460QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 | >0,015 | <0,50 | <1,50 | <2,00 [<0,70| <0,06 | <0,12 | <0,05 | <0,015 | <0,50
cot:t;"r;"::;;"° S500QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 [20,015| <0,50 | 1,50 | 2,00 | <0,70| <0,06 | <0,12 | <0,05 | <0,015 | <0,70
roveni d;’ Y [ss50QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | 0,010 |20,015| <0,50 | <1,50 | <2,00 | <0,70| <0,06 | <0,12 | <0,05 | <0,015 | <0,83
(EN 10025-6) $620QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 |20,015| <0,50 | <1,50 | 2,00 | <0,70| <0,06 | <0,12 | 0,05 | <0,015 | <0,83
S960QL | <0,20 | <0,80 | <1,70 | <0,020 | <0,010 | 0,015 <0,50 | <1,50 | <2,00 [<0,70| <0,06 | <0,12 | <0,05 | <0,015 | <0,82
Alto Iim. elastico |S315MC | <0,12 | <0,50 | <1,30 | <0,025 | <0,020 [20,015| - - - - | <000 <020]<015| - -
laminados en S420MC | <0,12 | <0,50 | <1,60 | <0,025 | <0,015 | 20,015 - - - - | <000 <020<015| - -
caliente para S500MC | <0,12 | <0,50 | <1,70 | <0,025 | <0,015 |20,015| - - - - | <009 <020]<015] - .
conformadoen  [S600MC | <0,12 | <0,50 | <1,90 | <0,025 | 0,015 |>0,015| - - - |<050] <0,09 | <020 [ <022 - -
frio (EN 10149-2)  [S700MC | <0,12 | <0,60 | <2,10 | <0,025 | <0,015 [20,015| - - - |<050]| <0,09 | <020 | <022 - .

Porcentajes aproximados, ver contenido real segln la hoja técnica del fabricante.
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Por lo general, estos aceros se suministran bajo la supervisién de Sociedades Clasificadoras aplicandose
las normas correspondientes en cada caso. Las chapas pueden suministrarse en estado bruto de laminacion,
granallado o granallado y prepintado. Dependiendo de donde se vaya a utilizar el acero, se pueden solicitar
diferentes valores de tenacidad a diversas temperaturas y/o propiedades mecanicas en todo el espesor de la
chapa.Ademas, la soldabilidad es a menudo un requisito imprescindible.

Caracteristicas Mecanicas

Tipo de Espesor Limite | Tensiéon | Elongacién a | Resiliencia Ky (Charpy-V) | Temperatura del
ACER':) Noval GRADO (r':‘m) Elastico |de rotura| 5,65VS, (%) Energia minima (J) | ensayo segtin el
Re(MPa) | Ry (MPa) |10 mm| 50 mm |Longitudinal| Transversal | grado de acero
A A: 20°C
. . B B: 0°C
Resistencia Normal 5-100 2235 | 400-520| =16 222 =27 >20
D D: -20°C
E E: -40°C
AH-27 / DH-27
EH-27 / FH-27 5-100 | =265 |400-530| =16 >22 >27 >20
AH-32/ DH-32
EH-32 / FH-32 5-100 | =315 | 440-590 | =16 >22 > 31 >22 AH: 0°C
. . AH-36 / DH-36 DH: -20°C
Resistencia Alta EH-36 / FH-36 5-100 | =355 |490-620 | =215 221 >34 >24 EH: -40°C
AH-40 / DH-40 FH: -60°C
EH-40 / FH-40 5-100 | =390 |510-650| =14 >20 >39 >26
AH-47 / DH-47
EH-47 / FH-47 50-100| =460 |570-720 - >17 >53 >35
AH-42 / DH-42
EH-42 / FH-42 10-100| =420 |530-680 | =11 >17 >42 >28
AH-46 / DH-46
EH-46 / FH-46 10-100| =460 |[570-720| =11 >16 > 46 > 31
AH-50 / DH-50 AH: 0°C
Resistencia Extra EH-50 / FH-50 10-100| =300 | 610-770 | =10 216 230 233 DH: -20°C
AH-55 / DH-55 EH: -40°C
EH-55 / FH-55 10-100| =550 |670-830| =10 >16 >55 >37 FH: -60°C
AH-62 / DH-62
EH-62 / FH-62 10-100| =620 |720-890| =9 > 14 >62 > 41
AH-69 / DH-69
EH-69 / FH-69 10-100| =690 | 770-940 | =9 >13 >69 >46

Valores orientativos, segun la clasificacion de Lloyd's Register 2012.

Composiciéon Quimica

Grado del Acero C (%) Mn (%) P (%) S (%) Si (%) Al (%) | Ni(%) | Cr(%) | Cu(%) | Mo (%)
<0,21 >0,52 <0,035 | £0,035 <0,50 - - - - -
<0,21 >0,80 <0,035 | £0,035 <0,35 - - - - -
<0,21 > 0,60 <0,035 | <0035 | 0,1-0,35 | 20,015 - - - -
<0,18 >0,70 <0,035 | 0,035 | 0,1-0,35 | 20,015 - - - -

m o W >

AH-27 / AH-32 / AH-36 / AH-40
DH-27 /DH-32/DH-36/DH-40 | <0,18 | 0,9-1,60 | <0,035 | <0,035 | <050 | >0,015| <040 | <020 | <035 | <0,08
EH-27 / EH-32 / EH-36 / EH-40
FH-27 / FH-32 / FH-36 / FH-40 <0,16 | 0,9-1,60 | <0,025 | <0,025 | <050 | >0,015| <0,80 | <0,20 | <0,35 | <0,08
AH-47, DH-47, EH-47, FH-47 <020 | <200 | <0030 <0030 <055 |=>0015| <0,80 | <0,20 | <0,35 | <0,08
AH-42 / AH-46 / AH-50
AH-55 / AH-62 / AH-69
DH-42 / DH-46 / DH-50
DH-55 / DH-62 / DH-69
EH-42 / EH-46 / EH-50
EH-55 / EH-62 / EH-69
FH-42 / FH-46 / FH-50
FH-55 / FH-62 / FH-69

Porcentajes aproximados, ver contenido real segln el fabricante. Suelen tener elementos residuales como B, Nb, V, Ti, N.

<0,21 <1,70 <0,035 | <£0,035 <0,55 20,015 | <040 | <0,20 | =0,35 | <0,08

<0,20 <170 <0,030 | £0,033 <055 >0,015| <040 | <020 | <0,35 <0,08

<018 <1,60 <0,025 | £0,025 <0,55 20,015 | <080 | <020 | <0,35 | <0,08

Contenido de Carbono Equivalente (Ceq)
Célculo del contenido de Ceq maximo Soldabilidad segtin el % Cgq
Mn Cr+Mo+V Ni+Cu < 0,35 %: Excelente
Crg=Cr=p+=——F——+—7— (%) 0,36 - 0,40 %: Muy Buena
0,41-0,45 %: Buena
A partir de valores del fabricante. 0,46 - 0,50 %: Justa
Aplicable en aceros al carbono-manganeso. > 0,50 %: Pobre
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Sistema de clasificacién A
Limite Elastico y Energia al Impacto de 47)

Sistema de clasificacion B
Resistencia a la Traccién y Energia al Impacto de 27J

Simbolo Descripcién Proceso/Producto de Soldadura Normas ISO

E Manual por arco MMA (electrodo recubierto) 2560, 3580, 3581, 14172,18275
G Arco eléctrico y gas de proteccion GMAW (alambre macizo) 14341, 14343, 16834, 21952

w Con electrodo de tungsteno TIG / GTAW (alambre o varilla) 636, 14343, 16834, 21952

T Arco eléctrico con o sin gas (alambre o electrodo tubular) 12153,17632,17633,17634,18276

S (S/T) |Arco sumergido SAW (electrodo/flux) 14171, 14343, 24598, 26304
(0] Oxigas (varillas) 12536
P Plasma (alambres y depésitos) 14341
S/B Arco sumergido SAW (alambre/banda) 14343, 18274
L Laser 14343
Limite |Resistencia| Alarga. Resistencia| Limite | Alarga. Temp (°C) para
A | Elastico | a Traccién |minimo B | aTraccién | Elastico |minimo| |Simb.| energia impacto
Re (MPa) | Rm (MPa) | A5 (%) Rm (MPa) | Re (MPa) | A5 (%) min. 47)(A)/27)(B)
35 > 355 440-570 22 43(*) 430-600 > 330 20 Z Sin requisitos
38| >380 470-600 20 49(*) | 490-670 >390 18 A/lY +20
42| =420 500-640 20 55(*) | 550-740 > 460 17 0 0
46| =460 530-680 20 57(*) | 570-770 > 490 17 2 -20
50| >500 560-720 18 59(*) | 590-790 > 490 16 3 -30
55 > 550 610-780 18 62(*) 620-820 > 530 15 4 -40
62| =620 690-890 18 69(*) | 690-890 > 600 14 5 -50
69 > 690 760-960 17 76(*) 760-960 > 680 13 6 -60
79| =790 880-1080 16 78(*) | 780-980 > 680 13 7 -70
89| >890 980-1180 15 83(*) | 830-1030 > 740 12 8 -80
(*)=A |Ensayo realizado As-Welded 9 -90
(*)=P |Ensayo realizado tras PWHT 10 -100
Simbolo Familias de Gases prot. (ISO 14175) Volumen Nominal de Componentes
| (1/2/3) Gases Inertes (Ar, He) [100% Ar] / [100% He] / [€95% He + ~Ar]
M1 (1/2/3/4) Mezcla Gases Oxidizantes + Ar ~Ar  + [£5% CO;] + [£3% O3]
M2 (0/1/2/...17) Mezcla Gases Oxidizantes + Ar ~Ar  + [£25% CO,] + [£10% O3]
M3 (1/2/3/4/5) Mezcla Gases Oxidizantes + Ar ~Ar + [€50% CO,] + [£15% O]
C (1/72) Gases Oxidizantes (CO,, O,) ~CO, + [£30% O]
R (1/2) Gas Reductor (H,) + Ar ~Ar + [€15% H, / <50% O,]
N (1/2/3/4/5) Gas de Baja Reactividad (N,) + Ar [100% N,] / ~Ar + [£50% N,] + [£50% H]
o Oxigeno (Oy) 100% O,
z Mezclas especificas de otros Componentes no listados.
NOTA: Para esta clasificacion el [Argén] de las mezclas puede sustituirse por [Helio].
Simb.A Posiciones de soldadura (abreviaturas) Contenido max. de H,
1 Todas las posiciones (PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG) Simb. (m1/100g de metal
2 Todas posiciones excepto vertical abajo (PA, PB, PC, PD, PE, PF) soldadura depositado)
3 Posicion plana a tope, y plana/horizontal en angulos (PA, PB) H5 5
4 Posicion plana a tope y en angulos (PA) H10 10
5 Posicion vertical abajo y las indicadas en el n°3 (PA, PB, PG) H15 15
Condicion ensayo Simb.A |Nucleo en tubulares (ISO17632) | Gas| | Simb.| Revestimento de
Simb.| para tratamiento R Rutilo, escoria enfri. lento Si A |electrodo(ISO 2560)
A térmico post P Rutilo, escoria enfri. rapido Si A Acido
soldadura (PWHT) B Bdsico Si C Celulésico
Prop. mecanicas M Metalico Si R Rutilo
P/T tras PWHT 560-600°C \' Rutilo o Basico/Fluoruro No RR Rutilo Grueso
(1 hora) y enfriado W Basico/Fluoruro, escoria lenta | No RC Rutilo-Celulésico
horno hasta 300°C. Y Basico/Fluoruro, escoria rapida | No RA Rutilo-Acido
_ |Prop. mecanicas en U Auto-protegido No RB Rutilo-Bésico
condicién as-welded 4 Otros - B Basico

Nota: los datos presentados son orientativos; consultar normas vigentes para informacién completa.
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— POSICIONES DE SOLDADURA
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Norma EN ISO 6947

Soldadura a Tope (Groove/Butt weld)

Soldadura en Angulo (Fillet weld)

Posiciones principales de soldeo

PD| bajo techo

PA N, PA (1FR)
PA PA(1G 1G PA(IF) Q
v Plano s ae) z /@
= O N\
_ PB (2F) PB (2FR)
pg| Horizontal PB (2F) /
I'4 vertical - = \
(Angulo) | ﬂll
\
<_PC Horizontal . PC
(Cornisa) PC (2F)
PC (2G) (2G)
Horizontal —
% | (Cornisa) -
PD (4F) = PD (4F)

m
t Techo M
i e PE (4F)
¢PF Vertical %
ascendente PF (3G up)
VPrEcup) D! A JPF@Fup)
PG 3G d Y
Vertical ( T *PG (3G down) % PG (3F down)
PG
¥ descendente
P
PH H-L045 ,
9 + 5G 9 (6G up) % .
'§ ) PH Zz?:ndente ( Up) p ZJ; )
s @ (§\ @ PH (5F up)
o
g P)
: 3 py| Tubo (5G down) %/ N
é v descendente ’ @j’ |
g L
o
S| ¥ Tubo PK
g orbital @@ ©§, 5

* Posiciones principales de soldeo: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG.

Se deben designar con el simbolo apropiado, pudiendo completarlo con
valores concretos de pendiente o rotacion en 3 digitos.

Pendiente “S": dngulo del eje de la soldadura
Rotacién “R": angulo de la cara de la soldadura

respecto ala
posicién principal.

* Posiciones de soldadura circunferencial en en tubos: PH, PJ, PK.
Angulo de inclinacién “L”: &ngulo del eje de la tuberia con la horizontal.

* Ejemplos: PA, PH, PB 015-010, H-L030, J-L060.
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FLUX-CORED RUTILO Pardmetros con Hilo @ 1.2 mm - caudal de Gas 12-18 L/min (25-38 cfh)
S, Amperaje | Voltaje | Vel. Sold. | Separacion .
Posicion Espesor de Chapa Pasada [A] V] T R Diagrama
PA 1 180+10 23 +1 5.4 6
1G
2-n 250+ 20 27 +1 9.6
PC 1 160 £ 10 22 +1 5 5
26 2-n 210+ 20 24 +1 6.3
<12 mm 1 160+10 | 221 5 5 [
PF 2-n 200 + 20 25+ 1 6.1
3G-up £>12 mm 1 180+ 10 23+ 1 5.4 6
2-n 240 + 20 26 £ 1 9.3
PE 1 160 £ 10 22 +1 5 4
46 2-n 220+ 10 25+ 1 6.4
?’: 1 260+20 | 27+2 10.5 %
1-pasada t<12 mm 180 £ 20 24 +1 5.4
PB P ©>12 mm 1 260 + 20 27 +2 10.5
2F multiples 1 260 + 20 27 +2 10.5
pasadas 2-n 240 + 20 26 +2 9.3
|-pasada |=12mm 16010 | 221 5 o
PF t>12 mm 1 200 + 20 23+2 6.1
3F-up | mdltiples 1 160+ 10 22 +1 5
pasadas 2-n 230+ 10 26 £ 1 8.5
1-pasada t<12 mm 160+ 10 22 +1 5
PD P ©>12 mm 1 200 + 20 24 £ 1 6.1
4F multiples 1 160 £ 10 22 +1 5
pasadas 2-n 200 + 20 24 + 1 6.1 ,
FLUX-CORED BASICO Parametros con Hilo @ 1.2 mm - caudal de Gas 12-18 L/min (25-38 cfh)
R Amperaje | Voltaje | Vel. Sold. | Separacion .
Posicion Espesor de Chapa Pasada Al Vi T | e Diagrama
PA 1 200+ 10 23+ 1 8.5 4 )
16 2n | 220£20 | 26+2 9.8 : <
PC 1 180+10 231 7.3 3
26 2-n 220 £ 20 25+1 9
PA 1-pasada | t>10mm 1 250+ 20 26+2 10.5
1F | mditiples 2n | 24020 | 25%2 | 98
pasadas
PB 1-pasada | t>10mm 1 240 £ 20 26+2 9.8
2F | mltiples 2n | 220£20 | 25%2 9
pasadas
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— SOLDADURA CON HILOS METAL-CORED

METAL CORED Pardmetros con Hilo @ 1.2 mm - caudal de Gas 12-18 L/min (25-38 cfh)
e Amperaje | Voltaje | Vel. Sold. | Separacién .
Posicion Espesor de Chapa Pasada IA] V] Tt | e fo Diagrama
PA 1 (raiz) 90+£10 145+ 1 1.8 4
16 2-n 240+ 20 26 £ 1 7.1
PC 1 (raiz) 90+ 10 145+ 1 1.8 3
26 2-n 230+ 10 25+1 6.7
-
1 (raiz) 90+ 10 145+ 1 1.8 4 P~
PF
3G-up 2 110+£10 | 1451 2.2
3-n 120£10 | 1551 2.6
1(raiz) | 100+10 | 14.5+%1 2 2(3)
Zé cosido / oscilacion 2-n 130+ 10 15+ 1 3
cordon recto 2-n 220+ 10 25+ 1 6.6
1.5<t<5mm 120410 | 14.5+1 2.6 \
PA 1.5<t<10mm 220+10 26 £ 1 6.6
1F t<15mm 240+ 20 27 £ 1 7.1
t>15mm 300+ 20 30 £ 1 9.5 )
1.5<t<5mm 120£10 | 1551 2.6
PB 1.5<t<10 mm 220+ 10 26+ 1 6.6
2F t<15mm 240 + 20 27 1 7.1
t>15mm 300 + 20 30+ 1 9.5
PE 1-pasada 140+20 | 155+1 3.2 :
3F-up .
multiples pasadas 160+20 | 16.5+1 3.8
PD t<5mm 160+20 | 16.5+1 3.8
4F
t>5mm 220+ 10 25+1 6.6
TECNICAS DE SOLDADURA
Flux-Cored Rutilo Flux-Cored Rutilo Metal-Cored Metal-Cored

posible sin oscilar Flux-Cored Basico Sin Escoria

PF (3F-up)

PF (3F-up) Con Escoria PB (2F)
PB (2F)
_// o
“/ 90°
/aY 60°)
| , 70°
|/z //4 \
| Soldadura
Soldadura hacia delante
hacia atras
PA(1G PA“G) 45°-90°

\/




— EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPI)—wwuiphsTORIZASOLDADURA COM e

PROTECCION AUDITIVA

* Orejeras

#2123M (34dB) #2124 (22dB) #2125 (25dB) Mod. 14-N (28dB) Para casco (22dB)

PROTECCION OCULAR

=~ ®

#569 (Flash) #568MV (Flash) #538M (GP3p|us)

Policarbonato Verde T5 Tipo Buzo PVC
b N il
N\ )
#692 (B-92) #568M (Sprint) #568MV3 (Solar) #656 (Cazoleta)

Policarbonato Ventilada  Policarbonato Incoloro  Policarbonato Antirrayado  Cristal Verde 50mm T5

PROTECCION RESPIRATORIA

Mascarillas reutilizables, varias tallas Filtros/Cartuchos de recambio. A1, P2, P3

PROTECCION FACIAL

> * Pantallas con visor de Policarbonato
* Clase optica 1. Incoloro o Verde DIN 5
» * Proteccién particulas a gran velocidad (120m/s)
\ * Impacto medio de energia

| * Proteccidn contra salpicaduras de liquidos
* Temperatura de trabajo -5°C a +55°C
\\-/ * Arnés de cabeza ajustable

q




— EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL (EPI)—wwuiphsTORIZASOLDADURA COM e

GUANTES DE SOLDADURA ¥ OTROS TRABAJOS

| l J' | *
N .

Crupén Piel flor Piel Serraje cuero Piel flor Poliéster Desechables
forrado vacuno cortoy largo vacuno bafio nitrilo de nitrilo

ROPA DE PROTECCION

| |
Sahariana - Chaqueta torera  Manguitos soldador
varios modelos  Chaqueta soldador ~ Mandil soldador cuero crupén

crupén crupén

Faldilla Botas soldador Polainas
cubre cuello CAT.Il cubre botas

OTRAS PRENDAS Y COMPLEMENTOS

Pantalén soldador Aluminizadas

EA

» .
L Wi
Casco de seguridad  Manoplas Rodilleras Cojin soldador Mantas alta resistencia

conforme a normativaaluminizadas resistente y cdmodo fibra de vidrio

CORTINAS DE SOLDADURA

* Proteccién para puestos de soldadura

- Cortinas -Verdes: T4, T9

- Laminas -Rojas: T4, T9

- Biombos - Transparentes

- Mamparas - Verde oscuro mate

* Accesorios de aspiracién de humos disponibles




oy

Filtros de todos los tamaiios y tonos, incoloros o en espejo dorado.

e

7

— CRISTALES-FILTROS PARA PANTALLAS SOLDAR:www.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Tipo de Filtro Dimensiones Caracteristicas Tonos Ref.
Inactinico / Incoloro T9 -T14 PVA
108x 51 mm Inactinico Espejado T10-T13 PVAE
Inactinico / Incoloro T5 -T14 PVB
110x 55 mm Inactinico Espejado T10-T13 PVBE
Filtros 110 x 90 mm Inactinico / Incoloro T9 -T14 PVC
Cristal Inactinico Espejado T10-T13 PVCE
Inactinico / Incoloro TS5 -T14 PVD
114x 133 mm Inactinico Espejado T11 PVDE
@ 50 mm Inactinico / Incoloro T3 - T12 PVH
Inactinico Espejado T7 - T11 PVHE
108 x 51 mm Inactlln!co / In.cgloro Ant|-|mpacto T11-T12 PVK
Filtros Inactinico Anti-impacto Espejado T11 PVKE
. 110 x 55 mm Inactinico Anti-impacto T11-T12 PVL
Policarbonato P -
110 x 90 mm Inactinico Anti-impacto T11 PVM
114 x 133 mm | Inactinico Anti-impacto T9 -T12 PVN
Cubrefiltros Consultar Cubrefiltro Policarbonato Incoloro PVP
Consultar Cubrefiltro CR39 Incoloro PVR
Graduados | 108 x 51 mm Cristal/Policarbonato Dioptrias: 0.75a3 PVT
108 x 51 mm Filtro Electroénico. Visor: 92 x 36 mm T3/10, T3/11, T3/12 PVX
Filtros 110 x 90 mm Filtro Electrénico. Visor: 97 x 47 mm T4/T9-T13 PVX
Automaticos |114x 133 mm | Filtro Electrénico. Visor: 100 x 60 mm T4/T9-T13 PVX
114 x 133 mm | Filtro Electrénico. Visor: 100 x 83 mm T4/T9-T13 PVX

Filtros automaticos fijos/regulables y visores graduados.

ANSI CSS Z87 W4/9-13
CSACSS Z94.3W4M-13
C€wzcss nanmce
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ETW-4000F IESTRU\/A

* 5 Filtros Compatibles:

* Cubrefiltro externo 114x133
* Atalaje regulable

* Clase CEEN 175 B

GRIND
EXTERIOR

5122DG

LU ALLIEEN Super VIEW LASER
REGULACION +/-

Eco SFT SPARX SPOT
Abatible 108x51 Electréonica+Repasar Mascara + Gafas

)

USA 290 Abatible Pantallas de Fibra Pantallas de Mano

12
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ETW-4000F Autoventilada

* Varios filtros electrénicos compatibles:
* Cubrefiltro externo 114x133 mm
* Equipo filtrante de aire PAPR TH2/TH3

Filtros Compatibles:

GRIND
EXTERIOR [EISTeEs8is

©

5122DG

GRIND E}TENOR SuperVIEW LASER
REGULACION +/- <B>106 x 120 mm

P1003

* Frontal abatible con filtro para soldadura
* Cubrefiltro externo 118x97 mm

* Visor interior transparente panoramico

* Equipo filtrante de aire PAPR TH3

* Filtro electronico con regulacién exterior
* Cubrefiltro externo 110x90 mm

* Campo de visién 97 x 47 mm

* Modo repasar "Grind"

* Equipo filtrante de aire PAPR TH2

Filtros compatibles SPARX:

Q

* Cristal inactinico  * Electrénico interior * Electrénico inaldambrico
visién 110 x 90 visién 100 x 60 visién 100 x 60
(con marco) (con marco) (mando bluetooth)

13




— EQUIPO FILTRANTE PANTALLAS VENTILADAS =—www.PASTORIZASOLDADLRA.COM e

* Certificacion CE Norma EN 12941
* Sistema de control automatico que estabiliza un
flujo constante de aire filtrado
* Controles: Interruptor On/Off

3 Niveles de flujo de aire

Apagado automatico si parado 30 min.
* Ruido maximo 73 dB

FILTRO

* Clase de filtro: TH2 PRSL/TH3 PR SL
* Eficiencia Alta: 99.996% @ 0.3pym
* Elementos de recambio:
(A) Carcasa

(B) Anti-chispas

(C) Pre-filtro
(D) Filtro

14

PANTALLA LCD

(vqen) T

== | 1
I% ’ ’ '—, L/MIN

* Luz de advertencia
* Nivel de bateria
* Indicador temperatura alta
* Indicador filtro atascado
* Nivel de caudal de aire:
1 t& -170 L/min
2 ('@ -200 L/min

3 (1gen) -230L/min N° |Descripcion Ref.

8 Tapa filtro motor (carcasa) P1-421408

9 | Filtro metdlico-retenedor de chispas motor PI-421409

10 |Pre-filtro motor PI-421410

11 | Filtro motor PI-421411

12 | Unidad de ventilacion (turbo-purificador) Pl-421412

13 |Cinturon para la cintura PI-421413

., » 14 |Arnés para los hombros Pl-421414

I E:fé?;gg?f:;g:g;:e Litio 15 |Mochila de transporte PI-421415

_ 97 |Bolsa de transporte P1-421497

(QpCIonaI HD 6000mAh) 16 |Tubo de respiracion PI-421416

* Tiempo de carga ~3.5h 17 |Funda anti-llama para el tubo de respiracién PI-421417

* Duracién segun nivel: 18 |Baterfa recargable 4400mAh PI-421418
1 11 >8h 18b | Bat. recargable capacidad extra 6000mAh (opcional) | PI-421418b

2 g >6h 19 |Cargador de bateria PI-421419

3(t Q) >4h 20 | Medidor del flujo de aire PI-421420

14



— SOLDADURA DE PERNOS

La soldadura de Pernos o Esparragos es un proceso especializado de soldadura
con arco eléctrico que une pernos o componentes similares a una pieza base
(normalmente una chapa). Muy usado en construcciones estructurales de acero,
navalesyenautomocion. Tipos de soldadura:
Descarga Condensadores (CD): rapida, poca penetracion, pequefio espesor.
ArcoInducido (DA): maslenta, mayor penetracion, cualquier espesor.

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

DESCARGA DE CONDENSADOR (CD)

ARCO INDUCIDO (Drawn Arc)

En Contacto

Con Separacion (Gap)

Ciclo Corto

Con Casquillo

Tiempo de ~ ~ .
soldadura Pequefio 1~3 ms Muy pequefio 0,5~2 ms Medio 5~100 ms Muy grande 100ms ~ 3s
Proteccion No requiere No requiere Con gas o Sin gas Casquillo ceramico o Gas
Diametro del 0,8-10 mm 0,8-10 mm 3-12mm 3-30 mm
perno/esparrago
Espesor metal base | 1/10 del didm. perno 1/10 del didm. perno 1/8 del didm. perno 1/4 del didam. perno
Espesor minimo 0,4 mm 0,4 mm 0,8 mm 1 mm
Corriente maxima 10.000 A 15.000 A 1.800 A 3.000 A
Aplicaciones tipicas Acero galvanizado, - a Aceros inoxidables, Aceros inoxidables, carbono o
Aluminio, bronce, latén
acero aleado carbono o aleados aleados

Etapas del pr

oceso
v

1 2 3 4

o =
A\ERANRERANNRA RRRRRANRRN RS RS L QAN NSRS

1 2 3 4

IR S A sl

1 2 3 4 5

Descripcién
del proceso

1) Posicién inicial.

2) Accionamiento
gatillo: descarga
condensador creando
el arco.

3) Fundido de pernoy
pieza, empuje del
perno.

4) Enfriamiento de la
union.

1) Accionamiento
gatillo: separacién del
perno.

2) Bajada del pernoy
creacion arco.

3) Fundido de pernoy
pieza, empuje del
perno.

4) Enfriamiento de la
union.

1) Posicién inicial.

2) Accionamiento gatillo:
se eleva el perno creando
un arco piloto.

3) Se aplica la corriente
principal.

4) Fundido de pernoy
pieza, empuje del perno.
5) Enfriamiento de la
union.

1) Posicién inicial.

2) Accionamiento gatillo: se
eleva el perno creando un arco
piloto.

3) Se aplica la corriente
principal.

4) Fundido de pernoy pieza
dentro del casquillo, empuje del

5) Enfriamiento de la uniény
retirada del casquillo ceramico.

Parametros Orientativos Soldadura de Conectores Problemas en el arco Remedio
Diametro| Tiempo | Corriente |Longitud| Saliente o o
conector | soldadura | soldadura arco conector

(mm) (seg) (A) (mm) (mm)

10 0,25 770 2,0 3,0

13 0,40 950 3,0 3,0 . . @r;///mmm o
16 0,50 1450 3,5 3,0 S

19 0,70 1650 4,0 3,0 4

22 0,80 2000 4,5 4,0

25 1,00 2300 5,0 4,5 © ©

Denominacion | Tamaifo | Estdndar | Especial
Porta pincho 3mm ST250400 |ST250400A A S 2 ¥
Porta esparrago |M.8 ST252900 |ST252900A ® {Kll/f/fl/f/fl/f/flﬂ ® ®

M.10 ST253000 | ST253000A S

M.12 ST253100 | ST253100A -
Porta conector 19 mm ST920243 |ST920243A

22 mm ST920244 |ST920244A

25 mm ST276009 |ST276009A
Porta ceramica M.8-10 ST650900 |ST650900A

M.12-14 ST651000 |ST651100

19 mm ST651200 |ST652900

22 mm ST651300 |ST653000

25 mm ST651400 |ST653100

15
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ANTI-PROYECCIONES CERAMICO FLOTAMETRO DE TOBERA
! SCA 04

- Soldadura MIG/MAG, Laser, Plasma, Robdtica.
- Recubrimiento en Spray de uso directo.

M
v

- R-8F

S\YY ‘

- Flotdbmetro para

/ 1
n
m

@
u\\\\\\\\\\\\\\\\\ LA

comprobar salida

n
=]

- Compatible con procesos de pintado.
de gas en tobera.

- Argén / COa..
- Hasta 25 L/min

- No contiene silicona.

3

- Una sola aplicacién protege hasta 8 horas.
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- Alarga la vida de los recambios hasta 5 veces.

LIMPTADOR / LUBRICANTE PAD-40

Almohadilla Limpiadora con Lubricante para hilos de soldadura

- Todos los tipos de hilo (macizo, tubular, aleados, inox...) excepto Aluminio. -

- Maxima estabilidad del arco en todas posiciones de soldadura.

- Aumenta productividad y reduce mantenimiento.

- Reduce el contenido de hidrégeno difusible en el metal de soldadura.
- Aplicacion simple que evita fallos de inicios de arco y de hilo pegado.

- Evita "fogueos" eléctricos en la boquilla de contacto.

- Mejora el uso de hilos almacenados un tiempo prolongado.

- Alarga la vida util de los componentes de guiado y consumibles. . TN
- Evita fisuras en aceros de grano fino.

- Instalar en el espacio previo entrada al sistema de arrastre del hilo.

PRODUCTOS TERMICOS

Lapices Térmicos

Termdmetro
por infrarrojos

ﬂ Refrigerante ETW 400 para
maquinas de soldadura -20°C a 120°C

Liquidos, Geles y Pastas para el
tratamiento superficial de metales:
- Desengrasantes
- Decapantes
Sprays Ensayos No Destructivos - Pasivantes
Penetrante/Revelador/Limpiador Revestimientos anticorrosivos - Limpiadores

16




— CALIBRES Y GALGAS DE SOLDADURA WWW.PAST ORIZASOLDADURA.COM emme

CAT # 3 (E-53)

CAT #2
(E-52)

CAT # 4 (E-54)

CAT # 5M (E-55)

V-WAC GAGE 3 m POR

MADE N USA.

CAT # 6M
(E-50)

CAT # 18 Digital
LN (E-518D)

CAT # 10 CAT#28A CAT#28B CAT #28C
(E510) (E-528A)  (E-528B) (E-528C)

CAT # 14
(E-514)

CAT # 48 (E-48)

= GRUZE’J soldadura

17



— ESPEJOS Y UTILES DE INSPECCION W PAST ORTZASOLDADURA COM e

Espejos Telescépicos Espejos con LED Espejos con Base Magnética
Varios tamafios Mango telescopico Consultar modelos

UTILES

1

< G <2 3 -
— . —

o a——

gE==""—=" Punzoén de bolsillo

— Punta de Tungsteno
— ~ . 7
Pequefio iman trasero

Imantador/Desimantador
para pequefias herramientas

” ‘-';;F

g 00 ﬂ

Set de Ganchos

Mango aluminio Lupa Telescépica Iman Telescépico Iman Telescépico Recoge-piezas Flexible
4 Puntas acero Resistente impactos Bolsillo Varios tamafios Iman ON/OFF

— ESTUFAS Y HORNOS |

MP-210 SE K-125

Horno secado de Flux
Capacidad 125 kg
Temperatura 50-350°C
4.200W @230/380V
600x830x1250 mm
Peso 150 Kg

Electrodos 450 mm tl? Electrodos 450 mm

Capacidad 5 Kg e

Temp. max 120°C

65W @230V

B 120x120x550 mm
: . Peso 4,2 Kg

i-" Capacidad 1 paquete
Temp. max 200°C '
270W @230V
190x120x600 mm

Peso 4,5 Kg

o

18
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— TRANSMISION DE POTENCIA Y SENAL

PINZAS DE MASA: FIJAS

Tipo Torniqueta Y
300/400/600 Amp 500/600 Amp Tipo Japonesa
A 800/1000/1200 Amp

—————

Tipo Magnética Tipo Magnética

. = >.¢ ) Adaptador
Tipo Cocodrilo Latén ON/OFF 400/600 Amp Rotativo
200/400/600 Amp 300/600/800 Amp 1500/3000 Amp

PINZAS DE MASA: ROTATIVAS

Masa SAW: Rotor SAW:
Estilo Japonés 1 husillo 1500 Amp #CP8486 2tomas 800 Amp #CP8475 Conjunto SAW:

600 Amp #CP8326 2 husillos 2000 Amp #CP8485 4 tomas 1500 Amp #CP8476 Combinar una Masa

6 tomas 2000 Amp #CP8477 con un Rotor SAW

CONECTORES DE POTENCIA AEREOS Y DE PANEL

Aéreo Macho Aéreo Hembra

Panel Macho

Panel Hembra

Modelo | Tornillos | Macho Aéreo | Hembra Aéreo | Macho Panel | Hembra Panel |Seccién Cable [Amperaje
25 1 CP2126P CP2126S CP2122P CP2122S 16-25 mm?® 200
35 1 CP2136P CP2136S - - 25-35 mm® 300
50 1 CP2156P CP2156S CP2152P CP2152S 35-50 mm”® 400
70 1 CP2176P CP2176S CP2172P CP2172S 50-70-95 mm’ 600
70 2 CP2276P CP2276S - - 50-70-95 mm?* 600
95 2 CP2296P CP2296S - - 70-95 mm”® 800
120 2 CP2216P CP2216S CP2112P CP2112S 95-120 mm? 1000

PROLONGADORES MAG, SAW ¥ OTROS PROCESOS

Fabricados con componentes de alto rendimiento:

* Manguera de potencia bajo norma UNE 21027-6.

* Manguera de gas recubierta resistente al desgaste y abrasion.

* Manguera de sefial muy flexible.

Todo tipo de conectores adecuados a la demanda solicitada.
Enfundadas con manguera de bombero y selladas con tubo retractil;
Las versiones estandar se atan con brida y cinta intercalada cada 35 cm.
Prolongadores SAW con 2/3/4 cables de potencia segun largo y amperaje.

19




—= HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Perfect
400/600 Amp
#CP9004 /6

Estilo

Optimus Victory 2 Hercules Japonés Top
300/400/500 Amp 400 Amp 400/600 Amp 300 Amp 400 Amp
#CP9013 /4 /5 #CP9054 #CP9010 #WBE-T300 #CP9114
PISTOLA DE DESGUACE

* Conjunto protegido, s6lido y funcional.

* Corta todo tipo de materiales. HOT-ROD

* Gatillo con cierre de seguridad.

* Flujo de oxigeno del 100%.

* Acople rapido que permite unir los electrodos y
desplazarse a lo largo del trabajo segun necesidad.
* Diametro de electrodos: 1/4"y 3/8".

UTILES Y RECAMBIOS

. Fresas
Discos

Porta Tiza
‘ con piedra natural

Corte, Desbaste, Laminas ... También reparamos Amoladoras, Taladros y Atornilladores

ACCESORIOS PARA EL SOLDADOR

PIQUETAS

CEPILLOS

VIP Hierro #-MS-3 Mango Madera
VIP Inox #J-MS-4 #-MS
Pequefia Soldador ’ “
#PI-702 #PI-705 '

ALICATES Variados ' tr i
\\ \ (O ALICATES MAG |
- & Multifuncién
Punta 6" Universal 6" Diagonal 6" Diagonal 7" Weldper 7 Weldper 8

#E-63 #E-65 #E-914 #E-915 #E-62 #E-61

20




— CONECTORES CIRCULARES TIPO SAP W PAST ORIZASOLDADURA COM e

oo
oo

7P
@210| 7 pin

MODELO DE CONECTOR
Contactos traseros a soldar.

-

22

319L 337P
30| 19 pin | @30

413AB 419AR
@40] 13 pin | 40| 19 pin |

Codificacién Contactos I I s
conectores: Diam. pines macho(mm)| 1 |1,5| 3 [ 5

Intensidad nominal (A) 75|10 | 25| 50
11CONEC3 |[Modelo

Familia SAP Ejemplos de cédigos:
11CONEC314V1P = Conector SAP 14V Prolongador Macho.
11CONEC327E6S = Conector SAP 27E Ficha Hembra.
11CONEC3315K2P = Conector SAP 315K Panel Macho.

TIPO DE CONECTOR

e

Prolongador Hembra Base Panel Hembra Ficha Hembra Ficha Codo Hembra

21



—= CONECTORES ESTILO AMPHENOL WWW.PAST ORIZASOLDADURA.COM e

MODELO DE CONECTOR
Contactos traseros a soldar. odelo

Vista frontal conectores macho: dia. m

P D @, oD O
14S-1 14S-2
4| 3pin | 214

‘@0
@,

5-6
16[ 3 pin |

o

Eh

Q

-

o

~

.

5

Q

-

) =
o
o
(Y,

Q
()]

Contactos ® @

Diam. pines macho (mm)| 1,3|2,0|3,2
Intensidad nominal (A) 13|23 | 46

POSICIONES DE CHAVETA

Angulos alternativos de la chaveta (opcional):
Codificacién e. '
. o a o O -+
conectores: 4 A B

11CONEC6 |Modelo M—P Posicion [ Posicién [ Posicion Posicion |4

Familia Amphenol Ejemplos de cédigos:

11CONEC610SL-31P = Conector Amphenol 10SL-3 Prolongador Macho.
11CONEC616S-86S = Conector Amphenol 16S-8 Ficha Hembra.
11CONEC620-272P = Conector Amphenol 20-27 Panel Macho.
1T1CONEC620-272PX = C. Amphenol 20-27 Panel Macho Chaveta Pos. X.

—d

€0910
CONTAKT

\ Spray Limpiador
. de Contactos
Prolongador Hembra Base Panel Hembra Ficha Hembra y Electrénica
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SOPORTES CERAMICOS MAS USADOS
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Referencia Caja X

CBS 2706 48 m 6

CBS 2709 48 m 9

CBS 2713 48m | 13

Para aplicar en Aluminio

CBS 2709L 48 m 9

CBS 2713L 48m | 13

Referencia Caja X

CBS 3114 36m | 14

Referencia Caja X

CBS 2706F 48 m 6

CBS 2709F 48 m 9

CBS 2713F 48m | 13

Para aplicar en Inoxidable

CBS2713B | 48m | 13

Para aplicar en Aluminio

CBS2713FL | 48m | 13

Referencia Caja X

CBS 2714F 48m | 14

Referencia | Caja | x | y

CBS5000 | 24m |50|8,5

CBS2700 | 48m | 27| 8

Referencia | Caja | x

<

CBS2284T | 42m |8,4]| 8

CBS3012T | 36 m | 11 (6,5

Referencia Caja |Dia.

CBS0006R | 48 m 6

CBS 0008R 48 m 8

CBS 0009R 48 m 9

CBS 0010R 48m | 10

CBS 0012R 48m | 12

CBS 0015R 36m | 15

CBS 0020R 30m | 20

Referencia Caja

CBS 2710) 48 m

Otras alternativas angulos
60° < B < 150°




— SOPORTES CERAMICOS ESPECIALES

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

MEDIA CANA ANGULO ANGULO
| cBS4018 | | CBS2712J165 | | CBS2712J195 |
40 )
_o,5l 18 ‘
g5l | |
CUNA EN X
5 GUTA RIGIDA
I\ RADIAL | cBs2413 |
1o ﬂ | CBS2712H+R |
BULBO @
AXTAL
“ CBS 2706Y+R
05| CBS 2709Y+R
73| | CBS 2713Y+R
L CIRCULAR GRAPA
= [ CBS 2714G+R100 |
%
2
—

SOPORTES DE FIBRA DE VIDRIO

Backing para soldadura por una sola cara

*Backing adhesivo, flexible y adaptable, ideal para
aplicaciones especiales MMA, TIG o MIG.

*Banda defibraresistente atemperaturas hasta 550°C.

* Reduce la limpieza y el esmerilado necesarios tras la
soldadura, consiguiendo un aumento enla productividad.

* Minimiza, y en algun caso elimina, la necesidad de realizar
purga con gas.

* Compatible con: todo tipo de aceros, al carbono, aleados,
inoxidables, y aluminio.

-

Amperaje | Referencia | Ancho Total | Ancho Fibra | Rollo
200 Amp CBSFB252 | 64mm(2.5")| 28.5mm 25m
CBS FB402 |102mm(4.0") 38mm 25m
600 Amp | CBS FB25 | 64mm(2.5")| 28.5mm |12.5m
(+gruesa) CBS FB40 |102mm(4.0") 38mm 12.5m
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— SOPLETES OXIGENO - ACETILENO/PROPANO = wiii pASTORIZASOLDADUR A COM e

[ & Boquilla Universal Acetileno
EMPUNADURA f\y { = o (2 Piezas)
TIPO UNIVERSAL ccesorio
Corte -

1/4" Dcha. - 3/8" I1zq. ——
q \)\ \‘\ Boquillas 6290 Acetileno (1 Pieza)

Boquillas 6290 (2 Piezas)
1 Acc. Corte Acetileno / Propano

Lanzas
Calentamiento

Rastrillo de Boquillas
Calentamiento Acetileno/Propano

EMPUNADURA [ @Y *
TIPO AMERICANO \ \ Boquillas 6290 Acetileno (1 Pieza)
re” Pcha. -9/167 Izq. ) \ _ . Boquillas 6290 (2 Piezas)
Acetileno / Propano

Mezclador e : y
Acetileno/Propano | ) \;\\Q
+ @

(HARRIS. Lanzas de e e S
Q Calentamiento ‘ \*ﬁ« ) Boquillas Serie 2290-H

(Propano)

. . - Boquillas Serie 6290 Acetileno/Propano
Soplete Enterizo Americano - g P

EMPUNADURA [ &
TIPO LIGERO Acc. &\\ { Boquillas 3690 Acetileno/Propano
9/16" Dcha. - 9/16" Izq. Corte g;l?\ '

Mezclador +
L Portaboquillas \‘§
mo Valvulas Antirretorno Tuerca apriete
% boquillas
T e

m Anti-llama
- Enchufes Boquillas de

=7 EE rapidos Acanalar 6290  Inyectores

Calentamiento 1390-H/1390-HA

Soldadura 1390/1390-N

ACCESORIOS

Reguladores

25




PARAMETROS DE OXI-CORTE WWW.PAST ORIZASOLDADURA.COM e
Serie 102 ' Serie 106

BOQUILLAS ESTILO (Acetileno) " (Propano)
KOIKE e ———— S p—

Serie 102 / 102-D7 (Acetileno)

Presion (bar) Consumo (NL/h) Velocidad
N° | Espesor - A
tip () Oxigeno Acetileno 0O, Corte O, Precalent. Acetileno (mm/min)
102 | 102-D7 102 102-D7 | 102 | 102-D7 102 102-D7
00 |5 1.5 7.0 0.2 690 750 410 520 370-470 <660 <750
0 |5-10 2.0 7.0 0.2 1200 1100 410 520 370-470 660-550| 750-680
1 [10-15 2.5 7.0 0.2 2100 2500 480 600 430-550 550-490| 680-600
2 |15-30 3.0 7.0 0.2 3400 3800 480 600 430-550 490-400| 600-500
3 |30-40 3.0 7.0 0.2 4300 5400 480 600 430-550 400-350| 500-450
4 |40-50 3.5 7.0 0.3/0.2 6500 7300 550 750 500-680 350-320| 450-400
5 [50-100 4.0 7.0 0.3 11000 | 10000 | 690 860 630-780 320-200| 400-260
6 |100-150 | 4.0 7.0 0.4/0.3 | 15000 | 14000 | 770 950 700-860 200-150| 260-180
7 |150-250 | 4.5 7.0 0.4/0.3 | 22000 | 22000 |1060| 1330 960-1210 150-80| 180-100
8 |250-300 | 4.5 7.0 0.4 28000 | 35000 | 1060, 1600 960-1450 80-45 100-70

Serie 106 / 106-D7 (Propano)

Presién (bar) Consumo (NL/h) Velocidad
N° | Espesor p .
tip (mm) OAETE Propano 0, Corte O, Precalent. | Propano (mm/min)
106 | 106-D7 106 | 106-D7 106 106-D7
00 |5 1.5 7.0 0.2 690 750 1180 310 <660 <750
0 |5-10 2.0 7.0 0.2 1200 1100 1180 310 660-550| 750-680
1 [10-15 2.5 7.0 0.2 2100 2500 1180 310 550-490| 680-600
2 |15-30 3.0 7.0 0.25 3400 3800 1370 360 490-400| 600-500
3 |30-40 3.0 7.0 0.25 4300 5400 1370 360 400-350| 500-450
4 |40-50 3.5 7.0 0.3 6500 7300 1860 490 350-320| 450-400
5 [50-100 4.0 7.0 0.3 11000 | 10000 1860 490 320-200| 400-260
6 |100-150 | 4.0 7.0 0.3 15000 | 14000 3040 800 200-150| 260-180
7 |150-250 | 4.5 7.0 0.4 22000 | 22000 3720 980 150-80| 180-100
8 |250-300 | 4.5 7.0 0.4 28000 | 35000 3720 980 80-45 100-70
HARRIS Series 6290
Serie 6290-AC (Acetileno) Serie 6290-NX (Propano)
l\.lo Espesor Presion (PSIG) Orificio | Espesor Presion (PSIG) Orificio
tip . . , Propano | Propano
(mm) Oxigeno | Acetileno | de corte | (mm) Oxigeno ) de corte
Baja Igual
000 - - - - 5 15-30 2 5-15 #68
00 5-10 15-30 5-15 #64 5-10 20-30 2 5-15 #64
0 10-15 20-35 5-15 #60 10-15 30-40 2 5-15 #60
1 15-25 30-50 5-15 #56 15-25 35-50 2 5-15 #56
2 25-50 40-65 5-15 #53 25-50 40-55 2 5-15 #52
3 50-100 40-65 5-15 #52 50-75 45-60 2 5-15 #48
4 100-175 50-80 5-15 #42 75-150 50-75 2 5-15 #42
5 175-250 65-80 5-15 #35 150-200 65-80 2 5-15 #35
6 250-300 70-95 5-15 #31 200-300 70-90 2 5-15 #30

Nota: 1 bar = 0,1 MPa = 14,504 psi. (PSIG: psi respecto a presion atm.) (NL/h: litros/hora condic. normales)
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—= EQUIPOS DE SOLDADURA C.E.A. WWW.PASTORIZA SOLDADURA.COM e

MULTIFUNCION INVERTER SINERGICAS

YARD MOBILE PULSE XV CONVEX MOBILE SMART |COLDMASTER DOGMA XV
206 (1~), 306 (3~) 201 (1~), 251 (3~) 200, 300 (1~) 301 (3~) 272(W), 322(W), 402(W) (3~)
MOBILE PULSE XV CONV. MOB. PULSE SMARTCAR PULSE DOGMA PULSE XV
206 (1~), 306 (3~) 205 (1~), 255 (3~) 205 (1~), 305 (3~) 276(W), 326(W), 406(W) (3~)

DIGITECH Vision Pulse QUBOX CONVEX

VP3 4003/5003 - VP4 4004/5004 (3~) 400, 400W, 500W (3~) 351 (3~)
DIGITECH Vision Pulse Compact QUBOX PULSE CONVEX PULSE

VP2 3200 - VP4 3504 (3~) 335, 335W, 405W, 505W  (3~) 355 (3~)

Paquetes de configuraciones MIG-MAG opcionales (consultar disponibilidad segun modelo):

( -Abﬁ
E.C.P.
EXTRA CURVE PACKAGE

V|S|on PULSE H dual. PULSE
vision. vision.
PULSE PULSE PULSE
DE CURVAS COLD ULTRASPEED POWER RUN UP
ESPECIALES

PAQUETE
ADICIONALES BAJO APORTE ELEVADA ALTA ESPECIAL PULSADO ALTA PULSADO ALTA VERTICAL
TERMICO PENETRACION VELOCIDAD TUBERIAS PENETRACION VELOCIDAD ASCENDENTE
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—= EQUIPOS DE SOLDADURA C.E.A. WWW.PAST ORIZASOLDADURA.COM s
;

MATRIX
Multif | 4300 CC/CV 3~
MMA |2200E 1~ MATRIX X
qiG) | 2700ESV 3 nG X220 HF
3000 E, 4200 E X300 HF
TI6 2200 HF 1~ MMAY 400 HF
(MMa | 2600 HF, 3000 HF | X220 AC/DC | 1~ MATRIXHF-R | MATRIX AC/DC-R
3001 HF, 4200 HF TIG  [X300 AC/DC X220 HF-R X220 AC/DC-R 1~
TIG 2200 AC/DC 1~ (MMA) | X400 AC/DC| 3~ X300 HF-R X300/X400/X500 AC/DC-R | 3~
(MMA) | 3000 AC/DC 3~ X500 AC/DC 3000/4200 HF-R | 3000/4100/5100 AC/DC-R | 3~
| MMA CONVENCIONAL ey
ANTORCHAS
MANDO REMOTO

PEDAL

RAINBOW DC
ARC |TRIARC| ARCTRONIC | DC MMA (TIG) (180 1~
453 | 406/L 626 B TIG (MMA) |202HF Pro| 1~

EQUIPOS DE SOLDADURA POR RESISTENCIA
T Ty

_R=ST=CH

Soldadoras de Tope
para Trefilado

Pinzas Colgantes
con Transformador

=T

" |
L 3= ;:

-

Amplia Gama de Maquinas y Soluciones
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—= EQUIPOS DE SOLDADURA MAXI I WWW.PASTORIZA SOLDADURA.COM @

Equipos de potencia MAG para los Escaravellos de siempre

Conjunto Hibrido MAXI.i + Escaravello 400/450 para trabajar Todos los dias

Cep G0k ESCARAVELLO

EWF-400 / EWF-450

e Control de Parametros en alimentador

ECOEa
DESIGN 0

e Voltimetro y Amperimetro digitales

e Interruptor térmico ON/OFF

e Pulsador de avance de hilo

e Flotbmetro de Gas independiente

e Controles dedicados de cada parametro:
Velocidad hilo, Tensién soldadura,

Corriente soldadura, Rampa de inicio,

Selector 2 Tiempos / 4 Tiempos

@ MAXI iNVERTER

| @ SRl
| Soldadur

ﬁ;‘ MAxlSOt’n

©

MAXI-506i
e Factor de marcha 500A@35%
e Factor de marcha 330A@100%
e Potencia de entrada 23.5 kVA
e Potencia en reposo 25 W

e Tension de vacio 62V

e Conjunto ligero y reducido e Robusto y facil mantenimiento e Prolongaciones hasta70m e

/[E Soldadura MIG/MAG Voltaje Constante .: Voltimetro-Amperimetro
MIG / MAG _®—
Tecnologia Inverter Corriente Continua Ajuste de Inductancia
3~ . V4 )
Trifasica 400V Ahorro de Energia / Conmutador ON/OFF
%; ENERGY
= SAVING OFF
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—= EQUIPOS DE SOLDADURA Q-YARD WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Equipos de potencia MULTIFUNCION con Escaravello 4.7 / 4.8

Conjunto Q-YARD + Escaravello EWF-4.7/4.8 para trabajar Todos los dias

EWF-4.7 | EWF-4.8
e Control de Parametros en alimentador
e Voltimetro y Amperimetro digitales
e Memoria de programas personalizados
e Manejo sencillo con Modo Auto-ajuste
e Flotbmetro de Gas independiente
e Regulacion de parametros (EWF-4.8%):
Velocidad de hilo, Espesor pieza*,
Corriente soldadura, Inductancia,

Tensioén soldadura, Longitud de arco*

O-YARD

-

Q-Yard 450 (Pulse)

e Factor de marcha 450A@50%

e Factor de marcha 390A@100%
e Potencia de entrada 22 kVA
e Potencia en reposo 30 W

e Tension de vacio 62V

VRS MIG/MAG, Lift-TIG, (o071 Corriente/Voltaje
ALECLT MMA, (MIG pulsado) 01’/ | Constante

Tecnologia Inverter DC

o Corriente Continua
Control Digital + -

N H

3~
E

Curvas opcionales: ]

EXTRA CURVE PACKAGE| COLD ULTRASPEED

PAQUETE BAJO APORTE ELEVADA ALTA ESPECIAL
DE CURVAS TERMICO PENETRACION  VELOCIDAD TUBERIAS

30
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Trifasica 400V Refrigeracién Liquida

Carro sin
Porta-botella
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— PANEL DE CONTROLES EWF-4.7 Y EWF-4.8

Resumen de uso del panel de control alimentadores Escaravello 4.7 y 4.8. Mas informacion en los manuales.

A1: Boton Seleccion de Parametros - A: A2: Boton Seleccion de Parametros - V:
- CORRIENTE de Soldadura (A). - TENSION de Soldadura (V).
- VELOCIDAD de Hilo (-8—). - INDUCTANCIA Electrénica (_DFF\_).
- * ESPESOR de Pieza (Z?). - * LONGITUD de Arco (_}5’1 ).

-* POTENCIA de Soldadura (@ parpadea).

E1: Encoder - A: regula los Parametros - A seguin LED.| E2: Encoder - V: regula los Parametros - V segun LED.

D1: Visualizador - A: muestra el valor de parametros | D2: Visualizador - V: muestra el valor de parametros
segun LED encendido (PRG= programa de soldadura).| segun LED encendido (si estan activos).

HOLD: si parpadea indica que los valores A-V son los configurados/medidos al final de la Ultima soldadura.
VRD: Voltage Reduction Device. MIG-MAG/TIG Lift: LED apagado. MMA: VRD activo LED verde (soldando rojo)

HYBRII] SYNERGIC
- SE
EWF-4.7 3§E@

B1: Seleccién de Proceso de Soldadura: MIG-MAG Manual (LED apagado) o Hybrid Syneric (LED encendido).
Pulsar 3s (parpadea) y cambiar diametro y tipo de hilo: FECo2, FE, FLUCorEd, FLUMEtAL, Crn, ALMG, AL-ALSi...

B2: Tecla de avance de hilo. Hace avanzar el motor de arrastre (con el Encoder E1 se modifica la velocidad).

B3: Tecla prueba de gas. Pulsar y soltar activa la salida de gas por 60s. Pulsar otra vez detiene la salida.

B4: Seleccién de Modo de Soldadura:
-2 TIEMPOS (4_1 ): presionar pulsador antorcha para soldar, soltar para terminar.
-4 TIEMPOS ($_% ): presionar y soltar pulsador para soldar, volver a ppreisonar y soltar para terminar.
- RELLENO de CRATER ("\. ): activable con 2T o 4T, al terminar la soldadura actua el crater final.
- * RELLENO de CRATER (J\"L fijo): activable con 2T o 4T, actda crater inicial > soldadura > crater final.
-*CICLO 4T+J"‘-L parpadea): crater inicial > aIternabIe [ nivel soldadura > nivel ciclo ] > crater final.

- FUNCIONES ESPECIALES (Fx ): pulsar 3s, permite visualizary modlﬂcar parametros de soldadura que han
sido programados de fabrica. Varian segin proceso y modo de soldadura. Ver manual de instrucciones.

INF[] @ PRG

108 . O MM DUNFIE O SH

B5: Seleccién de Proceso de Soldadura: MIG-MAG (Z_ ), MMA (E), Lift-TIG (:¢=) o Trabajo Guardado (JOB).

B6: Seleccién de Menus de Informacion y Configuracion:
- LED INFO encendido: menu de informacién basica.
- LED ADV CONFIG encendido (pulsar 3s): menu de configuracion avanzada.

B7: Seleccién de Programa de Soldadura:
- LED PRG encendido: programas para MIG-MAG y MMA (consultar manual).
- LED SET encendido (pulsar 3s): visualizar y modificar el programa.

31
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— TABLA DE PROGRAMAS EWF-4.8

TABLA DE PROGRAMAS (Bot6én @PRG)

MATERIAL GAS @ HILO (mm)
TIPO CLASE 06 08 [10 | 1.2 | 1.6
COo2 000 | 001 | 002 | 003 | 004
Ar + 16-20%C02 010 |0F#RI 012P|013P|014P
Ar + 11-15%C02 021P|022P | 023P|024P
Fe G3 Si-1 Ar+ 8-10%C02 031P|032P|033P|034P
Ar+ 2-3%C02 041P | 042P 043P | 044P
Ar + 21-25%C02 051 | 052 | 053 | 054 | 055
Ar+ C0O2 + 02 072P| 073
Fe CORRECCION MAGNETICA Ar+ C02 + 02
COo2 103 | 104
FCW RUTILO T42 2 Ar + 16-20%C02 113P|114P
Ar + 21-25%C02 123 | 124
FCW BASICO T42 4 Ar + 16-20%C02 143P|144P
Ar + 16-20%C02
FCW METAL T42 2 Ar+ 8-10%G602
CrNi 316 G19123 Ar+ 2-3%C02 I20fPI 202P| 203P [204P
0,
CrNi 309 G23 12 At Z-SuCo2 222 223
8rNi 308 G199 Ar+ 2-3%C02 231P|232P| 233P 234P
rNi 307 G188 Ar+ 2-3%CO2 241 | 242 | 243 | 244
CrNi 385 G20255 Ar+ 2-3%C02 [ 253 ]
CrNi 3xx CO2 291 | 292 | 293 | 294
FCW 316 T19123 Ar + 16-20%C02 303
FCW 309 T2312 Ar + 16-20%C02 313
Al 99,5 Al 1050 Ar 99,9% 402P[403P|404P
Al Mg 5 Al 5356/5183 Ar 99,9% 412P[413P|414P
AlSi5 Al 4043A Ar 99,9% 422P[423P|424P
Al Mg 4.5 Al 5087/5183 Ar 99,9% 432 | 433 | 434
Al Mg 5 Al 5356 Ar + 30-50%He 463
Al Mg 4.5 Al 5087/5183 Ar + 30-50%He 483
< FARCO SUMER. Fe S2 WELD FLUX 193
£ CrNi 307 G188 CcOo2 282 | 283
i S Cu Si3 Ar 99,.9% 511 | 512 | 513 515
S| BRAZING S CuAl8 Ar 99.9% 521 | 522 | 523
g S CuSi3 Ar+ 1-2%C02 541 | 542 | 543
% DUPLEX ER 2209 Ar+ 2-3%C02 ;(z)g
° Ar+ 2-3%C02
% TFe14 AUTO PROTEGIDO 808
a TFe8 AUTO PROTEGIDO 814 818
o FCW Ar + 16-20%C02 844P
S TFe15 AUTO PROTEGIDO 824
TFe20 AUTO PROTEGIDO 834

NOTA: algunos programas solo estdn disponibles en ciertos paquetes de funciones (consultar).

PARAMETROS AJUSTABLES (Botén @Fx > 3s)

FUNCION DISPLAY] FUNCION DISPLAY
Proceso MIG-MAG SPOT WELD. TIEMPO| FO07
PRE GAS PrG |BURN BACK bUb
VELOCIDAD INICIO StS [POST GAS PoG
HOT START Hot [CICLO. CORRIENTE F19
CRATERINICIO. CORRIENTE| FO08 |[CICLO.VELOC.HILO| F19
CRATER INICIO. VELOCIDAD| FO08 |CICLO.LARGO ARCO| F20
CRATERINICIO. VOLTAJE F09 |CICLO.VOLTAJE F20
CRATERINICIO. TIEMPO F10 |[DYNAMICS (solo USP)| d¥n
CRATER INICIO. RAMPA F11 |Proceso TIG
CRATER FIN. RAMPA F12 |RAMPA DE SUBIDA F29
CRATER FIN. CORRIENTE F13 |RAMPA DE BAJADA F30
CRATER FIN. VELOCIDAD F13 [LIMITE VOLTAJE SW§ F31
CRATERFIN. VOLTAJE F14 (Proceso MMA
CRATER FIN. TIEMPO F15 |HOT START Hot
STITCH WELD. TIEMPO FO5 |[ARCFORCE ArC
STITCH WELD. PAUSA FO06 | Programa por Defecto dEF

2

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

mig.
SYNERGIC

MIG-MAG
SINERGICO

MIG
PULSADO

vision.
COLD
Lo

BAJO APORTE
TERMICO

ESPECIAL
TUBERIAS

ELEVADA
PENETRACION

vision.
ULTRASPEED

ALTA
VELOCIDAD

LEYENDA DE PROGRAMAS

NUMEROS DE PROCESO:

Solo MIG-MAG (MiG).
Solo MIG Pulsado (PLS).
MIG-MAG y MIG Pulsado.
PAQUETES DE FUNCIONES:
[ IMiG-uspP

[ IMiG-CLd

B ViG - PiP

[ IMiG-Pou

B MiG - CLd - USP

[ IMiG-CLd-PiP

I MiG - CLd - PiP - USP
[ IMiG-CLd - PiP - Pou - USP
[ ]Pou

[ Jusp

I Pou - USP

- Consultar el Manual de Usuario para obtener informacién detallada de uso -
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— EQUIPOS DE CORTE PLASMA CEA.

SK 165 Buza Ext. Tobera Portabuza Buza Int. Difusor
Corte de Contacto @ q
45-85A " 45A - 408640 482137
100-160A 487633 486021 65A - 408641
487634 486022 8BA - 408642
105A - 408643
125A - 408644
Gubiado @ . 160A-40i645
100-160A 105-125A - 408632
487641 486022  160A. 408633
SK 125 Buza Ext. Tobera Portabuza Buzalnt. Electrodo Difusor
Corte de Contacto ._@_“_- |
45-85A
45A 408614 425023 482135
487632 48602
100-125A 427221 42282§ 65A - 408615 482136 | j
85A - 408616
. 105A - 408612
Chapa Fina 125A - 408617
o I )
45A
P T 408613 425023 482135
100-125A 105A - 408631 425023 482136

487640 486029

125A - 408634

SHARK 155 - 3~/ 150A / 50mm
8 SHARK 125 - 3~/ 120A / 45mm

3~/100A/35mm - SHARK 105
3~/70A/25mm - SHARK 75
3~/55A/20mm - SHARK 55
1~/40A/15mm - SHARK 46

SHARK
75
q

(@]
* Versiones para Corte Automatico SHARK-M :%
S
8
SK 25 Tobera Portabuza Buza Int. Difusor Electrodo Cabezal 2
]
Corte de Contacto ‘S
10-20A =3 ' : ped
20-30A 20A - 408600 @0.65 482126 425021 | 422665 3 =
30A - 408615 0.8 (junta 433607) a
=
Corte Cont. Electrodo Largo Q 7
(V2]
10-20A 20A - 408620 §0.65 482.126 425058 ©
20-30A 30A - 408621 0.8 S
2
7 — <
- *x B
i SHARK 35 Compressor
PLASMAT=CH OEFS2E 1~/ 30A/10mm

33

Compresor integrado
Tecnologia back-striking
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Electrodo Cabezal

425024 )
422678

(junta 433609)

Cabezal

/ e

/

= e
e —

—

@) pLast




— RECAMBIOS ANTORCHAS PLASMA

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Patin

Distanciador

Buza
Interior

Tobera
Portabuzas

Difusor

. —=3—A)
80-100A ___ W !
- - 51245.09 (30-40A) @0.9| 60025
60444 60500 (30-70A)
(30-70A) . |
51246.10 (40-50A) @1.0
51246.11 (50-60A) @1.1
51246.12 (60-70A) @1.2
==
- 51248.14 (80-90A) @1.4 60026
60501 51248.15 (100A) 1.5  (80-100A)
Buza (80-100A)
Exterior
Corte de
Contacto =
30-70A : ,
80-100A : 51276.10 (40-50A) @1.0
60504 (30-70A) 60502 51276.11 (50-60A) B1.1
60505 (80-100A) 51276.12 (60-70A) @1.2
51248.14 (80-90A) @1.4
51248.15 (100A) 31.5
Gubiado - —— 14 J
0 Pkt ——
100A > v

60025 (30-70A)
60026 (80-100A)

Electrodo Cabezal Empuiadura
0970 09705
52556
Tubo Junta
Refrigeracién Térica
09700.48 51190.41
e ——

Caracteristicas PT-100:
Factor: 100A (60%)

Gas: Aire/N2

Presion: 4.8-5.5 bar
Flujo: 240 L/min

60508 60502 51278G.22 60026 Ignicién sin HF
THERMAL = o
, DYNAMICS
Patin Tobera Buza x*
Distanciador Portabuzas Interior Cartucho Electrodo Cabezal
Corte sin buza 9-8215 .
9-8422 9-8218 20A-9-8205  9-8213 (Black 9-8214) ~ 7>°+9-8219
30A - 9-8206 (Auto 9-8232) ’ ‘io ' 9‘8563386)
: 40A - 9-8207 unta peq. s-
Buza Exterior i
Corte con buza (junta negra. 8-3487)
contacto 40A - 9-8208
50-60A - 9-8235 S0A - 9-8209 Gatillo
70-100A - 9-8236 60A - 9-8210 9-7034
120A - 9-8258 70A - 9-8231
Maquina 80A - 9-8211 =
40A - 9-8245 n— 9-8237 100A - 9-8212 Empounadura
50-60A - 9-8238 120A- 9-8253 oo
70-100A - 9-8239 Gubiado / ranurado i
120A - 9-8256 <40A - 9-8225(A)
Chapa fina é 50-120A - 9-8226(B) Caracteristicas SL60 / SL100:
(deflector) 60-120A - 9-8227(C) 1 Ano
o 5003 60-120A - 9-8228(D) Factor marcha: 1OQA>
60-120A - 9-8254(E) Gas: Aire
Gubiado Presion: 4.1-5.2 bar
9-8241 * Consultar disponibilidad de los repuestos. Flujo: 142-235 L/min
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— ETW ETWELDING LASER

Fuente Laser de 1500 W
Alimentacién monofasica 230 V
Pantalla tactil

Refrigeracién por Aire

Potencia eléctrica 14 kW
Chapas de Acero 1 a6 mm
Chapas de Aluminio 1 a5 mm
Longitud de onda 1080 nm
Ancho Escaneo 0-5 mm

Ancho de Soldadura 1-5 mm

Q
(=
) W X
» \ ®

é ANTORCHA MANUAL

Funciones: Soldadura,
Limpieza y Corte
Largo de Fibra7 m

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

ALIMENTADOR DE HILO

Pantalla tactil

Diam. 0,8 a 1,6 mm
Bobinas D300 hasta 20 Kg
Velocidad 6 m/min

ACCESORIOS Y REPUESTOS
Boquillas de Soldadura con aportacion de hilo

plano/angulo int. o ext. \ angulo exterior
- = M oa
@ & d
e 8 18 O

.
()

=1 ‘e
AS-12 BS-16 CS-12 ES-12 FS-16
Boquillas de
alimentacion
de hiloy
Tubo Guia Hilo
(60/100 mm) i
] iz : Anillo de
« Tubo Graduado Lentes d_ej" Suiecié
(porta boquillas) + Proteccion Hjecion
: - Enfoque
- Colimado
\;=’ Tuerca @
fiert p/Tubo L
\AJ“"‘;L’/Graduado Boca para 3
n& | Limpieza
NS Pinza
xr
~ p/Tubo ~
. = Graduado Porta-lentes: de Proteccién de Enfoque
=

Soldadura
sin aportacién

Junta de

Limpieza Corte
de cordén @1.5

& ™
(1

Sellado % i

Lente reflectante
con soporte

de Colimado
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— ETW ETWELDING MACHINES
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MMA (ELECTRODO)

Inverters Electrodo con TIG-Lift

15
[MMA-200L]
1F - 200A (30%)

[MMA-4.0]
1F - 200A (30%)

T1G HF - DC

Inverters TIG HF + MMA

[TIG-400GD]
3F - 400A (60%)

[TIG-200G / TIG-200GD]
1F - 200A (30%)

MIG-MAG (MULTIFUNCION)

[MMA-200]
1F - 200A (30%)

[MMA-315]
3F - 300A (60%)

TIG HF - AC/DC
Inverters TIG HF + MMA

[TIG-320L AC/DC]
3F - 320A (30%-TIG)

[TIG-200GD AC/DC]
1F - 200A (40%)

Inverters Multifuncién Digital

[MAG-200G]

Sin pulsado
Bobina 5kg. 1F - 200A (60%)

[MIG-350GDL]
Arco Pulsado y Doble Pulsado
Bobina 15kg - 3F - 350A (30%)

[MIG-200L / MIG-200GD]
Arco Pulsado y Doble Pulsado
Bobina 5kg. 1F - 200A (60%)

[MIG-350S]
Arco Pulsado y Doble Pulsado
3F - 350A (40%) + Alimentador

36

[MIG-250GD]
Arco Pulsado y Doble Puls.
Bobina15kg. 1F/3F - 200A/250A(30%)

ARCO-AIRE

[ARC-800A]
Inverter Arco-Aire
3F - 800A (60%)




— FLATWELD 8S5. DIFERENTES ALTERNAT IVAS = WwwW.PASTORIZASOLDADLRA.COM e

SA
Estandar Compacta

Flatweld-8S
Estandar

PT
Desplazador Precision
Trepadora PD
Doble Desplazador
de Precision

Rail colgante

Aplicaciones
Especiales

Oscilador y rail guia
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— CARROS DE SOLDADURA O CORTE

MAGNETICO - SOLDADURA EN ANGULO
Flatweld-8SN

Desplazador Estandar o Flatweld-5B

Precision HV il Versién con
I a Doble Antorcha

g — v
— =

230 mm

Flatweld-7WF
Compacto

MAGNETICO - SOLDADURA OSCILANTE RAIL - SOLDADURA VERTICAL OSCILANTE pume

Disponible versién con caja de control remota

ETW-30B
Guiado manual
| o conrail plano

Verticut
ETW-72T
Rail Rigido o
Flexible 3D

ETWELDING MACHINES ®

ETW-12
BEETLE

Plasma
Oxicorte
Soldadura




— NIVELADO DE CHAPAS Y REFUERZOS
PALANCA MAGNETICA PARA NIVELAR CHAPAS

MP500

Peso =6.0 kg

Altura =414 mm
Ancho =177 mm
Largo =498 mm

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

- Fijar el iman en la chapa mas baja y hacer palanca sobre la mas alta (1).
- Dando la vuelta a la palanca, aproxima refuerzos hasta 150 mm (2).

- Permite usar la otra mano para soldar o puntear.

- Fuerza normal instantanea hasta ~500 kg.

- Aplicacion directa, rapida y eficaz.

T T T % Y W ST S

CENTRADOR DE TUBERTAS

@

3 Ton
- Imanes ON/OFF; hasta 3t de fuerza total.

- Cilindro hidraulico para aproximacion del refuerzo.

- Varias posiciones de altura.
- Asas orientables por ambos lados.

- Ruedas para un desplazamiento rapido y comodo.

- Tamarfio 881 x 535 x 633 mm.
- Peso ~36 kg.

1.5Ton
- Imanes ON/OFF; hasta 1.5t de fuerza total.

- Mecanismo central para aproximacién del refuerzo.

- Varias posiciones de altura.
- Tamafio compacto 526 x 233 x 457 mm.
- Peso ~15 kg.

RTWOC6

I 10

Tubos @1"-6" Nominal
(exterior 34-170mm)

Barras de
centrado

Palomilla de
ajuste superior

Tuberia

principal

N Tuberia a
\ posicionar

lI\M@




— IMANES Y ACCESORIOS DE SUJECION

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM emmmmm

’Ij 40mm

MP93 MM150 MM300
Soporte Magnético @80 - M10 Iman de montaje Iman de montaje
F=43kg (e>5mm) F=110kg (e>10mm)
IMANES EN ANGULO

MEM

Mini Escuadra Magnética
30°-45°-60°-90°

50x59 mm

FT90
Escuadra Magnética
45°-90°-135°
125 mm

VisE posiTIoNs

ﬁ—sw@;':‘ig:ﬂffﬂ.': {?ﬁ wd
é@ y @ = y 5
MAV MAP MA600
Multidngulo 45/135°, Angulo ajustable Angulo fijo 90°
60/120°, 75/105°, 90° Pivot ~22° a 270° Imanes sobre corredera
F=450kg (e>13mm) F=89kg (e>6mm) F=275kg (e>10mm)

IMANES PARA IZAMIENTOS

- Imanes para izamiento de chapas pesadas.
- Palanca ON/OFF con seguro anti-desbloqueo.

- Iman ON/OFF con asa para
manipulacion de chapas.

ML600x4 ML1000x4
F=346 kg (e>19mm) F=551 kg (e>51mm) F=98 kg (e>5mm)

NOTA: la fuerza de los imanes es orientativa, calculada en perpendicular y en condiciones de laboratorio.
Para un uso seguro siempre se deben probar los imanes antes, y aplicar un factor de seguridad.
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—= ACCESORIOS TI6G. WELDCRAFT/CK SERIE Z == WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

| Toberas *Largo | Difusor gas | Pinzas | Aislador | Cuerpo | Tapén
Aldmina o Estandar Estandar
13N08 (2A4) | 13N11 (2A7) Largo
13N09 (2A5) | 13N12 (2A8) gs;g %Egig) gsi?(ﬁgig) ?Zggﬁif 41V24.200L)
13N10 (226) | 13N13 (2A10) ( ) (2€40)
13N27 (2CB116)  13N22(2C116)
Cer&mica *30mm m— 13N28 (2CB332)  13N23(2C332)
13N14 (2C4) | 13N17 207) 13N29 (2CB418)  13N24(2C418) '
13N15 (2C5) | 13N18 (2C8) Cuna Medio
13N16 (2C6) | 13N19 (2C10) (2€040G5) 41V35(200M)
(2C116GS)
Alimina Larga (2C332GS)
A796F70 (2A3L) | A796F72 (2A5L) (2€418GS)
A796F71 (2A4L) | A796F73 (2A6L) :2&'%?" (=23
(6C332) Corto
Ceramica Larga (6C40) | (5ca18) 41V33(2005)
796F70 (2C3L) | 796F72 (2C5L) (6C116)
796F71 (2CAL) | 796F73 (2C6L)
*25mm @_
=1} .
Alimina - Gas Lens e {ipm ] Weldcraft/Miller (CK)
53N58 (2AG4) | 53N61 (2AG7) | GasLens Estandar
53N59 (2AGS5) | 53N615(2AGg) | 4°V41 (2GL20) Ver arriba 52925522 WP-9 [A-125] CK9 [CK100]
53N60 (2AG6) (2AG10)| 45V42 (2GL40) (2GHS) WP-OF  [A-125F]  CKOF [
Alimina Larga - 45V43 (2GL116) Cufia WP-9P A-125P CK9 C 0
Gaslens  *35mm 45v44 (2GL332) Ver arriba -9 [A-125P] K9P [CK110]
53N59L (ZAGSL)| 53NG1L(2AG7L) 4°V45 (2GLAT8) Inversa - [-] - [CK130]
53N60L (2AG6L) o ) [] i [CK130F]
e CS130A [CS125A] - [-1
Alimina -
g;;;sm;\mgst[g ia Estandar WP-20 [W-250] CK20 [CK200]
( ) Gran Didmetro 13N20L (2C020LD) 5476390
57N74 (3AGSLD) 4502045 (2GLO204LD) 430511 (c0401D) oo 2 ) [] CK20F  [CK200F]
53N88 (3AG10LD) 45V1165 (2GL116LD) 13551 5C116LD) ¢ ) WP-20P  TW.225 Cka0p
53N89 (3AG11LD) 45645 (2GL332LD) 13353 (>c3300D) - [W-225] [-]
53N87 (3AG12LD) 9957955 (2GL418LD) 137741 (2C418LD) - [-1 - [CK230]
ﬁégm;?la(SAA) o Corto Inversa g @_ ) [-] ) [CK230F]
A53N27(8A6 v
ASINDS (8A5)| PIN27(EA0) -2 (6cB20) ver arriba 508882 WP-25  [W-200]  CK25  []
Ceramica *16mm - ESEE?%) (2GHS) CS310A  [W-310] - [-]
53N24 (3C4) -
SaNos tace) | S3N27 8CO . (6CB332)
*41mm - (6CB418)

Ceramica Larga

53N28 (8C4L)  53N26(8C6L)

— ACCESORIOS TIG. WELDCRAFT/CK SERIE 8

*16mm ) == Conversion Diametros
Alimina B . Tungstenos
A53N23 (8A1) | A53N25 (8A5) Estandar Estandar 53N22 — —
A53N24 (8A4) | A53N27 (8A6) 53N17 (8CB20) 53N15 (8C20) ) SufleS Pulgadas Milimetros
. 53N18  (8CB40) 53N16 (8C40) a' 20 020" 0.5 mm
Ceramica *16mm . .
53N23 (8C1)| 53N25(8C5) gi?;gﬂggg;;g; gig;z ggg (SOTS) 40 .040" 1.0 mm
53N24 (8C4) 53*N27(8C6) 116 716" 1.6 mm
P 41m
Ceramica Larga 332 3/32" 2.4 mm
53N28 (8C4L)  53N26(8C6L) 218 1/8" 32 mm
*25mm 532 5/32" 4.0 mm
Alimina - Gas Lens ==
53N58 (2AG4) | 53N60 (2AG6) Gas Lens Gas Lens 53N66
53N59 (2AG5) | 53N61 (2AG7) 45V41 (2GL20) 53N62  (8CG20) @GHS)
i 45V42 (2GL40) 53N63  (8CG40)
Alamina Larga - 45V43 (2GL116)  53N64  (8CG116)
Gas Lens 35mm
53N59L(2A65L)| SINGIL(AG7L)  45V44(2GL332)  24GLC332(8CG332)
Cuia
53N60L (2AG6L) (BCO116GS)
(8CG332GS)
. *16 .
AlGmina mm € = Weldcraft/Miller (CK)
AS3N23 (8A1) | A53N25 (8A5) Gas Lens Esténdar 53N66
A53N24 (8A4) | A53N27 (8A6) (8GL332) 24C332 (8C332) BGHS) WP-24 [A-80] CK24 [CK80]
Ceramica *16mm WP-24F [A-80F] CK24F [CK90]
53N23 (8C1) | 53N25(8C5)
R a= WP-24W [W-180]  CK24W  [CK180]

Ceramica Larga

53N28 (8C4L)

53N26(8C6L)
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—= ACCESORIOS TIG. WELDCRAFT/CK SERIE 3/4 = www.PASTORIZASOLDADURA.COM e

53N60L (2AG6L)

42

| Toberas *Largo | Difusor gas | Pinzas | Aislador | Cuerpo Tapén |
amina (oY) CHEDE == @ b i ——
10N50(3A4) Estandar Estandar
10N49 (3A5) lgmg(iﬁ% 10N29 (3CB20)  10N21(3C20) 18CG 57Y02 (3000)
10N48 (3A6) 1ON44(3A12) 10N30 (3CB40) 10N22(3C40)
10N47(3A7) (3A12) 10N31 (3CB116)  10N23(3C116)
10N32 (3CB332)  10N24(3C332) Q@
Aldmina Larga 10N28 (3CB418)  10N25(3C418) (300HS) -
10N50L (3A4L) | T0N48L (3A6L) | 406488(3CB532)  54N20(3C532) ?':’éeo‘:'\;f 2000
10N49L (3A5L) | 10N47L (3A7L) c——— ( )
. Cuiia
Ceramica (3C040GS) N
105243 (3C4) (3C116GS) @
105242(3C5) | 08N78(3C8) (3C332G5) w
105244 (3C6) | 08N79(3C10) (3418GS) '&‘ Corto
105245 (3C7) | 08N80(3C12) (30532G9) 3)) 57Y04 (3005)
Inversa
Ceramica Larga (7C20) 1 (7¢332)
12N03 (3C4L) |12N02 (3C6L) gg?%) ggg;i;
105260 (3C5L) |105261(3C7L) Weldcraft/Miller (CK)
Alimina domm WP-17  [A-150] CK17 [CK150]
g:ri*g(%sAGzn WP-17F [A-150F] CK17F  [CK150F]
54N17 (3AG5) 54N14 (3AGS) Gas Lens Estandar 54N01 WP'26 [A'ZOO] CK26 [CK21 O]
. 4
54N16(3AGe) | >ANTI"GAGTT) | 45V29 (3GL20) Ver arriba WP-26F [A-200F] CK26F  [CK210F]
54N15(3AG7) N (3AG1 2) 45V24 (3GL40) _ [_] TL26 [TLZ,I O]
o 54N19L () 45V25 (3GL116) Cufia @
Altimina Larga-Gas Lens, 7 45v26 (3G1332)  Verarriba < - [-] TL26F  [TL210F]
SANT8LGAGAD) | 151 3Acl (3GHS) ) i
54N17L(3AG5L) { )| 45v27 (3GL418) CS210A [CS200A] [-]
SAN16LGAGEL) 54N14L(3AG8L)| 45V28 (3GL532) {/r:a_‘;zrrsr?ba
Ceramica - WP-18  [W-350] CK18 [CK300]
Gas Lens - _
54N35 (3CG4) | 54N36(3CG11) [] CK18F  [CK300F]
54N34 (3CG5) | - (3CG12) - (-] TL18 [TL300]
54N33 (3CG6) | - (3CG14) - [-] TL18F  [TL300F]
54N32 (3CG7) | - (3CG16) _ [-] } [CK510]
>4N31 (3¢G8) CS410A [W-410] - [-]
Alimina - |
Gran Diametro
57N75 (3AG6LD) Gas Lens Esténd‘ar 54NG3 Empun. Tipo Cuerpos
57N74 (3AGBLD) 45V0204(-) Ver arriba H-100 Pequefia Lisa WP-9(V), WP-17(V),
ggsgg gﬁg] ?tg; 45V116 (3GL116LD) H-100R | Peq. Rugosa WP-20V, WP-24(V)
45V64  (3GL332LD) cufa H-200 Grande Lisa
53N87 (3AG12LD) . _| 995795 (3GL418LD) Ver arriba WP-18(V),WP-26(V)
Alumina Larga - Gran Diam. 45V63 (3GL532LD) H-200R Gran. Rugosa
57N75L(3AG6LDL)  *70mm Inversa (3GHSLD) 105255 | Roscadalisa | WP-OF, WP-17F,
g;m;gt 822?5?51) Ver arriba 105Z55R | Roscada Rug. WP-24F
53N87L (3AG12LDL) :gmg:R Eoscaja E'Sa WP-20, WP-25
Alimina Extra Larga T —— oscada ‘ug.
Gran Didmetro 10N15 Roscada Lisa WP-18F, WP-26F
57N75XL (3AG6LDXL) | 53N88XL (3AG10LDXL) 10N15R | Roscada Rug
57N74XL (3AG8LDXL) | 53N87XL (3AG12LDXL) BS-1 Funda goma WP-9,WP-17,WP-20,
BS-1S Funda corta WP-24, WP-25
BL-1 Funda goma
. *30), —_) - -
Aldmina mm B Cort i Corta BL-1S Funda corta WP-18, WP-26
13N08(2A4) | 13N11(2A7) bk 10N21S (4C20) 18CG20 : WP-9, WP-17,
13N09(2A5) | 13N12(2A8) 17CB20 (4CB20) SH-S-T C/Gatillo -
13N10(246) | 13N13(2A10) 17CB20 (4CB40)  10N225(4C40) : 2 e
“30mm m_ 17CB20 (4CB116)  10N235(4C116) SH-L-T C/Gatillo WP-18, WP-26
Ceramica 17CB20 (4CB332)  10N245(4C332) Anatémica WP-9,WP-17,WP-26,
13N14(2C4) | 13N17(2C7) 17CB20 (acBa1g)  10N25S(4C418) (300HS) TPOO90 | o tillo WP-18, WP-24(W)
13N15(2C5) | 13N18(2C8) ) - (4C532) : :
13N16(2C6) | 13N19(2C10) B CS110-H | Tipo-D CS130A, C5310A
(4C040GS) Cufia Corta C€S110-SH | Tipo-D + gatillo '
Ceramica 0::3_ (4C116GS) | (4C418GS) CS210-H Tino-D
Larea  *48mm 4C3326S) | (4053268) P . CS210A, C5410A
0 2C3L) | 796F72 (2050) ( )|n on BB C€S210-SH | Tipo-D + gatillo
7OOFTT(2CAL) T TB6F73 (2000 Ve"" arriba Empun Gatillo Tapa Gatillo
X .
imina - 6as Lone (o) EED) = BS-1/B5-15 |SW-1(A/SW-2-0__ -
53N58(2AG4) [ 53N61 (2AG7) Corto - Gas Lens Corta 17GLG20 BL-1/BL-1S |SW-1(F)/SW-2-0 -
53N59(2AGS5) | 53N61S(2AG8) | - (4GL20) Ver arriba SH-S-T SH-BB-3/SH-BB-4 |SH-RB-1/SH-RB-2
53N60(2AG6) | - (2AG10) Egt%‘g (jgt?% Cuiia ‘cﬁ:’— @ SH-L-T SH-BB-3/SH-BB-4 |SH-RB-1/SH-RB-2
Altimina Larga - et E 4GL332; Ver arriba TPOO90  |BX0625/BX0626 |BWO0305/BW0306
g;;sl-;Lné AGgfgﬂf;Nm(ZAGm 17GL18 (4GL418) Inversa @B (4GHS) CS110-SH |SH-BB-1/SH-BB-2 |SH-BC-1F/SH-BC-2F
| - (4GL532) Verarriba CS210-SH |SH-BB-1/SH-BB-2 |SH-BC-1F/SH-BC-2F




— PISTOLA CLASICA TI6 MODELO 210 Y 210V —

Cuerpo robusto y semi-flexible

Consumibles estilo TE C

10 a9

ﬁSBn 8A

" _
. /'\014
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Serie 26

Estandar

— AFILADO DE TUNGSTENOS

Afilador Portatil Neutrix

Pos. Referencia Descripcion

1A | WK-T210-00 Cuerpo 70° conector estandar , v ¢ \

1B | WK-T210V-00 Cuerpo 70° c. estandar c/valvula 4 3 e 2

1C | WK-T210-26 Cuerpo 70° conector serie 26 A

1D | WK-T210V-26 Cuerpo 70° c. serie 26 c/valvula :\-lluabnog::rgaasotenaa gg(rjnparffri]lgr:iﬁjrio

2 | WK-53N04 Brida de alambre =

= Empufiadura Todas
3 | WK-T403-33V Valvula cuerpo
. Enfundado Neopreno

4 WK-T403-30 Tapon corto

5 | WK-T403-70 Tapén largo

6A | WK-H-200 Empufiadura cilindrica Accesorios Ref. Pulg. | Milimetros
6B | WK-H-200V Empufiadura valvula Guia porta | 221-00 1/16" 1,6 mm
6C | WTR-TP90 Empufiadura econémica Tungstenos | 222-00 | 3/32" 2,4 mm
6D | WK-300HES Empufiadura C.K. este modelo | 223-00 | 1/18" 3,2mm
6E | WF-SHLT Empufiadura Weldcraft no necesita 224-00 5/32" 4,0 mm
7A | WTR-BX625 Gatillo empufiadura econémica 2T 130-00 1/4" 6,35 mm
7B | WTR-BX626 Gatillo empufiadura econémica 4T 131-00 5/16" 7,94 mm
7C | WK-SW3 Gatillo empotrado C.K. 2T Tobf_\ra.s de 132-00 3/8" 9,52 mm
7D | WF-SHBB-3 Gatillo Weldcraft 2T GULILE] 133-00 | 7/16"| 11,11 mm
7E | WF-SHBB-4 Gatillo Weldcraft 4T 134-00 1/2"| 12,70 mm
8A | WK-T725-01 Conector cable a cuerpo estandar 962-01 .020" 0,50 mm
8B | WK-ZCRK26 Conector cable a cuerpo serie 26 963-01 .030" 0,75 mm

9 | WB-B-62 Terminal potencia cable Pinza porta | 964-01 .040" 1,00 mm
10 | CP2136P Conector potencia 35 mm Tungstenos | 965-01 1/16" 1,60 mm
11 | WK-BRT-2 Tubo gas metro 966-01 3/32" 2,40 mm
12A | CABLE 1x25G Cable extra-flexible 1x25 967-01 1/8" 3,20 mm
12B CABLE 1x35G Cable extra-flexible 1x35 130-07 1/4" 6,35 mm
12C | CABLE 1x50G Cable extra-flexible 1x50 Toberas de 131-07 | 5/16"| 794 mm
13 | 0-187 Funda neoprene 20 mm. Alimina 132-07 3/8" 9'52 -
14 | WK-T200-) Junta de silicona Largas 133-07 | 7/16" 11:11 mm

Ligera y con maletin de transporte. (Q\
Didmetros incl: 1.6, 2.4y 3.2 mm. .
Angulo afilado ajustable.
Largos desde 19 mm.
Filtro sustituible.

&

Incluye marcado CE
Cumple las directivas EU.

Velocidad:
Peso:

28.000 rpm
2,8 kg

Estacion de afilado Ultima-Tig

Unidad de sobremesa.
Condeposito para
liquidorefrigerante.
Largosdesde 15 mm.
Diam.incl: 1.6,2.4y3.2mm.

Regulacién fina del
angulo afilado.

Velocidad 8.500 rpm.
Grandisco.
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— ELECTRODOS DE TUNGSTENO PARA TIG

DCEN (Polaridad Directa)
Electrodo Negativo (-)
Gran penetraciény
calentamiento de la pieza
en la zona del cordén.
Aceros suaves, inoxidables,
niquel, titanio, cobres...

DCEP (Polaridad Inversa)

Electrodo Positivo (+)
Soldadura superficial con
limpieza de 6xidos y gran

consumo del electrodo.

Metales muy finos,
chapas delgadas.

ACHF (Polaridad Alternante)

Electrodo Alterna (+/-)
Buena penetracién y limpieza
de 6xidos. La alta frecuencia

estabiliza el arco.
Aluminio, magnesio,
aleaciones ligeras.

Direccion de afilado

Longitudinal ; Radial

Usar disco de 6xido de aluminio grano medio <60

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Longitud del afilado para DCEN/DCEP
2~3 veces diam.

Plano de la punta
Y4 ~ ¥ del diam.

Preparacioén de la punta para ACHF
Crear bola usando arco
de baja corriente DCEP

sobre un metal limpio.

Aumentar suavemente la corriente para mayor
didmetro de bola (maximo 1 x didm.electrodo)

Extension del tungsteno para partes estandar

: : : Uso general:

3 veces el didm. del electrodo

TABLA DE AMPERAJES APROXIMADOS SEGUN DIAMETRO ¥ TIPO DE CORRIENTE (6AS ARGON)

Diametro de tungsteno DCEN DCEP AC sin balance AC con balance
0,5 mm | 0.020" 2-20 A - 2-15A 10-20 A
1,0 mm | 0.040" 10-75A - 15-70 A 20-60 A
1,6 mm | 1/16" (.062") 60-150 A 10-20 A 60-125 A 30-80 A
2,4mm | 3/32"(.093") 150-250 A 15-30 A 120-210 A 60-130 A
32mm [1/8" (.125") 225-330 A 20-35A 150-250 A 100-180 A
4,0 mm | 5/32" (.156") 350-480 A 35-50 A 240-350 A 160-240 A
4,8 mm |3/16" (.187") 480-650 A 50-70 A 330-450 A 190-300 A
6,4mm |1/4" (.250") 750-1000 A 70-125 A 450-600 A 325-450 A

TABLA DE IDENTIFICACION INTERNACIONAL DE TUNGSTENOS POR COLOR Y CALIDAD

Elemento Oxido Principal Europa (ISO 6848) USA (AWS A5.12) L
p - - Aplicacién

Porcentaje Punta Codigo Color Codigo Color
Puro (Wolframio= WP Verde EWP Verde AC. Aluminio, Magnesio
Thorio 1% WTh10  Amarillo | EWTh-1  Amarillo DC. Universal: aceros,
Thorio 2% WTh20 Rojo | EWTh-2  Rojo niquel, titanio, cobre.

I - (*Amarillo también para
Thorio 3% WTh30 Violeta - - antifriccion con AC)
Thorio 4% WTh40 Naranja - - Radiactivos debido al Th.
Lanthano 1% WLa10 Negro EWLa-1  Negro ACy DC. Universal:
Lanthano 1,5% WLa15 Oro |EWLa-1.5  Oro aluminio, niguel, titanio,

cobre, aceros.

Lanthano 2% WLa20 Azul EWLa-2 Azul (mejor gue con Thorio)
Cerio 2% ﬁ WCe20 Gris EWCe-2 Naranja | DC. Universal (baja corriente)
Zirconio 0,3% ﬁ WZr3 Marrén | EWZr-1  Marrén AC. Aluminio, Magnesio.
Zirconio 0,8% _: WZzrs Blanco EWZr-8  Blanco (poca contaminacion)
Tierras Raras ﬁ WG Otro EWG Otro Universal. (segun fabricante)
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— SOLDADURA TIG. TECNICA DE APLICACION = wini pASTORIZASOLDADURA COM e

Recomendaciones para aplicar soldadura de Tungsteno con arco eléctrico y gas: GTAW / TIG / WIG.

POSICIONADO TiPICO POSICIONADO SEGUN TIPO DE UNION

Union a tope Union en “T"

i =~ 20°
[900 ,’I‘\ . /L\
i R >/ 75°
>
20°

15°

10°

Unidn a solape Unidn de esquina
20-40° - (sobre cantos) A
) , 90°
——— ~o, [ ,
75 R I~
TN
La antorcha (1) se pone en vertical y se )’
15
30°

inclina 10~15° hacia atras. El material de
aportaciéon (2) se introduce por delante
en 10~15° En soldadura de metales
ligeros (aluminio,...) se aporta sobre el
caldo cuando brilla.

PROCESO DE SOLDADURA TI6 PREPARACION DE TUBERIAS

Pasos habituales a seguir Doblar una varilla del mismo didmetro que se aportara y

colocarla como separador para puntear los tubos.
Direccion de
1. Formar el caldo soldadura
de soldadura. <

JT
) /’ 80-90°
2. Ir?cllnar la antorcha \ 60-75
hacia atrés. v
P

3. Aportar material en '
el caldo por delante. 150\ y i A

@varilla
4. Retirar el aporte =
de material brevemente.

5. Mover la antorcha hacia <
la parte frontal del caldo. <«
R Pases 34,
Unir con cuatro
NOTA: Para soldadura TIG sin material de aporte puntos equidistantes de

realizar sélo pasos 1-2-5. aproximadamente 2cm
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— VARILLAS DE TIG TUBULARES SERIE TGX = WWW.PASTORIZASOLDADLRA.COM e

Cuando queremos aplicar el sistema TIG en la soldadura de raiz en tubos calidad inoxidable, nos vemos
obligados a proteger el interior del mismo con una atmoésfera inerte de gas protector antes de proceder a hacer
estecordénderaiz.

Esta varilla TIG calidad tubular esta especificamente indicada para la aplicacion de soldaduras de raiz en
tubos de aceroinoxidable sin que sea necesariala purga de gas.

Varilla Estandar | Numero Aplicacién Gas de Dimensiones Varilla
Tipo AWS A5.22 EN Aceros Inoxidables Proteccion Paquetes 5 Kg
TG-X308L R308LT1-5 1.4316 18% Cr + 8% Ni
TG-X309L R309LT1-5 1.4332 Aceros al Carbono T @ 2,2 x 1000 mm
TG-X316L R316LT1-5 1.4430 18%Cr + 12%Ni + 2%Mo Argén '
TG-X347 R347T1-5 1.4551 18%Cr + 8%Ni + Nb 0 Ti Fabricada por
TG-X2209 - 1.4462 Duplex 1.4462 Kobe Steel LTD. Japon

Notas de Uso

-Laaportacién de material debe realizarse poco a poco.

-Uso especifico paralasoldaduraderaizenunasola pasada, no paralas sucesivas derelleno.
- Permiten cualquier posicion de soldadura: plano, angulo, vertical, cornisa,...

Preparacion de Chaflanes Como mantener el Arco Corto y Estable

Es muy importante la i = Ajustar la longitud del tungsteno y mantener la
preparacion previa de ST toberaen contacto conlas carasasoldar.
chaflanes y la eleccién I 1.0 Pistola TIG
adecuada de corriente. g le 4 (Jobera

EspesorBase(T) | 3-5mm | 6-9mm | >10mm Metal Base

Separacion (G) 20mm | 25mm 3,0 mm < v, 4.06.0

Corriente DCEN 80-90A | 90-105A | 90-110A T—L

. . 2.0-3.0
Como conectar un Nuevo Cordon Electrodo
tungsten Cordén Raiz

Siempre mantener la escoria en ambas caras del cordén
previo para evitar la oxidacién einiciar elarcounos 10 mm| Cémo realizar el Cordén
antes del extremo. Escoria Es esencial formar un ojo de cerradura que permita

o sélida a la escoria cubrir la parte trasera del cordén de
Re-inicio del arco

L soldadura. Metal fundido Cordén Ra|'z

<::I Direccién 0510

soldadura /}{// \ ¢ mm /
( Separacién ) > ) 7 > >&
A 4
No quitar la escoria anterior Cordon previo
0. 5 1.0 mm

<:l Direccién soldadura Ojo de cerradura
Analisis Quimico

Peso en % C Si Mn P S Ni Cr Mo Nb FS FN | FNW
TG-X308L 0,018 | 0,80 | 1,66 | 0,023 | 0,005 10,31 19,62 - - 9 13 -
TG-X309L 0,017 | 0,81 1,52 | 0,022 | 0,006 12,62 | 24,26 - - 14 | >18 -
TG-X316L 0,016 | 087 | 1,55 | 0,023 | 0,004 | 1247 | 1889 | 2,32 - 8 13 -
TG-X347 0,020 | 0,80 | 1,60 | 0,021 0,004 | 10,21 19,09 - 0,66 9 13 -
TG-X2209 0,020 | 0,64 | 1,84 | 0,015 | 0,003 9,50 23,10 | 3,34 - - - 47

Caracteristicas Mecanicas
Varilla Lim. Elastico | Tens. Rotura | Elongacién | Resiliencia | Temp. | Test corrosion
Tipo Re 0.29 (MPa) R, (MPa) (%) Ky (J) (°C) Strauss
TG-X308L 450 620 47 60 -196 Sin Defectos
TG-X309L 530 680 32 - - -
TG-X316L 440 600 38 110 0 Sin Defectos
TG-X347 460 630 48 130 0 Sin Defectos
TG-X2209 603 811 32 138 -50 -
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— ARCO AIRE. SERIE SK

SK-3000 (S-3)
1000 Amp

SK-5000 (S-5)
1500 Amp

Pos. Descripcion SK-3000 (S-3) | SK-5000 (S-5) | SK-4000 (S-15) | SK-6000 (S-66)

- Pistola completa original Symex inc. manguera WS-40054 - WS-40003 -

A Pistola completa tipo Symex inc. manguera WS-40024 WS-40040 WS-40005 WS-40046
B Pinza completa sin manguera WS-30024 WS-30040 WS-30005 WS-30046
C Monocable de potencia WS-20680 WS-20665 WS-20658 WS-20607
1 Juego cachas aislantes (inc. 2 tornillos) WS-10065 WS-10065 WS-10085 WS-10065
2 Mordaza mévil con 3 taladros WS-10070 WS-10070 WS-10070 -

2 Mordaza mévil con agujero rectangular WS-10072 WS-10072 WS-10072 -

2 Kit Mordazas agujero rect. electr. 9-16mm - - - WS-10106
2 Kit Mordazas agujero rect. electr. 19mm - - - WS-10107
2 Kit Mordazas agujero rect. electr. 9-19mm - - - WS-10108
2 Kit Mordazas 2 taladros electr. 19mm - - - WS-10112
3 Cuerpo mordaza superior WS-10075 WS-10069 WS-10033 WS-10055
4 Resorte mordaza WS-10076 WS-10081 WS-10076 WS-10088
5 Cuerpo mordaza inferior WS-10077 WS-10077 WS-10031 WS-10057
6 Pasador cuerpo mordaza WS-10066 WS-10066 WS-10066 WS-10056
7 Palanca (c/tornillo WS-10092) WS-10073 WS-10073 WS-10032 WS-10073
8 Empufadura WS-10078 WS-10078 WS-10030 WS-10078
9 Puentes potencia (c/tornillos WS-10097) - - - WS-10099
D |Valvula completa incluido bonete y llave WS-10060 WS-10060 WS-10060 WS-10040
10 |[Bombillo valvula WS-10067 WS-10067 WS-10067 WS-10067
11 | Bonete fijacién valvula WS-10068 WS-10068 WS-10068 WS-10054
12 | Llave extraccién valvula WS-10083 WS-10083 WS-10083 WS-10083
13 |Extension empufadura - WS-10087 - WS-10087
E Bota aislante toma potencia estandar WS-20691 WS-20673 WS-20691 WS-20616
E Bota aislante toma potencia larga WS-50696 WS-50676 WS-50696 -

# |Reparacion componentes manguera consultar consultar consultar Consultar

8

13

SK-6000 (S-66) 7
2000 Amp




—= ARCO AIRE. SERIE FLAIR WWW.PAST ORIZASOLDADURA.COM e
1b 7b
)
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Pos. Descripcion F-2 F-600 F-1600
A Pistola completa incluida manguera WSF2001 WSF6001 WSF1601
B Pinza sin manguera WSF2005 WSF6005 WSF1605
C Monocable de potencia 2,1m WSF2010 WSF2010 WSF1610

Monocable de potencia tipo Flair rigida WSF2011 WSF6011 -
1 Juego cachas aislantes (con tornillos) WSF2015 WSF6015 WSF6015
1b | Tornillo cachas aislantes WSF2017 WSF6017 WSF6017
2 Mordaza moévil WSF2020 WSF6020 WSF6020
3 Cuerpo mordaza superior WSF2025 WSF6025 WSF1625
4 Resorte WSF2030 WSF6030 WSF1630
5 Cuerpo mordaza inferior WSF2035 WSF6035 WSF1635
6 Pasador sujecién cuerpos WSF2040 WSF6040 WSF6040
7 Palanca aislante WSF2045 WSF6045 WSF6045

7b | Tornillo palanca WSF2047 - -
8 Empufiadura WSF2050 WSF6050 WSF1650
9 Valvula interior WSF2055 WSF6055 WSF6055
9b | Anillo valvula interior WSF2057 WSF2057 WSF2057
10 | Valvula cierre gas completa WSF2060 WSF6060 WSF6060
11 | Boténvalvula WSF6065 WSF6065 WSF6065
11b | Arandela botén valvula WSF2063 WSF2063 WSF2063

12 | Cazoleta asiente resorte WSF2070 - -
D Bota aislante manguera WSF2175 WSF6175 WSF1675
E Acoplamiento manguera a maquina WSF2180 WSF6180 WSF6180
F Abrazadera WSF2185 WSF6185 WSF1685

F-1600
1600 Amp




GUIADO DE HILO EN INSTALACIONES

Guia Ref. Tipo Diam. Int x Ext| Diam. Hilo |Conector Macho| Ferrule | Radio
QCcC Flexible 50x12,7 mm| 0,6 - 1,6 mm|QCCK QCCKF 25cm
p QCC-HD |Semi-Flexible 6,7 x 15,9 mm| 1,6 - 2,8 mm|QCC-HDK QCC-HDKF 40 cm
pwm QCCR  |Ultra-Flexible 5,0 x 13,0 mm| 0,6 - 1,2 mm| QCC-RK QCCRKF | 15¢m
BLUE Polimero Azul 7,9x 11,7 mm| 0,6 - 1,2 mm|BLUEK BLUEKF 30 cm
BLUE-BIG |Polimero Azul 10,2 x 15,3 mm| 0,6 - 1,6 mm|ERCK ERCKF 40 cm
ERC Semi-Rigido 7.9%x159 mm| 0,6 - 2,4 mm|ERCK ERCKF 30 cm
ERC-HD Semi-Rigido 9,0x 19,1 mm| 1,6 - 3,2 mm|ERC-HDK ERC-HDKF 45 cm
EC-3 Polimero Verde 45x 86 mMm 0,6 mm|A-10C-S A-10SFE 25 cm
_ EC-4 Polimero Verde 7,6 x11,7 mm| 0,6 - 1,6 mm|A-10C-H A-10CFE 30 cm
EC-5 Polimero Verde 10,0x 15,2 mm| 1,6 - 4,8 mm|A-10R A-10RFE 40 cm
EC-6 Polimero Verde 14,0 x 19,0 mm| 2,4 - 4,8 mm|A9+A6 A-9-FE 50 cm
m FC-E Ultra-Flexible 6,1 x 11,2 mm| 0,6 - 1,3 mm|A-10C-H A-10CFE 15cm
m— FC-E-A  |Ultra-Flexible Alu | 2,3x 11,2 mm| 0,6 - 1,6 mm|A-10C-H A-10CFE 15 cm
FC-X-SW |Extra-Flexible 2,3x 9,0mm 0,6 mm|A-10C-S A-10SFE 20 cm
m FC-X Extra-Flexible 6,0x 12,7 mm| 0,6 - 1,6 mm|A-10C-X A-10XFE 25 cm
FC-XH Extra-Flexible 7,5x 155 mm| 1,6 - 2,4 mm|A-10R A-10RFE 30 cm
FC-XH-LW |Extra-Flexible 10,0 x 19,0 mm| 2,4 - 4,8 mm|A9+A6HD A-9-FE 40 cm
CONECTORES MACHO AEREOS ENCHUFES RAPIDOS
. _  Tuerca Ferrule Espiga Rosca Hembra
KitQCCK = ptsndar ¥ QCCKF * QCCKE QCF-7/16"-20
CF-M14x1
— S
| somm [} Reducida QCCKI
Tuercas - Rosca Hembra
BLINDAJE QCF-1/4"-NPT

Corta QCCKC

70mm I’7
£
100mm

160mm

Media QCCKM

Larga QCCKL
Espiga Estampar
QCCKK
Guia QCC (&
Kit BLUEK

Guia BLUE

Kit ERC-HDK

Guia.ERC-HD ac_om_

L—— ERC-HD ——————! + ERC-B

Rosca Macho
QCM-1/2"-NPT

Rosca Macho
QCM-1/4"-NPT

Acoplador
Hembra-Hembra
QCHH

GUIA ADAPTADOR
PARA ALIMENTADORES
Universal QCA @iozjinzezt;sm

Mecanismos Europeos A-1EUR

Fronius Estandar A-1FRO

———

Fronius A-3FRO




ACCESORIOS PARA GUIADO DE HILO

Conector Campana
WWDP DCK
3

Consultar

Brazo orbital

Guiado de hilo
en el interior
del bidon

RBV-WWOA20H

' Porta-bidones

Pastoriza

\

|

ACCESORIOS

BIDONES

MANEJO DE BIDONES

CELDAS ROBOTICAS

Conexiones Entrada Celda

Doble Pasamuros
Regulable

Pasamuros
Simples

Acoplador QCHH
Hembra-Hembra

Permite deteccion
y limpieza del hilo

Guia Exterior

.= Guia Interior
Conexion ¢

Entrada Celda

Carritos Porta-bidones
RBV-FDD-21/26 ©53/66 cm

Ganchos Elevacion
hasta 500 kg

RBV-FDL-FA

RBV-CARBN @57 cm

RBV-FDL-21/24
51-52 cm / 58-61 cm

Perchas Balancin

Colgado de
mangueras

Enderezadores
de Hilo
3 o 5 rodillos

¢ Sensor de final de hilo

Con cable de 10m.
Funciona a 24V.




GLOBOS DE PURGA

—= PURGADO Y CONTROL DE GAS INERTE

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

El sistema esta compuesto por dos globos de purga conectados por un tubo blindado flexible.

Referencia Juego globos Aplicacién
CBS-GPK 02 50 mm - 2" 44 - 57 mm
CBS-GPK 03 75 mm - 3" 58 - 84 mm
CBS-GPK 04 100 mm - 4" 80-110 mm
CBS-GPK 05 125mm-5"| 103-135mm
CBS-GPK 06 150 mm-6"| 124-162mm
CBS-GPK ** hasta 36" (914 mm)
CBS-GPK X23 2-3" 51-76 mm
CBS-GPK X46 4-6"| 102-152mm
CBS-GPK X812 8-12"| 203-305mm
CBS-GPK X1418 14-18"| 356 -457 mm
CBS-GPK X2026 20-26"| 508 -660 mm
CBS-GPK X**** hasta 70" (1778 mm)
CBS-XISO *** Globo de purga unilateral
CBS-GPE ** Extension de tubo entre globos

MONITOR DE PURGA

Este monitor es muy sencillo de usar: situar la sonda en la parte mas alta de la junta
asoldaryseleccionar seleccionar el tipo de lectura: individual o continua.

En segundos, el monitor mostrara automaticamente el porcentaje de oxigeno del
interior, con una exactitud de resolucién de hasta 0,01% (100 ppm) envolumen.

Uno delos globosincorpora 3 tubos de aplicacion:
-Azul parainfladoy purgado posterior,

-Negro para purgado directoalacamara,y
-Blanco de salida libre y verificacién.

El segundo globo incorpora una valvula que alimentara
gas a la cdmara procedente del tubo azul, una vez que los
globos se hayanllenadoy sellado completamente al tubo.
El tubo unién de globos esta blindado con malla de acero
inoxidable resistente hasta 700°C, y dispone de un
distintivo brillante para su centrado.

*Facilyrapido deinstalar.

* Reduce tiempos perdidos previos.

* Evita defectos de soldadura
* Garantiza gas saneado interior.
* Ahorragranvolumen de gas.

BANDA DE ALUMINIO ADHESIVA PARA SELLADO

Permiten sellar la unién de tubos previamente a la
soldadura, para evitar la pérdida de gas inerte.
Adhesivo resistente hasta 260°C. Banda central libre

r—‘"‘ .

Referencia Descripcion
CBS-MPK 100 | Monitor Oxigeno PRO OX-100
CBS-POXS Sensor para monitor oxigeno
CBS-POXF Filtro de polvo para monitor

de adhesivo 25mm (TJP25)/51 mm (TJP40).

Modelo Ancho Rollo # Caja
CBS-TJP 25 64 mm (2.5")| 23 m (75') | 18 rollos
CBS-TJP40 | 102 mm (4.0")| 23 m (75') | 12 rollos

- Perfecta para espacios reducidos.
- Ideal para soldar Titanio o metales

reactivos.

- Cébmoda,

- Purga rapida y de forma sencilla.
- Soldadura limpia y sin oxidaciones.

.~ -Bajo costo y calidad superior.

- Formatos (consultar disponibilidad):
* CIRCULAR: didmetros 90~180cm
* RECTANGULAR: (90~180)x90x76cm

facil de transportar y guardar.

S1




—= PURGADO Y CONTROL DE GAS INERTE

Se trata de una pelicula de purga soluble en agua totalmente biodegradable que puede usarse como barrera de
gas de purga durante soldaduras TIG. Por ser flexible y robusto a la vez, puede usarse en aceros inoxidables,
duplex, cromados, y también en aleaciones de titanio.

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM e

Modelo Descripcion Tamafio | #Caja | Disponibleenrolloo plegadosen el centro.
CBS-F 120RG | Kit Rollo + Adhesivo 1x20m | 12 Puede cortarse a medida para tubo de cualquier
CBS-F 120B | Paquete de Film 1x20m | 12 didametro. Asimismo, puede ser perforado para dar
CBS-F G500 |Bote Adhesivo Grande | 500 ml 24 cabida a entradasy salidas de gas con pocoriesgo de
CBS-F G250 | Bote Adhesivo Pequefio | 250 ml 43 desgarramiento.

1-Limpiar Pared 2-Aplicar Adhesivo 3-Cortar Film diam+30% 4-Presionar Interior

TAPAS DE PAPEL PREFORMADAS
Tapas autoadhesivas para tubos de todos diametros. Paredes laterales cdnicas se amoldan a cualquier
espesor de tubo. Ahorro en tiempo de mano de obra y en volumen de gas de purga.

Se instalan manualmente, y se eliminan lavando con agua.

Modelo Tamano |# Caja o 1o :

CBS-TTP 02 | 2"- 51 mml 192 100% Biodegradables e inocuas. Aproba.d.a por EPA'y C.E.

CBS-TTPO03 | 3'- 76mm 192 | > Barrera de gas de purga de permeabilidad cero al aire.

CBS-TTP04 | 4"- 102mm| 48 7 "4 Q~ .

CBS-TTP 05 5"- 127 mm| 48 7 p

CBS-TTP 06 6" - 152 mm| 48 g

CBS-TTP 08 8"- 203mm| 48 : *’;

CBS-TTP 10 | 10" - 254 mm| 48 \‘ ' ) a

CBS-TTP 12 | 12" - 305 mm| 48

CBS-TTP 14 | 14"- 356 mm| 24 1-Despegar 2-Colocar 3-Presionar 4-Activar con

CBS-TTP xx Hasta 84" -2,1m adhesivo en tuberfa adhesivo esponja humeda

TAPAS DE PAPEL RECORTABLES
*Simple, rapido de construiry adaptable a diversos tamafios de tuberia.
Sefija concinta soluble creando unsello estanco. Referencia Tamaiio Espesor | # Caja
*Sedisuelve facily rapidamente CBS-TPH 3511 |22 x 28 cm (hoja) 0.09 mm | 500 h.
convapor o agua fria. CBS-TPH 3514 |22 x 36 cm (hoja) 0.09 mm | 500 h.
*No dejaresiduos. CBS-TPH 3522 |43 x 56 cm (hoja) 0.09 mm | 500 h.
* Apto paraindustrias | CBS-TPH 6022 |39 x 56 cm (hoja) 0.18 mm | 250 h.
petroquimica, L‘E‘_’ CBS-TPR 3509 |23 cm (rollo 50 m) 0.09 mm | 4rollos
alimentaria ‘ :’) | CBS-TPR 3515 |39 cm (rollo 50 m) 0.09 mm | 4 rollos
ynuclear. y g’ = - ‘ CBS-TPR 4020 |52 cm (rollo 50 m) 0.13 mm | 4rollos
* Aprobado | s B E‘ CBS-TPR 6015 |39 cm (rollo 50 m) 0.18 mm | 4 rollos
por EPAY CE. = CBS-TPR 6031 |79 cm (rollo 50 m) 0.18 mm | 4 rollos
*Seguroy CBS-TPC 01 2.5 cm (cinta 91 m) - 24 rol.
100% Biodegradable. CBS-TPC 02 5.0 cm (cinta 91 m) - 12 rol.

>>Barrera de gas depurgade baJa permeab|l|dad aI a

P _q!

1-Calcar didm.

<
2-Cortar diam+30%

B
3-Ranuras ~3cm

S2

ire.

4-Encintar borde

5-Pegar con esponja humeda
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1 Fuente de potencia + 1 Antorcha + 1 Hilo
Deposicion ~12 kg/h

Normalmente se realiza con corriente DC+ (mas penetracion),
aunque también es posible con DC- (menos penetracion pero
mas deposicién). A medio camino entre ambos existe la
posibilidad de usar corriente alterna AC, o también corrientes
deondacuadradaodeformavariable (especiales).

SAW TWIN

1 Fuente de potencia + 1 Antorcha + 2 Hilos
Deposicion ~20 kg/h

Se emplean 2 hilos de menor diametro fundidos por la misma
fuente DC. Aumenta la tasa de deposicion, la velocidad, y el
calor transferido en el proceso, por lo que requiere repuestos
de muy alto rendimiento.

SAW TANDEM

2 Fuentes de potencia + 2 Antorchas + 2 Hilos
Deposicion ~25 kg/h

Se necesitan 2 fuentes independientes. La antorcha delantera
suelda vertical con una fuente DC+ (mayor penetracion y
calor), mientras que la segunda antorcha inclinada usa fuente
AC(mayor deposiciony control del cordén).

* Existen procesos tandem de mas hilos, en los cuales se
afladen sucesivas antorchas en fila controladas por fuentes AC.

OTROS

* Es posible combinar Twin y Tandem usando dos antorchas twin-wire montadas en tandem con dos
fuentesindependientes para obtener el maximo rendimiento.

* Otra forma de incrementar la deposicién es aplicando un hilo sin corriente eléctrica ("cold wire")
directamente sobre el caldo de soldadura, que se fundird absorbiendo el calor del mismo.
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— EQUIPOS PARA ARCO SUMERGIDO (SAW)
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FUENTE DE POTENCIA ZD5-1000E ZD5-1250E
1 / Peso 310 kg 330 kg
i Dimensiones 880 x 590 x 925 mm
Alimentacién Trifasica 380VAC 50Hz
: Ciclo de trabajo 100%
E Tension en vacio 80V 81V
Voltaje nominal 44V 44V
£ Corriente nominal 1000 A 1250 A
Rango de corriente salida DC 200~1000A (28~44V) | 250~1250A (30~44V)
Potencia nominal de entrada 69 kVA 89 kVA
Corriente nominal de entrada 105 A 135A
Tipo de refrigeracion Conveccién forzada
Grado de proteccion IP21S
Clase de aislamiento 200°C

-Gran aislamiento en transformador principal einductancia, resistente a altas temperaturasy polvo.
- Circuito principal con contactor ACy trafo de corriente de altas prestaciones.
- Proteccién contra sobrecalentamiento, sobrecorrientes, pérdidas de fase y fluctuaciones de corriente/voltaje.
-Compensacion del voltaje de alimentacion.
-3Modos: * SAW (trabaja con Corriente Constante "CC").
* Arco-aire/Gubiado (trabaja con "CC"; aplicable con Voltaje Constante "CV" segun el selector en PCB).
* ESW-Electroescoria/SAW con hilos delgados (trabaja con "CV").

TRACTORES SAW

TRACTOR DE SOLDADURA MZC-1250F Single Wire | MZC-1250N Twin Wire
Alimentacién 1F ~110VAC 50Hz x 3A

Diametro hilo 24-3.2-40-48 mm 1.2-1.6-2.0mm
Encendido de arco Tocando - Raspando Raspando
Velocidad de avance 9-75m/h 12 -120 m/h
Velocidad de alimentacién hilo 20-200 m/h 65 - 650 m/h
Ajuste desplazador X-Y 100 x 120 mm (V x H) 120 x 120 mm (V x H)
Angulo rotacién 360°

Angulo de soldadura 450

Inclinacion paralela 45°

Capacidad de flux 8 litros

Capacidad de carga de hilo 25 kg 2 x20kg
Dimensiones generales 900 x 520 x 850 mm 925 x610x 775
Peso neto 68 kg 62 kg

- Display digital de facil lectura: Amperios, Voltios, Velocidad del carro.
-Posibilidad de ajuste de parametros previo a la soldadura.
-Funcién de deteccién de contacto del hilo con la pieza de trabajo, y control preciso de retraccion del hilo.
-Puntero laser parareferenciavisual, incluso en condiciones de poca luz.
- Carrete de hilo con amortiguaciény ajuste de tension para evitar problemas de arrastre durante la soldadura.

-Soporte del hilo extraible para unainstalacién mas facil y rapida.

- Proteccién contra corto-circuitosy anti-interferencias de alta frecuencia.

-Tractor guiado sobrerail.

CABEZAL DE SOLDADURA
Alimentacién

Diametro hilo

Encendido de arco

Velocidad de alimentacion hilo 30 -300 m/h
Ajuste desplazador X-Y 150 x 150 mm (V x H)
Angulo de soldadura 450
Inclinacion paralela 45°
Capacidad de flux 8 litros
Capacidad de carga de hilo 25 kg
Dimensiones generales 900 x 520 x 850 mm
Peso neto 52 kg

MZ9-630B
1F ~110VAC 50Hz x 3A
2.0-24-3.2-40mm
Tocando - Raspando
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— FUNDENTES DE ARCO SUMERGIDO (SAW)

(1) Segun fabricacion:
- Fundido: la mezcla de material se funde a alta temperatura (1300°C), se solidifica y se muele al tamafio final.
Grano mas denso, resistente y homogéneo, arco mas estable, adecuado altas velocidades, no higroscépico,
flux y escoria reciclable y reutilizable, no higroscépico, no permiten adicién de desoxidantes (neutral).
- No-fundido: las materias en polvo se mezcla con agente aglutinante liquido para formar granos, se secany
tamizan para conseguir el tamafio final. Mejor prevencion de poros, escoria facil de retirar pero no reciclable,
puede llevar desoxidantes (activo), se altera la composicion del flux, higroscépico (requiere secado). 2 tipos:

- Cohesionado/Bonded: une componentes en polvo con silicato/cristal liquido, secado a 400-500°C.

- Aglomerado: mismo proceso pero con ligante ceramico y secado a 800-900°C.
- Mezclado: combina fluxes anteriores aprovechando sus ventajas segun la proporcién; posible segregacion.
(2) Segun composicién quimica: cantidades de Silicio (Si02) / Manganeso (MnO) / Fluoruro (CaF2):
-MS/CS/CG/CB/CG-I/CB-1/GS/ZS/RS/AR/BA/AAS/AB/AS/AF/FB/Z.
(3) Segun escoria: Tipo Silicato / Tipo Aluminato / Tipo Fluoruro Basico.
(4) Segun propiedades quimicas: seglin su reaccién con el metal soldado (N = n° de neutralidad de Wall):
- Activo (Desoxidante): con alto contenido en SiO2/MnO o con alto contenido en FeO. Una o dos pasadas,
pueden limpiar material oxidado. Modifican la composicion del metal soldado, dependiente voltaje, 1-pasada.
- Neutral (N<40): contenido casi nulo de desoxidantes; compuestos principales Al203/CaO/MgO. Uso general,
multiples pasadas, espesor >25mm. No alteran la composicion del metal soldado, no cambia segun voltaje.
- Aleado: cantidad controlada de aleantes para producir aleacién soldada, solo para recargues.
(5) Segun indice de basicidad: B = 0.5(FeO + MnO) + CaO + MgO + Na20 + K20 + CaFz / SiOz + 0.5(TiO2 + ZrO2 + Al203)
- Acido (B<1.0): excelente soldabilidad, soldadura limpia y uniforme, alto contenido en Oxigeno, bajo impacto.
- Neutro (B:1.0~1.5): composicién quimica de la soldadura similar al hilo, contenido en Oxigeno relativ. bajo.
- Basico (B>1.5): bajo contenido en Oxigeno, alto nivel impacto, buena resistencia a rotura, dificil soldabilidad.

- Alta Basicidad (B>2.0): muy bajo contenido en Oxigeno, elevado impacto, puede reducir Azufre y % Silicio.
Cuanto mas basico: soldadura mas estrecha y elevada, posibles defectos de mordida o escoria incrustada.

(6) Segun aplicacién: Para arco sumergido, revestimiento, electroescoria.

(7) Segun metal base: acero al carbono, baja aleacién, acero inoxidable, con niquel, con titanio, etc.

(8) Segun caracteristicas de soldadura:

- Para una pasada o multiples pasadas. Para una pasada por un solo lado o por ambos lados.

- Soldadura de alta velocidad (>60m/h).
- Cantidad de Hidrégeno difusible ultra-bajo (<2mL/100g).
- Tolerancia al éxido, insensible al 6xido, buena resistencia a los agujeros.

- Alta dureza, metal base muy duro. Aplicables en dep6sitos a presién a baja temperatura.

CLASIFICACION DE CONSUMIBLES SAW

Segun las Normas USA de consumibles para el soldeo por arco sumergido:

AWS A5.17 - Alambres de acero al carbono y fundentes para soldeo SAW. [4] Composicién quimica
AWS A5.23 - Alambres de acero de baja aleacion y alto Manganeso y fundentes SAW. del electrodo
Designacion Flux+Electrodo: F[11[2][3]-E[4]-[5] — . codigo Contenido
- [3] Requisitos de impacto L* Mn Bajo
Tipo de Fundente (Flux) del metal soldado para M11-M15* | Mn Medio
F: Flux virgen para soldadura por arco sumergido energia minima e M Alto
FS: Flux de escoria reciclada o mezclada con virgen _ 20 ft-Ibf (27 ) A Mo
[1] Requisitos de tension del metal soldado codigo Temp B* Cr-Mo
codigo| Tension Rotura | Lim.Elastico | Elong. L) °F (0) Ni* Ni
(M) ksi (MPa) ksi (MPa) % () Y F*, M1-6,W|  Otros
6(43) | 60-80(430-560) | 48 (330) 22 2(2) LUZY) G Especial
7(49) | 70-95(490-660) | 58 (400) 22 S(E) =) I
8 (55) 80-100 (550-700) 68 (470) 20 5(4) -50 (-40) [5] Composicion quimica
9(62) | 90-110(620-760) | 78 (540) 17 6(5) 60 (-50) alel el el auly
10 (69) | 100-120 (690-830) | 88 (610) 16 8ll6) 21060 codigo | Contenido
11(76) | 110-130 (760-900) | _ 98 (680) 15 i01e) sl 00110) A Mo
12(83) | 120-140 (830-970) | 108 (740) 14 15(10) | -150(-100) s CiEio
13 (90) | 130-150 (900-1040) 118 (810) 14 - Ni Ni
Tipo de electrodo F*, M1-6, W Otros
| [2] Tratamiento térmico | A: As-welded | P: PWHT | E: sélido | EC: compuesto G Especial
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UNIDADES DE ASPIRACION DE FLUX

Bomba de vacio
incorporada
#SAWB1-1

N° Referencia Descripcién inch| mm
0a | SAW-K231-24 KIT completo, boquilla 2.4 mm (3/32") | H—52
Ob |SAW-K231-32 KIT completo, boquilla 3,2 mm (1/8") 2 50.8
0c |SAW-K231-40 KIT completo, boquilla 4,0 mm (5/32") 2% | 63.5
1a |SAW-T10570 Tornillo guia 3 76.2
1b |SAW-S15106-24 | Guia interior tobera 2,4 mm (3/32") 3% | 88.9
2 [SAW-510493-1 Aislador cuerpo potencia g 12;6
3 [SAW-121312 Tornillo y tuerca potencia 6 1524
4 |SAW-T9967-10 Pasador fijador cuerpo 7% | 190.5
5 |SAW-S10157 Cuerpo potencia estandar 9 228.6
6 |SAW-S10125-## | Boquilla contacto, dia. hilo 1,6-5,6mm 121 304.8
7 |SAW-S510138 Aislante cuerpo guia flux 18 1457.2
8 [SAW-T9967-30 Pasador cuerpo guia flux gg 8?22
9 [SAW-T9078-1 Tornillo fijador cuerpo guia
10 |SAW-T13835 Tubo de flux (-FH) y aislante guia (-IN)
11 | SAW-M8249 Cuerpo guia flux 18 20
12 | SAW-T10574 Aro blogueo cono flux
13 |SAW-T10575 Tobera flux cénica estandar (16,5mm) 19 21
13b | SAW-T10575-875 | Tobera flux cénica boca 22 mm
14 | SAW-S10147 Tuerca retencion tobera flux
15 |SAW-S10157-### |Extension cuerpo de potencia
16 |SAW-S10125XL-## | Boquilla contacto especial 1,6-4,8 mm
17 |SAW-T10575XL Tobera flux cénica larga
18 | SAW-513921 Adaptador boquillas serie T14050
Boquilla de contacto, dia. hilo desde
19 SAW-TTA050## 1) 8 mm hasta 3,2 mm (.030"-1/8")
Boquilla contacto, dia. hilo de
SAW-TT14050-## 2,0 mm (5/64")y 2,4 mm (3/32")
20 | SAW-S8087-TA Adaptador boquilla serie S-8087 (old)
21 |SAW-SB087-## Boquilla contacto, dia. hilo 3,2-4,0mm
22 |SAW177 Puntero laser blindado 6 Voltios
23 |SAW173 Brida y soporte puntero laser
24 |SAW175 Horquilla soporte laser

Conexidn a aire comprimido
#SAWB2
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Pistola MAG Ergonémica con Auto-Aspiracion de humos
ETW-PAA

REPUESTOS

Compatible con los consumibles
Pastoriza de Alto Rendimiento
y con los Bernard estandar

TOBERA Y TUBO

Tobera y tubo de aspiracién cromados:
baja adhesion de proyecciones
Volumen reducido:
gran campo de vision

Ergondmica, compactay ligera
Gran comodidad y control
Roétula que aumenta la movilidad
y reduce la fatiga de mufieca

CARACTERISTICAS
300 /400 / 600 Amperios

Apta para soldadura con hilo macizo y tubular

Construcciéon Naval e Industrial

Fabricacién y Reparacién

Compatible con la mayoria de sistemas de vacio

Espacio de trabajo mas limpio

EMPUNADURA

N° | Referencia Descripcion

1 1390006 |Tobera de aspiraciéon

2 4492 Tobera aislada de soldadura

3 15XX Boquilla de contacto Serie 1500
4 4635 Cabezal boquilla larga (difusor)
5 | 2390027ET |Tubo aspirador

6 | 2280063ET |Tornillos tubo aspirador (2 ud.)
7 | 1040082ET |Cuello

8 1880257 |Kit empufadura (incl. tornillos y tuercas)
9 177488H |Pulsador gatillo

10 | 177271ET |Contactos gatillo (2 ud.)

11 | 2810011ET |Rétula manguera aspiracion

12 | 1800049 |Conducto aspiracion

13 | 1520011 |Abrazadera conducto aspiracion
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PISTOLA 126 PARA SOLDADURA SIN GAS

Pistola Semi-automatica de 350Amp para soldar hilo tubular auto-protegido, sin gas (FCAW-S)

N oA oo

(S

14-340

Empufiadura

15-308 Cable potencia 8'Lincoln
18 |15-310 (M) | Cable potencia 10'Lincoln (Miller)
15-315 (M) | Cable potencia 15'Lincoln (Miller)
18a |S12802-ET | Fitting cable lado Pistola
N° |Ref. Descripcion 18b | S12801-ET | Fitting cable lado Maquina
1a |11-275 Tobera aislada stickout 2-3/4" 15-128 Guia alambre 10'-.035-1/16
1b | 11-200 Tobera aislada stickout 2" 15-129 Guia alambre 10’ - .068-5/64
1c | 11-250 Tobera aislada stickout 1-1/4" 19 15-130 Guia alambre 10’ - 3/32
1d |T12313 Protector de rosca (estandar) 15-133 Guia alambre 15’ -.035-1/16
2 T14050-4# Boquilla Contacto de 0.8 mm (.035") 15-134 Guia alambre 15’ - .068-5/64
hasta 2.4 mm (3/32") 15-135 Guia alambre 15’ - 3/32
3 a,b,cd Consultar 20 |15-531 Empufiadura trasera
3E |LF-1260 Cuello Flexible 20a |2520069 Empufiadura trasera Euro
3F | LFA-1 Adaptador (intercambiable) 20b | 4816 Tuerca apriete Euro-conector
4 18-950 Tuerca fijacion guia 5/16"-18 WC-5060 Euro-conector econémico
5 18-940 Casquillo acero 20c | WA-5060 Euro-conector estandar
6 18-930 Casquillo ceramico WB-5060PE | Euro-conector pines extraibles
13-506 Guia Cuello (Std.) 21 18-881 Tornillos mango #8-32 x 3/8" (2)
7 13-512 Guia Cuello (XL 30°) 22 |18-892 Tornillo fijador #8-32 x 5/16"
13-515 Guia Cuello (XL 50°) 23 | 16-052 Conector sefial Lincoln®
8 14-268 Protector Térmico Pequefio 23c | 079878 Conector sefial Miller®
8a |14-270 Indicador de precaucion 24 16-810 (M) | Manguera sefial 10'Lincoln(Miller)
9 18-780 Tornillos #8-32 x 1.50 (2) 16-815 (M) | Manguera sefial 15'Lincoln(Miller)
10 | 18-781 Tuercas #8-32 (2) 25 |16-320 Abrazadera manguera sefial
11 [ 14-222 Tornillo cabeza roscada 26 |16-660 Micro interruptor
12 |18-480 Anillo de retenciéon 27 |18-332 Pasador interruptor 3/32" x 7/8"
13 |14-572 Abrazadera toma potencia 28 | 16-400 Conjunto cubierta gatillo
14 |14-819 Aislante protector 29 |16-151 Muelles gatillo (3)
15 | 14-297 Abrazadera soporte gatillo 30 |18-227 Pasadores 3/32" x 3/4" (2)
16 |18-404 Tornillos #8-32 x 5/16" (4) 31 [18-628 Tornillo #8-32 x 7/16"

S8
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RBT-ETW501 . o d
y”

Cuellos 1. Brazo abrazad.

Q 220 7 220 porta pistola
y 359 7 45° 7 60° RBT-ETW501-44

2a. Sensor impactos

/ Difusor 4035T
\ RBT-ETW501-313-01
—
/ Consumibles Pastoriza w‘
2b. Brida soporte cdnica

LL]

Alto Rendimiento
l RBT-ETW501-221-01

TOBERAS CON ROSCA

Tobera Corta (62.5mm) Tobera Larga (75mm)

Boca 12 Egg: jlg Boca 16 Boca 16
Boca 13 Boca 14 Boca 16

AARRIN

441320R 441427R 441626R ' 341214R 451423R 441617R 541621R
451320R 451427R 451626R | 351214R 451521R 451617R 551621R

I___J'_——1

BOQUILLAS ! DIFUSOR| BOQUILLAS

3. Disco adaptador
para brida cénica
RBT-ETW501-231-52

4. Cable reforzado

5. Conector Euro

340915R
350915R
6. Gusanillo/Camisa
59mm

I
para toberacorta ' deGas ! para tobera larga ,
: : 37mm 41mm * El disco adaptador para el sensor
28mm  30mm ! ! [/ o.Ia'brida conica varian segun los
I I distintos modelos de robot.
! :
I |
I I
I |
1400 1600 ' 4035T ! 1700 RBT500 5900T

Soldadura Automatica MIG-MAG
Refrigeracion Gas
Amperaje 500A (CO,) / 385A (M21)
Factor de Marcha 100%
Diametro de Hilo Hilo 0.8-1.6mm
Longitud Estandar 1,15 metros
Angulo Cuello Estandar 22°(35°, 45°, 60°)

Posicion del TCP segun cuello y repuestos
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— CONJUNTOS APLICACION ROBOTICA
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Diferentes versiones de nuestro difusor roscado 4035 especiales para aplicacion robdtica.

CUELLO TAPON DIFUSOR BOQUILLA TOBERA
ATSLANTE CON ROSCA DE CONTACTO CON ROSCA

Bernard
WA-4035

— ----- Serie 1600S Aligerada Corta

Tregaskiss WAA493R T i /SKS: WA-1688S (0.8mm)  441320R (Boca 12.6mm)
- regaskiss :

SKS WA5,035T i WA-1696S (1.0mm)  441427R (Boca 14.0mm)

WA-1690S (1.2mm) 451427R (Boca 14.0mm)

WA-1698S (1.4mm)  451626R (Boca 16.3mm)

m ______ C@ | WA-1691S (1.6mm)

Fronius RBT-402F

MTB400i GR i §
MTB320i GR a1 SR B :

! Fronius 1.25 |

: ! WA-4035F 5 ! Aligerada especial
"""""" i | 351214R (Boca 12.7mm)

Esab/ABB RBT-402P ; :
PSF 315/M/R i

______ ‘ _J Aligerada
J { Serie RBT-500 | 451423R (Boca 14.0mm)

Fronius RBT-402 RBT-500 (0.9mm) ! 451521R(Boca 15.5mm)

MTBA00T WR - ----- { RBT-501* (1.0mm) | 451617R (Boca 16.3mm)
: i RBT-502* (1.2mm) !

» i Fronius 1.00 |
| wa-go3sy i RBT-=04%(1.Amm) o
4 i RBT-506 (1.6mm)
* Consultar otras Reforzada

calidades disponibles. 551621R (Boca 16.3mm)
551930R (Boca 19.0mm)

- -
'
'
'

SCHRUB

Dinse RBT-402D Dinse
DIX 6-3-564 WA-4035D :

Serie WA-5900T Aplicacién especial
WA-5985T (0.8mm)  350915R (Boca 9.0mm)

Binzel RBT-402B Binzel
ABIROB A360 WA-4035B i WA-5981T (0.9mm)
WA-5986T (1.0mm)

WA-5982T (1.2mm)

_______ - WA-5983T (1.4mm)
v WA-5980T (1.6mm)

Bernard Agua RBT-402W Bernard W
Bernard SW600 WA-4035W

60
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— REPUESTOS ALIMENTADORES MAG

O

Cédigo Concepto
1 | 0-110 Euro Conector Hembra toma gas trasera
0-1101 Euro Conector Hembra toma gas lateral
. | consultar Euro Conectores para Alimentadores C.E.A.
1b | 0-190 Guia de hilo por metro
2 | 0-100 Bananas Hembra Euro Conector
3 | 0-1100 Protector plastico Euro Conector estandar
EWF-210 Protector plastico Euro Conector EWF 400/500
. | EWF-211 Protector plastico Euro Conector EWF 600
4 | EWF-196 Adaptador Guia Bombillo Toma Poten. 35 mm
5 | EWF-197 Adaptador Guia Bombillo Toma Poten. 53 mm
6 | EWF-198 Adaptador Guia Bombillo Toma Poten. 77 mm
7 | 0-115 Adaptador Guia Bombillo Tipo Miller
8 | EWF-192 Argolla Toma Potencia
9 | EWF-200 + 201 | Tubo roscado 7/16 UNF + Tuerca
10 | EWF-203 Tubo roscado Autocentrado EWF-400
EWF-204 Tubo roscado Autocentrado EWF-450

EWF-206A

Guia hilo 400 - inox.< 2,0 mm. Largo 73 mm

EWF-206B

Guia hilo 500 - inox.< 2,0 mm. Largo 81 mm

EWF-206C

Guia hilo 600 - inox.< 2,0 mm. Largo 100 mm

EWF-206D

Guia hilo 450 - inox.< 2,0 mm. Largo 66 mm

11GUIAS-210

Guia entrada TR80

11GUIAS-370

Guia entrada sobre tornillo M10

EWF-411-05

Guia entrada EWF 400

EWF-511-05

Guia entrada EWF 500/600

EWF-514-21

Guia entrada EWF 450/4.7/4.8

RNN3226

Enchufe rapido toma de gas

RNN3356

Macho pasamuros espiga 6 mm (rosca M12x1)

RNN3310

Macho panel toma de gas 1/8"

EWF-185S

Codo M8 x 1 toma de gas

11ELEC-374CC

Electrovalvulas 12 V cc.

11ELEC-372

Electrovalvulas 24 V ac.

11ELEC-370

Electrovalvulas 42 V ac.

11ELEC-373

Electrovalvulas 110V ac.

11ELEC-371

Electrovalvulas 230 V ac.

R-8C-100-16

Flotdbmetro exterior Ar/Co2 + Conexiones

EWF-185

Flotdbmetro alimentador Escaravello

MANG-5205

Tubo gas 8x5 mm. a selec: negro, azul, rojo

consultar

Abrazaderas para tubos de varias medidas

EWF-162

Devanadora porta-bobina de hilo estandar

WWW.PASTORIZASOLDADURA.COM emmmmm
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Pos. | 300 Amp 400 Amp 600 Amp Descripcion
1 4392 4492 4591 Tobera estandar instalada de serie (otras ver familias)
2 7490 1590 1593 Boquilla contacto instalada de serie (otras ver familias)
3 4335 4635 Difusor estandar instalado de serie (otros ver familias)
4 4323R 4423R Tapén silicona
5 QT2-45 QT3-45 QT5-45 | Cuellos “Q" opcional
4786 4790 4794 Cuello estandar instalado de serie (otros ver familias)
5 1840031 Maneta aislante tuerca hexagono cuello
4780 Protector silicona tuerca hexagono
6a QJL-2330 QJL-3545 QJL-116 | Gusanillo de cuello (versiones opcionales)
6b 43115 44215 45415 Gusanillo estandar instalado de serie (otros ver fa milias)
7 4213B 4313B 4513B | Racor final
8 4305 4416 Tuerca cénica
9a 1880155 - Empufiadura serie B pequefia
9b 1780006 H-400 | Empufiadura serie B estdndar / Serie H
9c 1880219 1880220 | Empufiadura serie O
10 5662 (M) - Gatillo facil pulsado (con Micro)
4522 Gatillo con retencién
11 4207 Tuerca empufiadura pequefa ref.2030004
12 4209 Tornillo empufiadura
13 2660001 Terminal encaje gatillo
14 - 2520042 Alivio manguera con empufiadura #1780006
4261TE 4361TE 4561TE | Cable potencia de 3,0 metros
15 4262TE 4362TE 4562TE | Cable potencia de 3,7 metros
4265TE 4365TE 4565TE | Cable potencia de 4,6 metros
426XTE 436XTE A56XTE | Cable potencia a la carta
16 2520033 2520041 | Alivio de tension ref. anterior #2520012
17 2520069 Empufiadura trasera ref. anterior #1880074
18 4932 Tubito empalme sefial
WC-5060 Euro-conector con pines econémicos
19 WA-5060 Euro-conector con pines estandar
WA-5060PE Euro-conector con pines extraibles
19A1 9165 Junta gas fina euro-conector
19A2 4421 Junta gas gorda euro-conector
20 8222Y KIT Aislante + Receptaculo c/cable + Pin @2/@3 mm
20A 0-102 Pin contacto estandard
9443/9445 Pin extraible @2/@3 mm
20B 8222/8225 Receptaculo c/cable para pines extraibles @2/@3 mm
20C 8221/8227 Aislante receptaculo para pines extraibles @2/@3 mm
21 1880012 Protector térmico empufiadura
22 1790002 Kit. Gancho opcional
23 1982 1983 | 1984 Kit. reparacion
24 4816 Tuerca apriete Euro conector
25 7669 Abrazadera fijacién forro manguera
26 4991 | 4993 Abrazadera fijacion tubo interior
27 608 Tornillo fijacién bombillo a mango trasero
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#551 - 24 Vdc - 130 W - 200 rpm - Escaravello 4.7/4.8

#552 - 42 Vdc - 130 W - 200 rpm - Escaravello 400/450/500/600
#556 - 24 Vdc - 130 W - 200 rpm - Tacometro - Kemppi/Lincoln
#558 - 42 Vdc - 130 W - 200 rpm - Tacometro

#603 - 42 Vdc - 130 W - 200 rpm - Robot-Esab

#550 - 17 Vdc- 130 W - 200 rpm - Tech

#375 - 24 Vdc- 130 W - 35 rpm - SAW A2

#376 - 24 Vdc - 130 W - 35 rpm - Tacometro - SAW A2 (antiguo)
#377 - 24Vdc - 130 W - 35 rpm - Tacometro - SAW A2

#735 - 24 Vdc - 130 W - 200 rpm - Tacometro - SAW A2 ficha
#736 - 24 Vdc - 130 W - 200 rpm - Tacometro - SAW A2 cables

OTROS MOTORES

MOTOR MAG (PM 4228) MOTOR PEQUENO (KSV 4030) MOTOR GRANDE (OSLV)

#1100 - 24 Vdc - 100W #182 - 24 Vdc - 40W - 200rpm #112 - 24 Vdc - 90W - 220rpm
200 rpm - Tacoémetro #186 - 42 Vdc - 40W - 200rpm #113 - 42 Vdc - 130W - 200rpm
REPUESTOS MOTORES

#11CORON-51 - Corona motores 4030

#11CORON-52 - Corona motores Escaravello
#11CORON-55 - Corona motores Sunarc/Esab/Kemppi
#11CORON-57 - Corona motores SAW Esab A2

#RDM1010 - Rodamiento de agujas motores Escaravello

#11CHAVE-210 - Chaveta interior de motor Escaravello (media luna 3x3,7)

I ﬁ #EWF-420-09 - Chaveta entre rodillos de arrastre EWF (paralela 4x4x8)
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| RODILLOS MAG |

Escaravello (EWF)
y otros mecanismos

Ref.: 17TRODIL-cédigo

¢

J@JoX-Xe

TIPO DE RODILLO EWF 400 EWF 450 EWF 500 EWF 600 ProMIG |FRM/CEA
@ext x ancho / @int | Dia. Hilo 30x10/22 40x10/32 40x10/32 40x10/22 30x12/14 37x12/19
CanalenV 0,6-0,8 541V 45006V 551V 561V 361V 761V
(hilo macizo) 0,8-1,0 542V 45008V 552V 562V 362V 762V
1,0-1,0 543V 45010V 553V 563V 363V 763V
[M:M] 1,0-1,2 544V 45012V 554V 564V 364V 764V
1,2-1,2 545V 45014V 555V 565V 365V 765V
1,2-1,6 546V 45016V 556V 566V 366V 766V
[ M Jewraso |16-24  sa7v 45018V 557V 567V 367V 767V
2,4-28 548V 45020V 558V 568V 368V 768V
2,4-3.22 549V 45024V 559V 569V 369V 769V
Canal V Moleteado | 1,0-1,0 543M 45008M 553M 563M 363M 763M
(hilo tubular) 1,0-1,2 544M 45010M 554M 564M 364M 764M
1,2-1,2 545M 45012M 555M 565M 365M 765M
(M M1  12-16] s46m 45014M 556M 566M 366M 766M
1,6-24 547M 45016M 557M 567M 367M 767M
EWF450 | 2,4-2,8 548M 45018M 558M 568M 368M 768M
2,4-3.22 549M 45020M 559M 569M 369M 769M
Canal en U 0,8-1,0 542U 45008U 552U 562U 362U 762U
(hilo aluminio) 0,9-1,0 543U 45010U 553U 563U 363U 763U
1,0-1,2 544U 45012U 554U 564U 364U 764U
[H:H] 1,2-1,2 545U 45014U 555U 565U 365U 765U
1,2-1,6 546U 45016U 556U 566U 366U 766U
[ M Jewraso | 18 : 45018U : . . :
2,0 - 45020U - - - -
CanalV+Vimolet. |, .51 cs5ym - 555VM 565VM 365VM 765VM
(M M| |12-16 s46vm . - - - -
Liso de presién completo 540 (540M) 550 550 560 360 760
Corona porta-rodillos 596 - 597 598 / 599 396 Consultar
Corona motriz 594 450CM 595 - 394
Brazo de presién izq. EWF-411-02 | EWF-514-09 | EWF-511-02
Brazo de presién dcho. EWF-411-03 | EWF-514-10 | EWF-511-03 | CVr-010-03 | 1TME8S44/8
Palanca de presién completa | EWF-411-04 | EWF-514-14 | EWF-511-04 | EWF-610-04 | 11ME8944/F
Guia entrada hilo completa EWF-411-05 | EWF-514-21 EWF-511-05 | EWF-610-05 | 11ME62032 | Consultar
Eje corona porta-rodillos EWF-411-14 | EWF-514-01* | EWF-511-14 - 11ME74768
Maneta fijacién rodillos EWF-411-15 | EWF-514-03 | EWF-511-15 | EWF-610-15 | 11ME62037
Tapa corona motriz EWF-411-16 | EWF-514-17 | EWF-511-16 - -

|Mecanismo Completo ‘

EWF-411-00 | EWF-514-00 |

EWF-511-00 | EWF-610-00 |

‘ -

* El mecanismo del EWF-450 es compatible con rodillos EWF-500 instalando el eje de corona EWF-514-01B.
> Ejemplo Ref. 11RODIL-545M: Rodillo Mecanismo EWF400 para hilo tubular de 1,2mm Canal V moleteado.
> Modelos FRM compatible: CEA, Lincoln, Praxair. // Otros modelos y compatibilidades: consultar.

MECANISMOS ARRASTRE ESCARAVELLO

EWF-450
4.7/4.8

EWF-400

é4

EWF-500

EWF-600
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o 30.5 1
g g
m

QT2-30
101.6 Li 137.2

RECTOS (180°)
QT-180-? Largo ala carta

QT-180-3 QT-180-5 QT-180-7

106.7 149.9 203.2

Todas las dimensiones estan en milimetros.
Rosca difusor: 1/4-18 NPT Bernard Especial.

45°
[—.
o]
X
&

FLEXIBLES

[4786]
[%g] L [ 18828] —
— =|Il||-
- I
(_—

T _ QT-F-G (cuello giratorio / flexible)
g ‘ 166.8 |
737 s [ P / —
L QT3-60 %65 QT5-60 EE Z =
L ‘ QT-F-8 (cuello giratorio / flexible)
Li 116.8
r 217.6
1-7 1626 ————=
I —— - 1EEB
43.2
e QT2-45-12 (curvado de 459 ‘
P < 307.3 |
Cuerpo de la antorcha fijo Cuerpo de la antorcha giratorio A
(apretado con llave) y (apretado con la mano) con @ .
protector de tuerca: juntay tuerca plastica: ‘
1295 4780 1840031 1840057
NUEVOS CUELLOS ETW

Corto
300 26.2
1

ESPECTALES

CUELLOS
A MEDIDA
Camisas / Gusanillos Bernard estandar Camisas / Gusanillos para Aluminio
300 Amp. | 400 Amp. | 600 Amp. Diametro hilo Estandar 43115X 0,8-1,2mm
43015/L2A | 43015/L2A | 43015/L2A | 0,6 - 0,8 mm 44215X 0,9-1,6 mm
43115/L3B | 44115/L3A | 44115/L3A | 0,8 - 1,2 mm Punta Metalica 1910037 0,8-1,2 mm
43215/L4B | 44215/L4A | 44215/L4A | 1,2-1,6 mm 1910038 0,9-1,6 mm
- 44315/L6A | 44315/L6A | 1,2-2,0 mm Blindaje 1920218 0,8-1,2 mm
- = 45415/L7A | 2,0-2,4 mm Metélico 1920223 1,2-1,6 mm
- - 45615/18A |meieRRe NOTA: intentar que la punta de la camisa quede cerca
' - 46715/L8A | 2,4 -3,2mm de la boquilla de contacto dentro del difusor.
Recomendaciones Instalacion Camisas Difusor (Boquillas) Longitud Corte
1. Desconectar la pistola y estirar la manguera. 4335, 4435 (Boquillas 7400, 4200)

4035, 4735 (Boquillas Roscadas) | 30 mm

pero nunca forzarla ya que podria doblarse. 4235, 4635 (Boquillas 1500,4200F)

2. Quitar el difusor del cuello y extraer la camisa usada. gl
3. Redondear la punta de la camisa antes de introducirla. 4535 (Boquillas 7400,3500), Ctrfire | 18 mm i
4. Insertar la nueva camisa hasta que haga tope. Para 4835, 4935 (Boquillas 1500,4200F) | 15 mm O\ \i
facilitar la entrada se puede girar a la vez que se empuja, g ,

5. Enchufar la pistola al alimentador o maquina.

6. Empujar el sobrante hacia el interior del cuello y cortar a
la medida segun el repuesto a instalar (ver derecha).

7. Eliminar rebabas en la punta e instalar difusor.
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T. ESTANDAR PEQUENA TOBERAS LARGAS ESTANDAR Y ALTO RENDIMENTO
(83mm) Estdndar (75mm) Casquillo Serie Larga (75mm) Casquillo Reforzadas (75mm)
Estandar (67mm) i | H 1 ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ a I ﬂ
4391 4392 4295 4491 4492 341118 341220 441423 441522 441623 541423 541630 541930
4393 4394 4591 4592 351118 351220 451423 451522 451623 551523 551630 551930
4515225
50.8mm 50.8mm 50.8mm 46mm
% / 41mm .
31.8mm 31.8mm 34mm 37mm
7 [A
| | | | | ;
| 1 1 1 |
. | : : |
15XX 4QZZFE 74XX 4271 74XX | 15XX  4277F 4277 | T4031@ | 17XX 18XX ! 46XX
! : : l :
I I I I |
I I g g g I I I g
1 1 I 1 |
I | I I |
1 1 | 1 |
I I I I |
| | | é | | g
1 1 I 1 |
I I I I |
1 1 | 1 |
1 1 I 1 |
| | — | | , | f
4235 | 4335 4435 : 4635 4835 4935 : T404-3 : 4735 | 4135T 4535
42357 | 43357 44357 ! 46357 48357 49357 ! ! 47357 l 4535T
I
1 1 1 I

4235.116 | 4335.116 4635.116

T. CORTAS ALTO RENDIMENTO TOBERAS ROSCADAS - ROBOTICA

I
Serie Corta (62.5mm) | ey
*S =sin casquillo (65.5mm) ! Serie Corta (62.5mm)

Aand aanAlin

I
. :
I I
! 1
i |
I I
! 1
i |
I I
! 1
i |
1 - 1
I

441320 441427 441626 1340914 | | 340915R | 441320R 441427R 441626R | 341214R 451423R 441617R 541621R

: !
| 1
i |
I I
| 1
1 |
I I
| 1
i |
I I

I

Serie Larga (75mm)

451320 ff1]f2277s 451626 | 350914 | | 350915R ! 451320R 451427R 451626R'351214R 451521R 451617R 551621R

57mm 59mm
4514278 35mm - con tobera (:or)‘a-lr “““ "“""""‘";-con fobera larga -
4035 (Estndar Bernard) 1 4Tmm
31.8 ; 37
28mm 30mm: i 28mm 30mm | -T (Tregaskiss, Tweco,SKS), T
I I -W (Bernard agua) !
: ; -F  (Fronius 1.25) |
l ! -U (Fronius 1.00) [
| | -B (Binzel) |
13XX 14XX 16XX] 74XX 35XX 5711 59711 14XX  16XX ' 4035 -D (Dinse) ' 17XX_ RBT500
1
: #=10=424= Consultar Modelos m
! Simm e e T D-1
I
! Bernard ® =
DS-1
1
U ’
| TERMINACION REFERENCIAS DE BOQUILLAS SEGUN DIA. HILO REFERENCIAS
: | : Dié.Hilo | 0,6 | 0,8 | 0,9 | 10|12 |14 |16 |20 |24 |28 32 TOBERAS
4735 | 41357 4535 XX 97 | 88 |89 | 96 |90 | 98 | 91 | 92 | 93 | 94 | 95 BRONCE
4735T : 4535T zz 84 |85 |81 (8 [ 82 (8|8 | - [ - | - | - COBRE
: Ctrfire | 023 |030| 035039 (045|052 /062 | - | - | - | - *S= sin casquillo
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